
Канавка по

300±0,2

1. * Заподлицо с дет. поз 1а после операции "сборка-сварка"
2. Неуказанные пред. откл. размеров по ОСТ 37.001.246-82.
3. Острые кромки притупить фаской 0,5х45Å.
4. Маркировать : WR-1541-7078/001 ; ( Номер изменения )
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