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Bedomocmb padoyux Yepmexeu 0CHOBHO20 KoMniekma

Oduwue daHHbIE

cmepxHeu B mMecmax nepeceveHusd BLINOAHUMBL NPU NoMoOWU omoxeHHou npoBonokou 81,2 no

[lepe4eHb ocHobHbIX akmob ochudemenbcmbobaHus ckpoimelx padom U dokyMeHmaob,

1. Mcxo0Hble 0aHHble g pa3padomku daHHO20 KOMNAeKma padoyved dokymMeHmauuu: FOCT 3282-74. odopmasieMbix NpU cmpoumenscmbe 08bekmbl
lucm HaumenobaHue MNpumeyaHue
a) LozobBop c 000 “MK “Peanum” om 08.10.2025 N' PKP002418; 15. Konmponb kavyecmba demoHa kpome cmaHdapmHoUu Memoduku no OCT 10180-2012 becmu makxe 27. CoznacHo (f1 48.13330.2019 akmyanusupobanHaa pedakuua k CHull 12-01-2004 “OpzaHusauud
1 | Odwue daHHble 8) cmpoumensHoe 3adaHue om nocmabuuka odopydobaHus om 25.12.2025; Hepa3pywawwumu Memodamu no TOCT 17624-2021, TOCT 22690-2015. NaHHble padombl G0/MKHbI cmpoumenscmba” nodnexam ocbudemenscmbobaHui ¢ cocmabneHuemM akmob Ha ckpeimble padomel
2 PyHdaMeHmHas nauma Po-1Paspessl 1-1-4-4,7-7.93en A. Bud A. B) mexHuYeckud omyem No pe3ynbLMAmMaM UHXEHepHo-2eon02u4eckux ussickaHud N'240925-3-UMN, npousBodumbcs monbko cneyuanusaupobaHHod AuleH3upobaHHoU opzaHu3ayued. Cnedytoulue KGHCMPYKUWUU U Budel padom:
3 Pa3pesbl 4-4-8-8.3neMenm nnaHa. ApMupobaHue. BbinonHeHHble koMnaHuel 000 «EQOXE/M» (2. Mockba) B 20252; 16. HapyxHble nobepxHocmu ¢yHdaMeHmob u kaHanob, conpukacawwuecss ¢ 2pyHmoM odMas3amb - akm 2eode3udeckou pa3dubku mexHonozu4eckux oceu;
L | PyrdamenmHoA nauma Po-2. 2. B npoekme paspaBomaHsl 4epmexu ¢pyuHdameHmod nod oBopydobaHue. zomobol dumymHod Macmukod TEXHOHWKO/b (unu aHanoz) B 2 cnos no epyHmy. - akm ocbudemenscmbobaHua zpyHmob ocHobaHug;
5 | M38enue 3aknadroe MH-1 3. YpobeHs ombemcmberHocmu coopuxerust No N'384-P3 “TexHuyeckud peznaMeHm o e30nacHOCMU 17. OBpamHble  3QCHINKU NA3yx KomnobaHa, BbHINOAHAML MeCMHLIM 2PUHMOM NpU  ONMUMA/BHO - OKm Ha padomsl no nodzomobke ocHobarus dna pyHdameHmob;
6 | Wsdenue saknadHoe MH-2 33aHUT U coopuxeHUl” - HopMaabHLID 8N coopyxeHud knacca KC-2. Ko3gduuueHm HadexHocmu BaaxHocmu 13-19% nocnolHo ¢ ynnomHeHueM Budpompamdobkamu 3o NAOMHOCMU 2pyHma B cyxom - QKM Ha ycmaHobky apmamypel U 3aknadusix demaned b pyHdamermax;
7 | M3Benue 3aknadroe MH-3 no ombemcmbeHHocmu-1,0. cocmosiHuu pd=1.7m/M>. TonuuHa unnomHsieMozo caost cocmabasiem 200MM. - akm ocbudemenscmbobanus onanydku neped BemoHupoBaruen,
8 Vsdenue 3aknadHoe MH-4 k. Knumamu4eckue xapakmepucmuku pauoH cmpoumenscmba: 18. Nluuebelie nobepxHocmu 3aknadHeX demaned, Beicmynawwue us nobepxHoCmu 3emoHa, OKpPaA.CUMb - QKM DeMOHUPODAHUE MOHOMUMHbIX KeNE30DeMOHHbIX KOHCMPYKLUU
9 N3denue 3aknadHoe MH-5 - HopmamubHoe 3Ha4eHue bBempobozo dabnerus 0,23kla dnqa | Bempobozo pauoHa no 3Manbi NP 115 FOCT 6465-2023 no zpyHmy FP 021 70CT 25129-2020 3a 2 pasa. = QKM HQ ynnomHeHue ZpyHmoB 0BpamHbIx 30.CbiNOK;
10 | sdenve saxnadnoe M- (M 20.13330.2016 n.111.4, madn, 14; UKa3aHUA N0 Npou3bodcmbu padom - akm BeinonHeHue BepmukanbHOU U 20pU30HMANbHOU 2UdpoU30AAUUL;
1| Vs0enue saknadHoe MH-6 ~ HOpMAmUBHOS HO2PY3KA oM CHeza Ha M° 2opusoHmanbHOU nobepxHocmu 3eMau cocmabasiem 19. N320mobneHue u MOHMAX KGHCMPYKUUGU npousBodums B coomBemecmbuu ¢ mpedobaHusmu: = OKM NpUeMKU 3aKoHHeHHbIx budob padom.
1,5 kMa 824 lll cHezobBozo padora no CM20.13330.2016 n.10.2 B coomBemcmbuu md.10.7; - (11 70133302012 “Hecywue u ozpaxddtuiue KoHCmpyUkUuu. AkmyanusupobaHHas pedakuus
- 0 Dai - : CHuM 3.03.01-87";
BedoMoCMb CNELUGUKALUD KnumMamu4eckul patoH cmpoumenscmba - 1B no C1131.13330.2018;
_ cpedHezodobas meMNepamypa HAPUKHO20 Bo3dyxa: +4.7° C, - (N 49.13330.2010 “Be3onacHocmb mpyda b cmpoumenscmbBe. Odwue mpedobaHus”; Bedomocmb NpunazaeMbix U CCbiNO4HbIX dokyMeHmod
/lucm HaumMeHobaHue MpuMevaHue 0 - (I 45.13330.2017 “3eMnaHble coopyxeHus, ocHoBaHua u dyHdaMeHmsl”;
- adconmHas MUHUMA NLHAA memMnepamypa: MuHyc 45,9° C. Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue [puMevaHue
. - (Hull  12-04-2002 4.2 “bBesonacHocms mpyda 6 cmpoumenscmbe. CmpoumensHoe
2 Cneuudukauus K naaHy ¢yHdameHmob - adconwmHag MakcuManbHaa memnepamypa: +38,4 C.
npou3BodcmBo”; CCblINOYHbIE BOKUMEHMBI
2 Cneuudukauyusa cmanbHbiX usdenud Ha 1 3neMeHm 5. Padovasa dokyMmenmauus pa3padomaHa b coombemcmbuu ¢ mpedobaHuamu:
) - (1M171.13330.2017 “M30n90UOHHbLIE U om3enoYHble NOKPpbIMUsA”;
2 BedoMocmb pacxoda cmanu Ha 131eMeHm, k2 - (N 20.13330.2016 Hazpy3ku u bosdetcmbusa. AkmyanusupobarHasa pedakuusa CHull 2.01.07-85%;
) ] - Mpoekm npou3bodcmba padom. [TpunazaemMsle JOKUMEHMbI
3 Cneuudpukauusa cmanbHbX usdenud - (M 2213330.2016 OcHobaHus 30aHUU U CcoopyxeHul. AxkmyanusupobaHHas pedakuus ) ) )
20.Padomsl  cnedyem npousbodumb  cheyuanusupobaHHOU  MOHMAXHOU  opzaHu3auued no
3 BedoMocmb demaned CHuM 2.02.01-83*;
paspadomaHHoMy, ymbepxdeHHoMy U coznacobaHHoMy 3akas34ukoM npoekmy npousbodcmba
b Cneyudukauusd cmabHbIX U3denud Ha 1 31eMeHm - (N 63133302018 bBemoHHble U xene3odemoHHble KOHCMPUKUUU. OcHoBHbIE NONOXeHURA 5om (MNP)
padom .
IA Bedomocmb demaneu AkmyanusupobanHaa pedakuus CHull 52-01-2003;
2. bemoHupoBaHue ¢yHdaMeHmod u kaHanob ocywecmbnagmbs nocne NPokAAdKU Bcex MpyYdHbIX
I BedoMocmb pacxoda cmanu Ha 131eMeHm, K2 - (I 70.13330.2012 Hecywue u ozpaxdawuue KoHCMPUkuuu. AkmyanusupobaHHas pedakuus )
pa3bodok B npucymcmbuu  cneuuanucma  omBemcmbenHozo 30 npoknadky  cemeu
CHull 3.03.01-87;
UHXEeHepHO-MeXHU4Yeck0z0 odecneyeHus.
- (I 28.13330.2017 3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPYKUUU Oom Koppo3uu. Akmyanu3upobaHHas
22.Bce npumenHsemblie npu npousbodcmbe cmpoumenbHO-MOHMAXHbLIX padom MAMepuad.nbl, KOHCMPYKUUU
- pedakuusa CHull 2.03.11-85;
BedoMoCmb 0CHOBHLIX KoMNekmob padodux Yepmexeu U demanu GCOMKHb UMEMb CepmupuKambl UAU MexHu4Yeckue nacnopmad yodocmobepawwue ux
- (I113113330.2025 CmpoumenbHasa kaumamonozus CHull 23-01-99%; QY4ecmBo
OBo3HadeHue HauMerobaHue MpumedaHue - ®edepansHbll 3akoH om 30 dekadps 2009 2., N384-P3 “TexHudeckul peznaMeHm o _
23.1lpu  npobedeHuu CMpoOUMENbHO-MOHMAXHbLIX padom B cayy4ae oOHAPYXEHUST OMKAOHEeHUU
NU-175-2025-KX1 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHbIe 0€30NACHOCMU 30QHUU U COOPUKEHUU™; GOKMUYeCKoz20 PAaCNONOXEHUS No03eMHbIX COOpyxeHul nodpsad4uk od93aH  cocmabums
NLU-175-2025-KX2 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble - PedepanbHyil 30KoH om 22 ueng 2008 2., N'23-¢3 “TexHudeckuu peznaMenm o mpedobarusx ucnoAHumenbHyw cxemy BuiabneHHbix u3MeHeHuu u Hanpabumb eé B adpec npoekmHou
N -175-2025-KX3 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHbIe noXapHoU desonacHocmu”, 0pzdHU3auuu 419 KoppekmupobKu NpoeKMHbIX peweHul.
LU -175-2025-KX4 .1 KOHCMpUKUUU Xene300emoHHbIe 6. 30 omrocumensHyio ommemky 0.000 npursima omMemka,adconmHoe 3raeHue komopou 180.28. 24.Tlpu  odHapyxeHuu & ocHobaHuax d¢yHdameHmod z2pyHmob, uMewWUX Xapakmepucmuku
NU-175-2025-KX4.2 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHbIe 7. ®ynOamenm nod odopydobarue ~ nAUMHLIU OMAUYAWUeCs om pacyemHbiX, coodwumb 00 3MoM NPOeKMHoOU opz2aHu3auuu dns koppekmupobku
8. Co2nacHo MexHU4eCcKoz0 om4Yema NO pesy/bmamaM UHXEeHEepHO-2e0102UYeCKUX U3bICKaHUd,
2 ULL-175-2025-KX5 KOHCMPUKLUU Xene308eMOoHHbIe hesy P dyHdameHmob.
g
S AL-175-2025-KX6 KOHCMPUKUUU Xenesodemortibe BoinonHeHHsix 000 «EOXEAM»» (2. Mackba) B 20252, b kayecmBe Hecywezo cnos ocHobaHus 258 caydae oBHOPUXEHUS DEMOHHbIX KOHCMPUKUUD, Npu npousbodcmBe 3emasHbx padom -
% ML-175-2025-KXT KOHCMPUKLUU Xene3odemonHbe cayxum cnol UM3-1A HaceinHoU 2pyHm (necok, cyznuHok, uedeHs). Bckpeimaa MouwHocmb 0,5-1,8 m. HEODX0BUMO BHINOAHUMb UX JEMOHMAX U 0GOPMUMb GKM , GUKCUPURWUT GKM BHNoAHEHUS padom
S 9. Ha yyacmke usbickaHUl Ha nepuod usbickaHul ( X-XI/2025 2.) do pas3bedaHHol 2nyduHsl 7,0 M
u2 ULL-175-2025-KX8.1 KOHCMPUKLUU Xene305emoHHble - P P - U ux-pesynemamel.
o ULL-175-2025-KX8.2 KOHCMPUKLUU Xene305emoHHble Bekpeim ypobenb zpynmoBeis bod Ha znydure 1.4-2.3 M. Bodsl de3HanopHsle. 26.B cny4qae nosbneHus zpyHmoBol Bodel B komnobaHe,  BeinonHumbe BodonoHuxeHue. [lpu
; 10. CoznacHo mexHUY4eCKozo om4ema No pe3ynbmamaM UHXEeHepHo-zeonozudeckux ussickaHud 000 HeodxoduMocmu padomsl ocMesuBalmcs No GAKMUYECKUM 3aMpamaM.
= “F'EOXEANN"", HopmamubBHaa 2nyduHa npoMep3aHus 8nsa cyznuHkod - 1,15 M; dna cyneceu, neckobd
[an)]
Menkux u nelnebamsix - 1,41 M; 0na neckob 2pabenucmsix, KpYnHbiX U cpedHeu kpynHocmu - 1,51 M;
g
E _ 819 KPUNHOOBNOMOYHBIX 2PUHMOB — 1,71, MU -175-2025-KX?
[qun]
2 |_|DOEKIT1 Coombemcmbgem anEmbgmmw HOPMAM, DDGGUNGM . 11. Mamepuan KOHCMPYKUUU Yyka3aH Ha. coombemcmbymuiux AUCMax npoekma.
= cmaHoapmam, _ " " "
E g 12.MMod ¢yHdameHmoM BuinonHums nodzomobky u3 OemoHa knacca B7,5 moawuHou 100 MM, Vo, [Kon el e I Gox]| Tioan. |Zoma 000 "1IK “Peanum
Beicmynatowyi 30 HApYXHbe 2paHu Ha 100 MM B Kax3dyl cmopoHy. Paspadoman|fodpsinuna | @ |012026] Texudeckoe nepeboopyxerue 800 "MK [ Cmadus| /Aucm | | lucmob
S _ . Mpobepun |Ca3oHoba |£wmmgs |01.2026 Pe%gsgqmﬁo_ai%’;%Eiﬁf&uwu 1 ”
S [naBHLIU UHXeHep npoekma HT Mnebako 13. lng apMupobaHus koHCcmpykuUd ucnons3yemes apmamypa knacca A5S00C no TOCT 34028-2016. 7 DUHBAMEHM 108 UHBUKLLUOHHLIG nes P
= 14. ApMmupobaHue KOHCMPUKUUU NPUHAMb omoOenbHbiMU  CcmepxHAMu. CoeduHeHue apMAMUPHbIX A . .
oS H-kormp: Ca3orob 27~ |012026 Odurue darHbE 060" MHTAHPOME 3
= run Mnebako [ |012026
$opmMam A3x3



AutoCAD SHX Text
                                                       Общие данные Общие данные 1. Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации: Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации:    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;      б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025; строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;    в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,   в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  изысканий  240925-3-ИГИ, изысканий  240925-3-ИГИ,   240925-3-ИГИ,  240925-3-ИГИ, выполненные компанией ООО «ГЕОХЕЛП» (г. Москва) в 2025г; 2. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование. 3. Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности   384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  "Технический регламент о безопасности "Технический регламент о безопасности  регламент о безопасности регламент о безопасности  о безопасности о безопасности  безопасности безопасности зданий и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности   сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  класса КС-2. Коэффициент надежности класса КС-2. Коэффициент надежности  КС-2. Коэффициент надежности КС-2. Коэффициент надежности  Коэффициент надежности Коэффициент надежности  надежности надежности по ответственности-1,0. 4. Климатические характеристики район строительства: Климатические характеристики район строительства: - нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  СП 20.13330.2016 п.11.1.4, табл. 11.1;  - нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  1м² горизонтальной поверхности земли составляет 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  горизонтальной поверхности земли составляет горизонтальной поверхности земли составляет  поверхности земли составляет поверхности земли составляет  земли составляет земли составляет  составляет составляет 1,5 кПа для III снегового района по  СП 20.13330.2016 п.10.2 в соответствии тб.10.1;  - климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  - среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  - абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  - абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   5. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       - СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; - СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             зданий и сооружений. Актуализированная редакция            зданий и сооружений. Актуализированная редакция             и сооружений. Актуализированная редакция            и сооружений. Актуализированная редакция             сооружений. Актуализированная редакция            сооружений. Актуализированная редакция             Актуализированная редакция            Актуализированная редакция             редакция            редакция            СНиП 2.02.01-83*;  - СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  и железобетонные конструкции. Основные положения и железобетонные конструкции. Основные положения  железобетонные конструкции. Основные положения железобетонные конструкции. Основные положения  конструкции. Основные положения конструкции. Основные положения  Основные положения Основные положения  положения положения Актуализированная редакция  СНиП 52-01-2003;  - СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  ограждающие конструкции. Актуализированная редакция ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  конструкции. Актуализированная редакция конструкции. Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87;  - СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  строительных конструкций от коррозии. Актуализированная строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  конструкций от коррозии. Актуализированная конструкций от коррозии. Актуализированная  от коррозии. Актуализированная от коррозии. Актуализированная  коррозии. Актуализированная коррозии. Актуализированная  Актуализированная Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85;  - СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; - Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  г.,  384-Ф3 "Технический регламент о г.,  384-Ф3 "Технический регламент о   384-Ф3 "Технический регламент о  384-Ф3 "Технический регламент о  "Технический регламент о "Технический регламент о  регламент о регламент о  о о безопасности зданий и  сооружений";  - Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях   123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  "Технический регламент о требованиях "Технический регламент о требованиях  регламент о требованиях регламент о требованиях  о требованиях о требованиях  требованиях требованиях пожарной  безопасности". 6. За относительную отметку 0.000 принята отметка,абсолютное значение которой 180.28. За относительную отметку 0.000 принята отметка,абсолютное значение которой 180.28. 7. Фундамент под оборудование - плитный ;  Фундамент под оборудование - плитный ;  8. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  по результатам инженерно-геологических изысканий, по результатам инженерно-геологических изысканий,  результатам инженерно-геологических изысканий, результатам инженерно-геологических изысканий,  инженерно-геологических изысканий, инженерно-геологических изысканий,  изысканий, изысканий, выполненных ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  в 2025г, в качестве несущего слоя основания в 2025г, в качестве несущего слоя основания  2025г, в качестве несущего слоя основания 2025г, в качестве несущего слоя основания  в качестве несущего слоя основания в качестве несущего слоя основания  качестве несущего слоя основания качестве несущего слоя основания  несущего слоя основания несущего слоя основания  слоя основания слоя основания  основания основания служит слой ИГЭ-1А Насыпной грунт (песок, суглинок, щебень). Вскрытая мощность 0,5-1,8 м.  9. На участке изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м На участке изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  участке изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м участке изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м изысканий на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м на период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м период изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м изысканий ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м ( X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м X-XI/2025 г.) до разведанной глубины 7,0 м  г.) до разведанной глубины 7,0 м г.) до разведанной глубины 7,0 м  до разведанной глубины 7,0 м до разведанной глубины 7,0 м  разведанной глубины 7,0 м разведанной глубины 7,0 м  глубины 7,0 м глубины 7,0 м  7,0 м 7,0 м  м м вскрыт уровень грунтовыз вод на глубине 1.4-2.3 м. Воды безнапорные. 10. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  по результатам инженерно-геологических изысканий ООО по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  результатам инженерно-геологических изысканий ООО результатам инженерно-геологических изысканий ООО  инженерно-геологических изысканий ООО инженерно-геологических изысканий ООО  изысканий ООО изысканий ООО  ООО ООО "ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков "", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  суглинков – 1,15 м; для супесей, песков суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  – 1,15 м; для супесей, песков – 1,15 м; для супесей, песков  1,15 м; для супесей, песков 1,15 м; для супесей, песков  м; для супесей, песков м; для супесей, песков  для супесей, песков для супесей, песков  супесей, песков супесей, песков  песков песков мелких и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  крупных и средней крупности - 1,51 м; крупных и средней крупности - 1,51 м;  и средней крупности - 1,51 м; и средней крупности - 1,51 м;  средней крупности - 1,51 м; средней крупности - 1,51 м;  крупности - 1,51 м; крупности - 1,51 м;  - 1,51 м; - 1,51 м;  1,51 м; 1,51 м;  м; м; для крупнообломочных грунтов - 1,71м. 11. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. 12. Под фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, Под фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  класса В7,5 толщиной 100 мм, класса В7,5 толщиной 100 мм,  В7,5 толщиной 100 мм, В7,5 толщиной 100 мм,  толщиной 100 мм, толщиной 100 мм,  100 мм, 100 мм,  мм, мм, выступающую за наружные грани на 100 мм в каждую сторону. 13. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. 14. Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  принять отдельными стержнями. Соединение арматурных принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  отдельными стержнями. Соединение арматурных отдельными стержнями. Соединение арматурных  стержнями. Соединение арматурных стержнями. Соединение арматурных  Соединение арматурных Соединение арматурных  арматурных арматурных стержней в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   при помощи отожженной проволокой  1,2  по  при помощи отожженной проволокой  1,2  по   помощи отожженной проволокой  1,2  по  помощи отожженной проволокой  1,2  по   отожженной проволокой  1,2  по  отожженной проволокой  1,2  по   проволокой  1,2  по  проволокой  1,2  по    1,2  по   1,2  по   по  по  ГОСТ 3282-74. 15. Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  методики по ГОСТ 10180-2012 вести также методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  по ГОСТ 10180-2012 вести также по ГОСТ 10180-2012 вести также  ГОСТ 10180-2012 вести также ГОСТ 10180-2012 вести также  10180-2012 вести также 10180-2012 вести также  вести также вести также  также также неразрушающими методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  22690-2015. Данные работы должны 22690-2015. Данные работы должны  Данные работы должны Данные работы должны  работы должны работы должны  должны должны производиться только специализированной лицензированной организацией. 16. Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать   поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  соприкасающиеся с грунтом обмазать соприкасающиеся с грунтом обмазать  с грунтом обмазать с грунтом обмазать  грунтом обмазать грунтом обмазать  обмазать обмазать готовой битумной мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ (или аналог) в 2 слоя по грунту. 17. Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  выполнять местным грунтом при оптимальной выполнять местным грунтом при оптимальной  местным грунтом при оптимальной местным грунтом при оптимальной  грунтом при оптимальной грунтом при оптимальной  при оптимальной при оптимальной  оптимальной оптимальной влажности 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  вибротрамбовками до плотности грунта в сухом вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  до плотности грунта в сухом до плотности грунта в сухом  плотности грунта в сухом плотности грунта в сухом  грунта в сухом грунта в сухом  в сухом в сухом  сухом сухом состоянии ρd=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. d=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. 18. Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  выступающие из поверхности бетона, окрасить выступающие из поверхности бетона, окрасить  из поверхности бетона, окрасить из поверхности бетона, окрасить  поверхности бетона, окрасить поверхности бетона, окрасить  бетона, окрасить бетона, окрасить  окрасить окрасить эмалью ПФ 115 ГОСТ 6465-2023  по грунту ГФ 021 ГОСТ 25129-2020 за 2 раза. Указания по производству работ  19. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:  конструкций производить в соответствии с требованиями: - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  конструкции.  Актуализированная редакция конструкции.  Актуализированная редакция   Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87"; - СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; - СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  "Безопасность труда в строительстве. Строительное "Безопасность труда в строительстве. Строительное  труда в строительстве. Строительное труда в строительстве. Строительное  в строительстве. Строительное в строительстве. Строительное  строительстве. Строительное строительстве. Строительное  Строительное Строительное производство"; - СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; - Проект производства работ. Проект производства работ. 20. Работы следует производить специализированной монтажной организацией по Работы следует производить специализированной монтажной организацией по  следует производить специализированной монтажной организацией по следует производить специализированной монтажной организацией по  производить специализированной монтажной организацией по производить специализированной монтажной организацией по  специализированной монтажной организацией по специализированной монтажной организацией по  монтажной организацией по монтажной организацией по  организацией по организацией по  по по разработанному, утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  и согласованному Заказчиком проекту производства и согласованному Заказчиком проекту производства  согласованному Заказчиком проекту производства согласованному Заказчиком проекту производства  Заказчиком проекту производства Заказчиком проекту производства  проекту производства проекту производства  производства производства работ (ППР). 21. Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  и каналов осуществлять после прокладки всех трубных и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  каналов осуществлять после прокладки всех трубных каналов осуществлять после прокладки всех трубных  осуществлять после прокладки всех трубных осуществлять после прокладки всех трубных  после прокладки всех трубных после прокладки всех трубных  прокладки всех трубных прокладки всех трубных  всех трубных всех трубных  трубных трубных разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  специалиста ответственного за прокладку сетей специалиста ответственного за прокладку сетей  ответственного за прокладку сетей ответственного за прокладку сетей  за прокладку сетей за прокладку сетей  прокладку сетей прокладку сетей  сетей сетей инженерно-технического обеспечения. 22. Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  строительно-монтажных работ материалы, конструкции строительно-монтажных работ материалы, конструкции  работ материалы, конструкции работ материалы, конструкции  материалы, конструкции материалы, конструкции  конструкции конструкции и детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  или технические паспорта удостоверяющие их или технические паспорта удостоверяющие их  технические паспорта удостоверяющие их технические паспорта удостоверяющие их  паспорта удостоверяющие их паспорта удостоверяющие их  удостоверяющие их удостоверяющие их  их их качество. 23. При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  работ в случае обнаружения отклонений работ в случае обнаружения отклонений  в случае обнаружения отклонений в случае обнаружения отклонений  случае обнаружения отклонений случае обнаружения отклонений  обнаружения отклонений обнаружения отклонений  отклонений отклонений фактического расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  подземных сооружений подрядчик обязан составить подземных сооружений подрядчик обязан составить  сооружений подрядчик обязан составить сооружений подрядчик обязан составить  подрядчик обязан составить подрядчик обязан составить  обязан составить обязан составить  составить составить исполнительную схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  выявленных изменений и направить её в адрес проектной выявленных изменений и направить её в адрес проектной  изменений и направить её в адрес проектной изменений и направить её в адрес проектной  и направить её в адрес проектной и направить её в адрес проектной  направить её в адрес проектной направить её в адрес проектной  её в адрес проектной её в адрес проектной  в адрес проектной в адрес проектной  адрес проектной адрес проектной  проектной проектной организации для корректировки проектных решений. 24. При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  фундаментов грунтов, имеющих характеристики фундаментов грунтов, имеющих характеристики  грунтов, имеющих характеристики грунтов, имеющих характеристики  имеющих характеристики имеющих характеристики  характеристики характеристики отличающиеся от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  сообщить об этом проектной организации для корректировки сообщить об этом проектной организации для корректировки  об этом проектной организации для корректировки об этом проектной организации для корректировки  этом проектной организации для корректировки этом проектной организации для корректировки  проектной организации для корректировки проектной организации для корректировки  организации для корректировки организации для корректировки  для корректировки для корректировки  корректировки корректировки фундаментов. 25. В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  бетонных конструкций, при производстве земляных работ - бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  конструкций, при производстве земляных работ - конструкций, при производстве земляных работ -  при производстве земляных работ - при производстве земляных работ -  производстве земляных работ - производстве земляных работ -  земляных работ - земляных работ -  работ - работ -  - - необходимо выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  акт , фиксирующий факт выполнения работ акт , фиксирующий факт выполнения работ  , фиксирующий факт выполнения работ , фиксирующий факт выполнения работ  фиксирующий факт выполнения работ фиксирующий факт выполнения работ  факт выполнения работ факт выполнения работ  выполнения работ выполнения работ  работ работ и их результаты. 26. В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  воды в котловане,  выполнить водопонижение. При воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  в котловане,  выполнить водопонижение. При в котловане,  выполнить водопонижение. При  котловане,  выполнить водопонижение. При котловане,  выполнить водопонижение. При   выполнить водопонижение. При  выполнить водопонижение. При выполнить водопонижение. При  водопонижение. При водопонижение. При  При При необходимости работы осмечиваются по фактическим затратам. Перечень основных актов освидетельствования скрытых работ и документов,  оформляемых при строительстве объекты 27.   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  к СНиП 12-01-2004 "Организация к СНиП 12-01-2004 "Организация  СНиП 12-01-2004 "Организация СНиП 12-01-2004 "Организация  12-01-2004 "Организация 12-01-2004 "Организация  "Организация "Организация строительства" подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  с составлением актов на скрытые работы с составлением актов на скрытые работы  составлением актов на скрытые работы составлением актов на скрытые работы  актов на скрытые работы актов на скрытые работы  на скрытые работы на скрытые работы  скрытые работы скрытые работы  работы работы следующие конструкции и виды работ: -  акт геодезической разбивки технологических осей; -  акт освидетельствования грунтов основания; -  акт на работы по подготовке основания для фундаментов; -  акт на установку арматуры и закладных деталей в фундаментах; -  акт освидетельствования опалубки перед бетонированием; -  акт бетонирование монолитных железобетонных конструкций; -  акт на уплотнение грунтов обратных засыпок; -  акт выполнение вертикальной и горизонтальной гидроизоляции; -  акт приемки законченных видов работ.   
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1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Закладные детали поз. 01 изготавливать в соответствии с размерами указанными на Закладные детали поз. 01 изготавливать в соответствии с размерами указанными на плане.  3. Внимание! Закладные детали поз. 01 устанавливать строго горизонтально. Внимание! Закладные детали поз. 01 устанавливать строго горизонтально. Закладные детали поз. 01 устанавливать строго горизонтально. До начала укладки бетона необходимо выполнить геодезическую съемку устанавливаемых закладных деталей. 4. Уголок поз. 03 приварить к обрамлению поз. 05. Уголок поз. 03 приварить к обрамлению поз. 05. 5. В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить пенополистирол t=30мм. 6. Размеры со * уточняются по технологическим чертежам.Размеры со * уточняются по технологическим чертежам.
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1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать , соприкасающиеся с грунтом обработать соприкасающиеся с грунтом обработать гидроизоляцией "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. " в 2 слоя. в 2 слоя. 2 слоя. слоя. . 3. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , очистить от грязи и ржавчины металлическими очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 4. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  3282-74.  5. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская " гнуть на гибочных станках недопуская гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 6. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 7. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента составляет 40 мм. 40 мм. мм. . 8. Ведомость расхода стали на 1 элемент смотри л.2 Ведомость расхода стали на 1 элемент смотри л.2 9. Арматуру диаметром 1, 2, 7 обрезать по месту.Арматуру диаметром 1, 2, 7 обрезать по месту.
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AutoCAD SHX Text
1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Фундамент Фо-2 замаркирован на л.2. Фундамент Фо-2 замаркирован на л.2. 3. Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать , соприкасающиеся с грунтом обработать соприкасающиеся с грунтом обработать гидроизоляцией "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. " в 2 слоя. в 2 слоя. 2 слоя. слоя. . 4. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , очистить от грязи и ржавчины металлическими очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 5. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  3282-74.  6. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская " гнуть на гибочных станках недопуская гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 7. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 8. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента составляет 40 мм.40 мм.мм..
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 14,73 кг.Масса изделия 14,73 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 18,84 кг.Масса изделия 18,84 кг.
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1. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. 2. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    швами (типа К3-Рр) по                   швами (типа К3-Рр) по                    (типа К3-Рр) по                   (типа К3-Рр) по                    К3-Рр) по                   К3-Рр) по                    по                   по                   ГОСТ 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. 4. Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 9,19  кг.Масса изделия 9,19  кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 34,54 кг.Масса изделия 34,54 кг.
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1. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. 2. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    швами (типа К3-Рр) по                   швами (типа К3-Рр) по                    (типа К3-Рр) по                   (типа К3-Рр) по                    К3-Рр) по                   К3-Рр) по                    по                   по                   ГОСТ 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. 4. Масса 1 п.м. изделия равна 35,81 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 35,81 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 5.22  кг.Масса изделия 5.22  кг.
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