

	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ                                                УТВЕРЖДАЮ
На выполнение Работ (оказание Услуг) /                            Технический директор
№ 48                                                                                        ООО «Аккурайд Уилз Руссиа»
TECHNICAL SPECIFICATION                                            _________________ Зайнутдинов А.Н.
Services provision (Works execution)                                     «____»_____________ 2026 г.


	Дата / Date
	“ 11  ”    августа   2026 г.

	Заказчик / Requestor 
	OOO «Аккурайд Уилз Руссиа»


	Отдел / Department
	ОТО УИ

	Технический контакт / Contact person
	Зиатдинов Рамис Рависович 

	Телефон / Telephone 
	+79510682143, 885558-2-82-83

	E-mail
	rziatdinov@kronprinz-rus.ru

	
	
	
	

	Раздел (рус) / Item (Eng)
	Описание / Description

	1. *Наименование работ (услуг) / 
Services (Works)
	Поставка токарного станка с ЧПУ с приводным инструментом включая монтаж и пуско-наладочные работы в количестве 1 шт.

	2. *Место выполнения работ (оказания услуг) /
Place of Works execution (Service provision)
	Адрес завода: 
	 OOO «Аккурайд Уилз Руссиа»
Ул. Автозаводская 11
Заинск, 423523
Республика Татарстан
Российская Федерация




	3. Характеристика текущего состояния места выполнения работ (оказания услуг) /
Current condition of the place of Works execution (Service provision)
	Производственный цех

	

	4. Основные требования / General requirements

	4.1 *Объем работ (услуг) /
Volume of Works (Services) 
	
Основные характеристики станка

	Параметр
	Ед. изм.
	Значение

	Макс. диаметр заготовки над станиной
	мм
	500…520

	Макс. диаметр заготовки над суппортом
	мм
	250…280

	Максимальный диаметр прутка
	мм
	50…70

	РМЦ
	мм
	800…1000

	Макс. длина заготовки
	мм
	600…800

	Макс. вес заготовки
	кг
	500 (в люнете)

	Перемещения по осям:

	Максимальное перемещение оси Х/Z
	мм
	250…280/
900…950

	Скорость рабочей подачи Х/Z
	мм/мин.
	0.01-6000

	Скорость быстрой подачи Х/Z
	мм/мин.
	8000/12000

	Точность позиционирования по осям X/Z
	мкм
	±5

	Повторяемость позиционирования осей X/Z
	мкм
	±3

	Передняя бабка:

	Диапазон скоростей шпинделя
	об/мин.
	I 10-214; 
II 64-672;    
III 160-1650

	Мощность э/д шпинделя (продол-но/30мин.)
	кВт
	10…12

	Момент на шпинделе (продол-но/30мин.)
	Н·м
	1000.1200

	Диаметр 3х кулачкового патрона
	мм
	250

	Торец шпинделя
	D8поГОСТ 26651-85

	Диаметр отверстия шпинделя
	мм
	60…82

	Резцедержка:

	Число инструментов
	шт
	8 (VDI40) или /12 (VDI30)

	Задняя бабка:

	Конус пиноли задней бабки
	Морзе 5

	Выдвижение пиноли задней бабки
	мм
	100…150

	Диаметр пиноли
	мм
	70…75

	Прочее:

	Масса станка
	кг
	3000…4000


Базовая комплектация станка включает в себя:
Система ЧПУ Siemens 828D или аналог
Сервопривод Э/д шпинделя
Сервоприводы по осям 
Автоматическая система смазки направляющих и ШВП
Система подачи СОЖ на каждый инструмент
Освещение рабочей зоны
8-ми/12-ти позиционная РГ под оправки VDI40/VDI30
Механический трехкулачковый самоцентрирующийся патрон Ф250 мм. производство BISON или БелТАПАЗ
Светосигнальная колонна индикации состояния станка

	4.2. *Сроки выполнения работ (оказания услуг) / Timing of the Works (Services)
	Дата начала / Start date 
июнь 2026 г.
	Дата завершения / due date  декабрь 2026 г.

	4.3 *Требования безопасности при выполнении работ (услуг) / Safety requirements to the Works (Services) 
	Согласно обязательным требованиям безопасности при выполнении работ в Российской Федерации, все сотрудники, участвующие в ремонте:
- должны пройти вводный инструктаж по охране труда по прибытии на завод и до начала проведения работ;
- проводить блокировку оборудования, согласно процедуре блокировки (LOTO), действующей на заводе Аккурайд Уилз Руссиа; 
- при проведении Работ соблюдать требования Правила устройства электроустановок (ПУЭ), Правила по охране труда при эксплуатации электроустановок (ПОТЭЭ), Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей (ПТЭЭП), Правила противопожарной безопасности (ППБ)
- получить допуск на проведение огневых работ, работ с повышенной опасностью.


	Раздел (рус) / Item (Eng)
	Описание / Description

	4.4 Требования по стандартизации и унификации / Requirements for the standardization and unification
	Согласно действующим Российским нормам

	4.5 Строительные требования / Constructural requirements
	Согласно действующим Российским нормам

	4.6 Требования к подключениям к инженерным сетям / Connections requirements
	Согласно действующим Российским нормам

	4.7 Требования по гарантии / Warranty requirements
	12 месяцев с момента проведения пусконаладочных работ (ПНР)


	4.8 Требования по согласованию результата работ / Approval requirements
	Изготовление пробной детали


	

	5. Дополнительные требования / Extra requirements

	5.1 Требования к сопроводительной документации / Requirements to paperwork
	В бумажном и электронном виде

	5.2 Требования к отчетности / Reporting requirements
	В виде акта выполненных работ


	5.3 Условия страхования ответственности поставщика / Insurance terms
	-

	5.4* Перечень сертификатов и разрешений / List of Certificates and Permissions
	-

	5.5 Дополнительные документы необходимые для подтверждения качества произведенных работ / Additional documentation, if any, required to the quality confirmation for the result of Works
	

	

	6. Ресурсы / Resources

	6.1 Ресурсы, предоставляемые Заказчиком / Resources provided by Customer

	6.1.1 Оборудование, инструмент, программные продукты / Equipment, tooling, software
	-

	6.1.2 Расходные материалы / Consumables
	-

	6.1.3 Персонал / Staff
	-

	6.1.4 Документация / Documents 
	

	6.1.5 Хозяйственно-бытовые условия / Personal services
	Персонал прибывает на завод в средствах индивидуальной защиты:
- Спецодежда
- Ботинки с металлическим подноском
- Каска
- Защитные очки
- Защитные перчатки
- Защитные костюмы (при необходимости)
- Беруши или наушники
Прием пищи осуществляется в заводской столовой

	6.1.6 Связь / Communication
	

	

	6.2 Ресурсы, предоставляемые Исполнителем / Resources provided by Performer

	6.2.1 Оборудование, инструмент, программные продукты / Equipment, tooling, software
	-

	6.2.2 Расходные материалы / Consumables
	-

	6.2.3 Персонал / Staff
	

	6.2.4 Документация / Documents
	Паспорт станка. Руководство по эксплуатации. Руководство к системе ЧПУ.  Руководство оператора и руководство по обслуживанию.


	6.2.5 Хозяйственно-бытовые условия / Personal services
	-

	6.2.6 Связь / Communication
	-

	

	7. Особые условия / Special requirements
	-

	

	8. Приложения / Attachments
	-






Ведущий инженер ОТО                                                                                              Зиатдинов Р.Р.

