





 ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Цель данного технического задания — подбор альтернативных материалов для подготовки поверхности колес перед нанесением катафорезного покрытия
	      
Описание процесса подготовки
Подготовка поверхности колеса под окраску осуществляется в агрегате подготовки
поверхности струйной обработкой и состоит из следующих этапов:
1. обезжиривание;
2. обезжиривание;
3. промывка тех.водой непроточная;
4. активация;
5. фосфатирование;
6. фосфатирование;
7. промывка тех.водой непроточная;
8. промывка деминерализованной водой;
9. промывка деминерализованной водой.
Подвески на 4 диска колеса для грузовых колес из ХКС/ГКС и 9 колес на подвеске для легковых колес. Скорость конвейера 3,75 - 5,5 м/мин.
Площадь обрабатываемой поверхности ~800 м2/час.
Текущие рабочие параметры процесса:











Комплекс материалов для подготовки поверхности 
	Описание
	
Средний расход в месяц, кг

	Концентрат моющий/Композиция моющая минеральная основа
	3000

	Смесь ПАВ/Жидкая композиция
	150

	Активатор фосфатирования порошок
	125

	Фосфатирующий концентрат
основной
	40

	Фосфатирующий концентрат корректирующий
	3000

	Ускоритель фосфатирования
	850

	рН регулятор
	30

	Пеногаситель
	50




Техническая поддержка со стороны Поставщика обязательна.










image1.jpeg
@ KnronPRINZ

4235

23, Poccwiickan Oeaepauys

PecnyBnuka Tarapcran

r. 3awrick, yn. AsTosasopcka
hitps

/kronprinz-rus.ru/

0425
6x205
ET120
DIA 161

Wmamnyem yeeperrocms. A
‘mex, kmosapynew. fins mex,
Kkmoy cmanka. fins eceil
cmpar.

»





image2.emf

