
Обозначение Применяемость S D d В

WR-1541-7078 195-3101016 9.8 +0.5 525±1 24 +1 92.73

WR-1541-7078-01 400-3101016 9.8 +0.5 525±1 26 +1 92.73

WR-1541-7078-02 321-3101016 11-0.6 480±1 24 +1 106.91

WR-1541-7078-03 408-3101016 13 +0.4 520±1 26 +1 95.62

910 11 28

1.  Размеры для справок.
2. *Ловители поз.20 выставить по максимальному размеру 
    заготовки D ( см. операционный эскиз ); с зазором 0,5 мм на сторону.
3. Сварка по ГОСТ 5264-80 в месте контакта деталей.
4. Маркировать : Обозначение  ; применяемость ; пресс-ZHENGXI (1000 т.).
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Козлова
Пров.
Т.контр. Лист Листов
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WR-1541-7078 СБ

Штамп для
пробивки отверстий

10.08.2026 1:2

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

а т
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
у б

л.
По

дп
. и

 д
а т

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
м е

н.
20

94

WR-1541-7078 СБ
Копировал Формат A1


