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Bedomocmb padoyux 4Yepmexeu 0CHOBHO20 KoMNaekma

flucm HaumeHobaHue MpumMeyaHue
1 Odwue GaHHbIe
2 MnaH ¢yHdamexmod Ha omm. 0.000. Y3en |.
3 Paspessl 1-1-10-10. Y3l A, b.
4 (xemd pacnonoxeHus HUxHed apMamypsl pyHdameHma Po-1. Cxema pacnonoxeHus
BepxHel apmamypsl pyHdameHma Po-1.
5 Paspessl 1-1- 5-5; 8-8; 9-9; 11-11. ApMupobaHue
6 (xeMad pacnonoxeHust HUxHel apmamypsl kaHana Kn-2. Pa3pessl 9-9; 10-10; a-a; 8-0.
ApmupobaHue.
7 $yHoaMeHm nod odopydobaHue Po-2.
8 $yHdameHm nod odopydobaHue $o-3.
9 Kapkac Kn-1
10 Kapkac Kn-2
1 Kapkac Kp-1
12 Kapkac Kp-2
13 N3denue 3aknadHoe MH-1
14 N3denue 3aknadHoe MH-2
15 N3denue 3aknadHoe MH-3
16 N3denue 3aknadHoe MH-4
17 N3denue 3aknadHoe MH-5
18 N3denue 3aknadHoe MH-6
19 N3denue 3aknadHoe MH-7
20 N3denue 3aknadHoe MH-8
21 N3denue 3aknadrHoe MH-9
22 N38enue 3aknadHoe MH-10
23 N3denue 3aknadHoe MH-11
24 N38enue 3aknadHoe MH-12
25 N38enue 3aknadrHoe MH-13
26 N38enue 3aknadHoe MH-14
217 N38enue 3aknadroe MIM-1
28 N38enue 3aknadHoe MMM-2
Bedomocmb cneuudukauu
Mlucm HaumeHobarue [MpuMevaHue
2 Cneuudukauus 3neMeHmob kK nnaHuy GyHoaMeHmob
2 Cneuyudukauus cmanbHeix usdenul Ha 131eMeHm, Kz
A Cneuupukauus cmanbHbIX usdenud
4 Bedomocmb demaned
5 Cneuupukauus cmanbHbIX usdenul
5 Bedomocmb demaned
6 Cneuupukauus cmanbHbIX usdenul
6 Bedomocmb demaned
6 Bedomocmb pacxoda cmanu Ha 1 371eMeHM, K2
1 Cneyudukauus cmanbHeIx usdenul
1 Bedomocmb demaned
) Bedomocmb pacxoda cmanu Ha 1 378MEHM, K2
8 Cneuupukauus cmanbHbIX usdenud
8 Bedomocmb demaned
8 Bedomocmb pacxoda cmanu Ha 1 371eMeHm, K2

CozenacobaHo

B3aMm. uHb. N

[Modn. u dama

Nub. N’ nodn.

[lpoekm coombemcmbyem deucmbywuwum HopMaM, npabunam u

cmaHOapmaM.

[ nabHLIU UHXEeHep Npoekma

TJg>

H.I'. [Thebako

Odwue daHHbIe

1. McxoOHble daHHble g pa3padomku 0aHHO20 KOMNAeKMa padoyved dokyMeHmauuu:
a) flozobop c 000 "MK “Peanum” om 08.10.2025 N° PKP002418;
8) cmpoumensHoe 3adaHue om nocmabuwuka odopydobaHusa om 15.01.2026;
B) mexHu4eckuld omyem No pe3ynbMamaM UHXEHePHO-2e0/102U4eCKUX UsbickaHul N'240925-3-UTN,
BoinoHeHHble KoMnaHueld 000 «EOXEAM» (2. Mockba) b 20252;
2. B npoekme pa3padomaHsl Yepmexu ¢yHdameHmob nod odopydobaHue npecca.
3. YpobeHb ombemcmbeHHocmu coopyxeHust no N'384-P3 “TexHu4eckul peznaMeHm o Be3onacHocmu
30aHUU U COOpYUXeHUU”- HopManbHbLIU 8na coopyxeHud knacca KC-2. Ko3adpduuueHm HadexHocmu
no ombemcmbexHocmu-1,0.

4. KnuMamuyeckue Xxapakmepucmuku padoH cmpoumenscmba:

HopMamubHoe 3Ha4eHue Bempobozo dabnenus 0,23k(1a dnqa | Bempobozo pauoHa no
CM 20.13330.2016 n.11.1.4, madn. 1.1;

- HopMamUBHAOA HO2py3Ka om CHezd HA 1M> 20puU30oHMANLHOU NoBepxHoCmu 3eMAu cocmabBasem

1,5 klMa dns lll cHezobozo pauoHa no Cf120.13330.2016 n.10.2 & coombemcmbuu md.10.1;

- Knumamu4eckul pauoH cmpoumenscmba - 1B no CI1131.13330.2018;
- cpedHez080Bas meMNepamypa HapyxHoz0 bo3dyxa: +4.7° C.

- aBCOoNKMHOA MUHUMANLHAS MeMnepamyupa: MuHyc 45,9° C.

adCoNNMHAA MAKCUMAAbHA S meMnepamyupa; +38,4° C.

5. Padoyasa dokymenmauus pa3padomaHa b coombemecmbuu ¢ mpedobaruamu:

- (1 20.13330.2016 Hazpy3ku u Bo3dedcmbus. AkmyanusupobarHas pedakuus CHull 2.01.07-85%;

- (N 2213330.2016 OcHobaHus 30aHUU U CcoopyxeHuld. AkmyanusupobaHHas pedakuus
CHull 2.02.01-83%,

- (M 63.13330.2018 bBemoHHbie U Xene3odemoHHble KoOHCMPYkUuUU. OcHobHble nNnonoXeHus
AkmyanusupobanHaa pedakuus CHull52-01-2003;

- (I 70.13330.2012 Hecywue u ozpaxodawwue KoHCMPUKuuu. AkmyanusupobaHHas pedakuud
CHul 3.03.01-87,

- (M1 28.13330.2017 3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPUKUUU om Koppo3uu. Akmyanu3upobaHHas
pedakuyua CHull 2.03.11-85;

- (M131.13330.2025 CmpoumenbHasa kaumamonozus CHull 23-01-99%;

- ®edepanbHbit 3akoH om 30 dekadps 2009 2., N384-P3 “TexHu4deckuu pez2namMeHm o
de3onacHocmu 30aHUU U CoopyxeHuu”;

- ®PedepanbHbll 3akoH om 22 uwng 2008 2., N123-P3 “TexHuyeckud peznamMeHm o mpedobaHusx
NOXapHou Be3onacHocmu”.

6. 3a omHocumensHytw omMemky 0.000 npuHama ommemka, adconwmHasa 3Ha4eHue komopou 180.28.

7. ®yHdameHm nod odopydobaHue — NAUMHBIU ;

8. CoenacHo MeXHUYeCkozo Om4ema NO pe3ynsmamaM  UHXEeHepHO-2e0M102UNeCKUX  U3bICKAHUL,
BeinonHeHHbIx 000 «EOXEANM»» (2. Mackba) b 20252, b kavecmbe Hecywezo cnod ocHobaHud
cnyxum cnol UM 3-2 cy2nuHOK KOPUYHebbid, Myz20nnacmuyHbId.

9. Ha yvacmke Ha nepuod usbickaHul ( X-X[/2025 2.) nodsemMHble Bodbl 8o 2ayduHsl 7,0 M Bckpbimel
ckbaxuHamu NN 4, 7, 8 Ha 2nyduHe 14-2.3 M. YcmaHobubwuucs ypobeHb nod3emHbix Bod
3apukcupobaH Ha 2ayduHe 1.4-2.3 M. Bodbl Be3HANOpPHbIE.

10. CoznacHo mexHU4eCK020 OmMYema NO Pe3y/sbmamaM UHXEeHepHo-2e0/102u4eckux u3bickaHuu 000
“TEOXEANN™", HopmamubHas 2nyduHa npomep3aHus dns cyznunkob - 1,15 m; dna cyneceu, neckob
Menkux u neinedamsix - 1,41 M; 01 neckob 2pabenucmsix, KPYNHLIX U cpedHeld kpynHocmu - 1,51 M;
09 KpYnHoodNOMOYHbIX 2pyHmob - 1,71Mm.

1. Mamepuan KOHCMPUKUUU yka3aH Ha coombemcmbytowux nucmax npoekma.

12. Mod ¢yHOaMeHmaMu U kaHanamu beinonHums nodzomobky u3 demoHa knacca B7,5 moawurHou 100
MM, Beicmynawwyw 3a HApyXHsele 2paHu Ha 100 MM B kax0yt cmopoHy.

13. lna apmupobaHua KoHCmMpUkuuu ucnonb3yemea apmamypa knacca A500C no OCT 34028-2016.

14. ApMupobaHue KOHCMPUKUUU NPUHAMb  OmMOenbHbIMU - cmepxHaMu.  CoeQuHeHUe  GPMAMUPHBbIX
cmepxHeu B mMecmax nepecedeHusd BbiNoAHUMB NpU NoMoWU OMOXXeHHou npobBonokou 81,2 no
OCT 3282-174.,

15. KoHmpons ka4ecmba demoHa kpoMe cmaHdapmHold Memoduku no [OCT 10180-2012 Becmu makxe
Hepa3pywatuwumu Memodamu no [OCT 17624-2021, TOCT 22690-2015. [laHHble padombl G0AXHbI
npou3bodumbca monbKo cneyuanusupobaHHou AuueH3upobaHHoOU opzaHu3aLued.

16. [lng 3awumsbl pyHdameHma Po-1om macna Heodxodumo Bce BHYmMpeHuu nobepxHocmu pyHoaMeHMa
odpabomamb  mamepuanom  “lleHempoH” B 2 cnos. Padombl  npousbodum  Co2nACHO
“TexHonozu4eckozo0  peznaMeHmMa  Ha 2UCPOU30MAUUOHHLIX  Mamepuanod

npoHukatkwezo dedcmbus cucmemsl [MIEHETPOH”, TY 5745-01-55171585-2003.

17. HapyxHble nobepxHocmu ¢dyHdameHmob u kaHanob, conpukacawwuecs ¢ 2pyHmMoM odMA3amb

npuMeHeHue

zomobBol dumymHou Macmukou TEXHOHWKO/b (unu aHanoz) B 2 cnos no 2pyHmu.
18. OdpamHble 3acbinkU Na3yx komnobaHa, BbINOAHAML MEeCMHbLIM 2pYHMOM NpU  ONMUMANbHOU
BnaxHocmu 13-19% nocnouHo € ynnomHeHuem bBudpompamdobkamu 8o nnomHocmu 2pyHma b cyxom

cocmosHuu pd=17m/mM’ ToawuHa ynnomHseMozo cnos cocmadasem 200MM.

19. Nluuebbie nobepxHocmu 3akNaCOHbLIX Gemaned, Beicmynawwue u3 nobepxHocmu OemoHd, OKpACUMb

amanbo [P 115 T0CT 6465-2023 no 2pyHmy [P 02170CT 25129-2020 3a 2 pa3a.

Yka3aHuda no npousbodcmby padom

20./1320mobneHue u MoHMAX KoHCMPYKUUU npousbodums B coombemecmbuu ¢ mpedobaHuamu:

- (I170.13330.2012 “Hecywue u ozpaxdawuue kKoHCcmpykuuu. AkmyaausupobaHHas pedakuud
CHuM 3.03.01-87",

- (I14913330.2010 “be3onacHocmb mpyda b cmpoumenscmbe. Oduwue mpedobaHua”;

- (MM 45.13330.2017 "3eMnsHble COOpPUXeHUS, ocHoBaHuA U dyHBaMeHmsl”;

- (Hull 12-04-2002 4.2 "besonacHocms mpyda B cmpoumenscmbe. CmpoumensHoe
npousbodcmbo”;

- (M71.13330.2017 “30N90UOHHbIE U OMBeN04HbIe NOKPLIMUA”;

- [lpoekm npousbodcmba padom.

21 Padomsl  cnedyem npousbodumb  cheuuanusupobaHHoU  MOHMAXHOU  opz2aHU3aUUeU no
pa3padomanHHoMy, ymbepxdeHHoMy U coznacobaHHoMy 3aka34ukom npoekmy npousbodcmba
padom (MMP).

22.bemoHupobaHue ¢yHdameHmod u kaHanod ocywecmbnamb nocne npoknadku Bcex MPyYdHbIX
pa3bodok B npucymcmbuu  cneyuanucma. ombemcmbenHozo 30 npoknadky cemed
UHXEeHepHO-MexHU4Yeckoz0 odecneyeHus.

23.Bce npumeHdeMblie npu npousbodcmbe cmpoumenbHO-MOHMAXHbLIX padom Mamepuanbl, KOHCMPYKLUU
u Odemanu GO/MXHL UMeMb Cepmudukamsl UAU MexHu4eckue nacnopma ydocmobepsiouue ux
ka4ecmbo.

24.Mpu  npobedeHuu CMPOUMENbHO-MOHMAXHLIX padom B cayyvae odHAPYXEHUS OMKAOHeHUU
GOKMUYECKO20 PpaCNONOXEHUA NOO3EeMHbIX  COOPUXEeHUU nodpadvuk oda3aH  cocmabumb
UucnonHUmenbHYw cxeMy BbisbneHHbix u3MeHeHul u Hanpabumbs eé © adpec npoekmHoOU
0p2aHU3aUUU 019 KoppekmupobKU NPOEKMHBIX peweHuU.

25.1pu  odHapyxeHuu B ocHobaHuax ¢yHdameHmod 2pyHmod, uUMewWUX Xapakmepucmuku
oMmAuUYaUWUecs om pacyemHelX, coodulums 08 3MoM NpoekMHoU opaaHu3auuu 819 Koppekmupobku
dyHoameHmob.

26.B cny4aoe odHOpyYxXeHus OemoHHbIX KOHCMPUKUUU, npu npou3bodcmbe 3emaaHbix padom -
Heodxodumo BeiNoAHUMBL UX eMOHMAX U 0dOpMUMb AKM , GuKkcupylwuld dakm BeinonHeHuUA padom
U Ux pesynbmamel.

2'7.B cny4ae noabneHus ezpyHmobou Bodbl B komnobaHe,  BbinoaHumb BodonoHuxeHue. [lpu

HeoOxoduMocmu padomsl ocMeyubalmes No GaKMUYLCKUM 3ampamanM.

[lepeveHb ocHoBHLIX akmob ochudemenscmbobaHusa ckpbimblX padom U dokymMeHmob,

odopMAaeMblx NpU cmpoumenscmbe odbekmsl

28. CoenacHo CI1 48.13330.2019 akmyanusupobarHas pedakuus k CHull 12-01-2004 “OpzaHusayus
cmpoumenscmba” nodnexam ocbudemenscmbobaHuto ¢ cocmabneHueM akmob Ha CKpbiMmble padomsl
cnedywuwue KoHCmMpyKyuuu u Budsl padom:

- akm 2eode3uyeckod pa3dubku mexHonozu4eckux oced;

- akm ocbudemenscmbobaHuda 2pyHmod ocHobaHUS;

- akm Ha padomsl no nodzomobke ocHobaHua dna pyHoameHmob;

- OKM Ha ycmaxobky apmamypsl U 3aknadHbix demaned b pyHdamenmax;

- akm ocbudemenscmbobaHust onanydku neped demoHupobaHueM;

- akm demoHUpoBbaHUE MOHONUMHBIX Xe/1e300eMOHHbBIX KOHCMPUKUUU;

- OKM HAO ynaomHeHue 2pyHmobd odpamHbIX 3aCbINOK;

- akm BbinonHeHue BepmukanbHOU U 20pU30HMA/ILHOU 2UBpOU30NALUU;

- OKM NPUEMKU 3aKOoH4YeHHbIx Budob padom.

BedoMoCmb NpUNG2AEMbIX U CCbINOYHBIX COKUMeHMOob

0do3Ha4eHue HaumeHobaHue MNpumeyvaHue
CcbiNoYHble doKUMEHMSI
YHupuuupobaHHble 3aknadHele u3denus Xene3odemoHHbIX
Cepust 1.400-1586 0, 1 KOHCMpUKUUU 0151 KpenAeHUs MexHon02Uu4eckux
KOMMUHUKauud u ycmpodymb.
Mpunazaemsie OKYMEHMBI
Bedomocmb ocHOBHbLIX KoMNnekmob padovux Yyepmexed
0do3HO4eHue HaumeHobaHue MNpumeyvaHue

NL-175-2025-KX1

KoHCmpykKuuU Xene3odemoHHble

NU-175-2025-KX?2

KoHCmpUKUUU Xene3o8emoHHble

NL-175-2025-KX3

KoHCmpyKUUU Xene3odemoHHble

NL-175-2025-KX4.1

KoHCMpUKUUU Xene3o0demoHHbe

NL-175-2025-KX4.2

KoHCmpyKUuUU Xene3odemoHHbIe

NL-175-2025-KX5

KoHCMpUKUUU Xene30demoHHbe

NU-175-2025-KX6

KoHCMmpuKuUU Xene30demOHHbIE

NL-175-2025-KX7

KoHCMpUKUUU Xene30demoHHbe

NU-175-2025-KX8.1

KoHCMmpuKuUU Xene30demOHHbIE

NLL-175-2025-KX8.2

KoHCMpUKUUU Xene30demoHHbe

L -175-2025-KX3
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                                                       Общие данные Общие данные 1. Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации: Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации:    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;      б)  строительное задание от поставщика оборудования от 15.01.2026;  б)  строительное задание от поставщика оборудования от 15.01.2026;  строительное задание от поставщика оборудования от 15.01.2026; строительное задание от поставщика оборудования от 15.01.2026;    в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,   в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  изысканий  240925-3-ИГИ, изысканий  240925-3-ИГИ,   240925-3-ИГИ,  240925-3-ИГИ, выполненные компанией ООО «ГЕОХЕЛП» (г. Москва) в 2025г; 2. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование пресса. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование пресса. . 3. Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности   384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  "Технический регламент о безопасности "Технический регламент о безопасности  регламент о безопасности регламент о безопасности  о безопасности о безопасности  безопасности безопасности зданий и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности   сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  класса КС-2. Коэффициент надежности класса КС-2. Коэффициент надежности  КС-2. Коэффициент надежности КС-2. Коэффициент надежности  Коэффициент надежности Коэффициент надежности  надежности надежности по ответственности-1,0. 4. Климатические характеристики район строительства: Климатические характеристики район строительства: - нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  СП 20.13330.2016 п.11.1.4, табл. 11.1;  - нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  1м² горизонтальной поверхности земли составляет 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  горизонтальной поверхности земли составляет горизонтальной поверхности земли составляет  поверхности земли составляет поверхности земли составляет  земли составляет земли составляет  составляет составляет 1,5 кПа для III снегового района по  СП 20.13330.2016 п.10.2 в соответствии тб.10.1;  - климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  - среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  - абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  - абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   5. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       - СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; - СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             зданий и сооружений. Актуализированная редакция            зданий и сооружений. Актуализированная редакция             и сооружений. Актуализированная редакция            и сооружений. Актуализированная редакция             сооружений. Актуализированная редакция            сооружений. Актуализированная редакция             Актуализированная редакция            Актуализированная редакция             редакция            редакция            СНиП 2.02.01-83*;  - СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  и железобетонные конструкции. Основные положения и железобетонные конструкции. Основные положения  железобетонные конструкции. Основные положения железобетонные конструкции. Основные положения  конструкции. Основные положения конструкции. Основные положения  Основные положения Основные положения  положения положения Актуализированная редакция  СНиП 52-01-2003;  - СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  ограждающие конструкции. Актуализированная редакция ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  конструкции. Актуализированная редакция конструкции. Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87;  - СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  строительных конструкций от коррозии. Актуализированная строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  конструкций от коррозии. Актуализированная конструкций от коррозии. Актуализированная  от коррозии. Актуализированная от коррозии. Актуализированная  коррозии. Актуализированная коррозии. Актуализированная  Актуализированная Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85;  - СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; - Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  г.,  384-Ф3 "Технический регламент о г.,  384-Ф3 "Технический регламент о   384-Ф3 "Технический регламент о  384-Ф3 "Технический регламент о  "Технический регламент о "Технический регламент о  регламент о регламент о  о о безопасности зданий и  сооружений";  - Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях   123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  "Технический регламент о требованиях "Технический регламент о требованиях  регламент о требованиях регламент о требованиях  о требованиях о требованиях  требованиях требованиях пожарной  безопасности". 6. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. 7. Фундамент под оборудование - плитный ;  Фундамент под оборудование - плитный ;  8. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  по результатам инженерно-геологических изысканий, по результатам инженерно-геологических изысканий,  результатам инженерно-геологических изысканий, результатам инженерно-геологических изысканий,  инженерно-геологических изысканий, инженерно-геологических изысканий,  изысканий, изысканий, выполненных ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  в 2025г, в качестве несущего слоя основания в 2025г, в качестве несущего слоя основания  2025г, в качестве несущего слоя основания 2025г, в качестве несущего слоя основания  в качестве несущего слоя основания в качестве несущего слоя основания  качестве несущего слоя основания качестве несущего слоя основания  несущего слоя основания несущего слоя основания  слоя основания слоя основания  основания основания служит слой ИГЭ-2 суглинок коричневый, тугопластичный.  9. На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   воды до глубины 7,0 м вскрыты  воды до глубины 7,0 м вскрыты   до глубины 7,0 м вскрыты  до глубины 7,0 м вскрыты   глубины 7,0 м вскрыты  глубины 7,0 м вскрыты   7,0 м вскрыты  7,0 м вскрыты   м вскрыты  м вскрыты   вскрыты  вскрыты  скважинами    4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод      4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод     4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   м. Установившийся уровень подземных вод  м. Установившийся уровень подземных вод   Установившийся уровень подземных вод  Установившийся уровень подземных вод   уровень подземных вод  уровень подземных вод   подземных вод  подземных вод   вод  вод  зафиксирован на глубине 1.4-2.3 м. Воды безнапорные. 10. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  по результатам инженерно-геологических изысканий ООО по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  результатам инженерно-геологических изысканий ООО результатам инженерно-геологических изысканий ООО  инженерно-геологических изысканий ООО инженерно-геологических изысканий ООО  изысканий ООО изысканий ООО  ООО ООО "ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков "", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  суглинков – 1,15 м; для супесей, песков суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  – 1,15 м; для супесей, песков – 1,15 м; для супесей, песков  1,15 м; для супесей, песков 1,15 м; для супесей, песков  м; для супесей, песков м; для супесей, песков  для супесей, песков для супесей, песков  супесей, песков супесей, песков  песков песков мелких и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  крупных и средней крупности - 1,51 м; крупных и средней крупности - 1,51 м;  и средней крупности - 1,51 м; и средней крупности - 1,51 м;  средней крупности - 1,51 м; средней крупности - 1,51 м;  крупности - 1,51 м; крупности - 1,51 м;  - 1,51 м; - 1,51 м;  1,51 м; 1,51 м;  м; м; для крупнообломочных грунтов - 1,71м. 11. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. 12. Под фундаментами и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 Под фундаментами и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  фундаментами и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 фундаментами и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 и каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100  из бетона класса В7,5 толщиной 100 из бетона класса В7,5 толщиной 100  бетона класса В7,5 толщиной 100 бетона класса В7,5 толщиной 100  класса В7,5 толщиной 100 класса В7,5 толщиной 100  В7,5 толщиной 100 В7,5 толщиной 100  толщиной 100 толщиной 100  100 100 мм, выступающую за наружные грани на 100 мм в каждую сторону. 13. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. 14. Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  принять отдельными стержнями. Соединение арматурных принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  отдельными стержнями. Соединение арматурных отдельными стержнями. Соединение арматурных  стержнями. Соединение арматурных стержнями. Соединение арматурных  Соединение арматурных Соединение арматурных  арматурных арматурных стержней в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   при помощи отожженной проволокой  1,2  по  при помощи отожженной проволокой  1,2  по   помощи отожженной проволокой  1,2  по  помощи отожженной проволокой  1,2  по   отожженной проволокой  1,2  по  отожженной проволокой  1,2  по   проволокой  1,2  по  проволокой  1,2  по    1,2  по   1,2  по   по  по  ГОСТ 3282-74. 15. Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  методики по ГОСТ 10180-2012 вести также методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  по ГОСТ 10180-2012 вести также по ГОСТ 10180-2012 вести также  ГОСТ 10180-2012 вести также ГОСТ 10180-2012 вести также  10180-2012 вести также 10180-2012 вести также  вести также вести также  также также неразрушающими методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  22690-2015. Данные работы должны 22690-2015. Данные работы должны  Данные работы должны Данные работы должны  работы должны работы должны  должны должны производиться только специализированной лицензированной организацией. 16. Для защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента Для защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента от масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  масла необходимо все внутрении поверхности фундамента масла необходимо все внутрении поверхности фундамента  необходимо все внутрении поверхности фундамента необходимо все внутрении поверхности фундамента  все внутрении поверхности фундамента все внутрении поверхности фундамента  внутрении поверхности фундамента внутрении поверхности фундамента  поверхности фундамента поверхности фундамента  фундамента фундамента обработать материалом "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит согласно  материалом "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит согласно материалом "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит согласно  "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит согласно "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит согласно  в 2 слоя. Работы производит согласно в 2 слоя. Работы производит согласно  2 слоя. Работы производит согласно 2 слоя. Работы производит согласно  слоя. Работы производит согласно слоя. Работы производит согласно  Работы производит согласно Работы производит согласно  производит согласно производит согласно  согласно согласно "Технологического регламента на применение гидроизоляционных материалов  регламента на применение гидроизоляционных материалов регламента на применение гидроизоляционных материалов  на применение гидроизоляционных материалов на применение гидроизоляционных материалов  применение гидроизоляционных материалов применение гидроизоляционных материалов  гидроизоляционных материалов гидроизоляционных материалов  материалов материалов проникающего действия системы ПЕНЕТРОН",ТУ 5745-01-55171585-2003. . 17. Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать   поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  соприкасающиеся с грунтом обмазать соприкасающиеся с грунтом обмазать  с грунтом обмазать с грунтом обмазать  грунтом обмазать грунтом обмазать  обмазать обмазать готовой битумной мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ (или аналог) в 2 слоя по грунту. 18. Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  выполнять местным грунтом при оптимальной выполнять местным грунтом при оптимальной  местным грунтом при оптимальной местным грунтом при оптимальной  грунтом при оптимальной грунтом при оптимальной  при оптимальной при оптимальной  оптимальной оптимальной влажности 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  вибротрамбовками до плотности грунта в сухом вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  до плотности грунта в сухом до плотности грунта в сухом  плотности грунта в сухом плотности грунта в сухом  грунта в сухом грунта в сухом  в сухом в сухом  сухом сухом состоянии ρd=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. d=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. 19. Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  выступающие из поверхности бетона, окрасить выступающие из поверхности бетона, окрасить  из поверхности бетона, окрасить из поверхности бетона, окрасить  поверхности бетона, окрасить поверхности бетона, окрасить  бетона, окрасить бетона, окрасить  окрасить окрасить эмалью ПФ 115 ГОСТ 6465-2023  по грунту ГФ 021 ГОСТ 25129-2020 за 2 раза. Указания по производству работ  20. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:  конструкций производить в соответствии с требованиями: - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  конструкции.  Актуализированная редакция конструкции.  Актуализированная редакция   Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87"; - СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; - СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  "Безопасность труда в строительстве. Строительное "Безопасность труда в строительстве. Строительное  труда в строительстве. Строительное труда в строительстве. Строительное  в строительстве. Строительное в строительстве. Строительное  строительстве. Строительное строительстве. Строительное  Строительное Строительное производство"; - СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; - Проект производства работ. Проект производства работ. 21. Работы следует производить специализированной монтажной организацией по Работы следует производить специализированной монтажной организацией по  следует производить специализированной монтажной организацией по следует производить специализированной монтажной организацией по  производить специализированной монтажной организацией по производить специализированной монтажной организацией по  специализированной монтажной организацией по специализированной монтажной организацией по  монтажной организацией по монтажной организацией по  организацией по организацией по  по по разработанному, утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  и согласованному Заказчиком проекту производства и согласованному Заказчиком проекту производства  согласованному Заказчиком проекту производства согласованному Заказчиком проекту производства  Заказчиком проекту производства Заказчиком проекту производства  проекту производства проекту производства  производства производства работ (ППР). 22. Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  и каналов осуществлять после прокладки всех трубных и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  каналов осуществлять после прокладки всех трубных каналов осуществлять после прокладки всех трубных  осуществлять после прокладки всех трубных осуществлять после прокладки всех трубных  после прокладки всех трубных после прокладки всех трубных  прокладки всех трубных прокладки всех трубных  всех трубных всех трубных  трубных трубных разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  специалиста ответственного за прокладку сетей специалиста ответственного за прокладку сетей  ответственного за прокладку сетей ответственного за прокладку сетей  за прокладку сетей за прокладку сетей  прокладку сетей прокладку сетей  сетей сетей инженерно-технического обеспечения. 23. Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  строительно-монтажных работ материалы, конструкции строительно-монтажных работ материалы, конструкции  работ материалы, конструкции работ материалы, конструкции  материалы, конструкции материалы, конструкции  конструкции конструкции и детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  или технические паспорта удостоверяющие их или технические паспорта удостоверяющие их  технические паспорта удостоверяющие их технические паспорта удостоверяющие их  паспорта удостоверяющие их паспорта удостоверяющие их  удостоверяющие их удостоверяющие их  их их качество. 24. При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  работ в случае обнаружения отклонений работ в случае обнаружения отклонений  в случае обнаружения отклонений в случае обнаружения отклонений  случае обнаружения отклонений случае обнаружения отклонений  обнаружения отклонений обнаружения отклонений  отклонений отклонений фактического расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  подземных сооружений подрядчик обязан составить подземных сооружений подрядчик обязан составить  сооружений подрядчик обязан составить сооружений подрядчик обязан составить  подрядчик обязан составить подрядчик обязан составить  обязан составить обязан составить  составить составить исполнительную схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  выявленных изменений и направить её в адрес проектной выявленных изменений и направить её в адрес проектной  изменений и направить её в адрес проектной изменений и направить её в адрес проектной  и направить её в адрес проектной и направить её в адрес проектной  направить её в адрес проектной направить её в адрес проектной  её в адрес проектной её в адрес проектной  в адрес проектной в адрес проектной  адрес проектной адрес проектной  проектной проектной организации для корректировки проектных решений. 25. При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  фундаментов грунтов, имеющих характеристики фундаментов грунтов, имеющих характеристики  грунтов, имеющих характеристики грунтов, имеющих характеристики  имеющих характеристики имеющих характеристики  характеристики характеристики отличающиеся от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  сообщить об этом проектной организации для корректировки сообщить об этом проектной организации для корректировки  об этом проектной организации для корректировки об этом проектной организации для корректировки  этом проектной организации для корректировки этом проектной организации для корректировки  проектной организации для корректировки проектной организации для корректировки  организации для корректировки организации для корректировки  для корректировки для корректировки  корректировки корректировки фундаментов. 26. В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  бетонных конструкций, при производстве земляных работ - бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  конструкций, при производстве земляных работ - конструкций, при производстве земляных работ -  при производстве земляных работ - при производстве земляных работ -  производстве земляных работ - производстве земляных работ -  земляных работ - земляных работ -  работ - работ -  - - необходимо выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  акт , фиксирующий факт выполнения работ акт , фиксирующий факт выполнения работ  , фиксирующий факт выполнения работ , фиксирующий факт выполнения работ  фиксирующий факт выполнения работ фиксирующий факт выполнения работ  факт выполнения работ факт выполнения работ  выполнения работ выполнения работ  работ работ и их результаты. 27. В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  воды в котловане,  выполнить водопонижение. При воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  в котловане,  выполнить водопонижение. При в котловане,  выполнить водопонижение. При  котловане,  выполнить водопонижение. При котловане,  выполнить водопонижение. При   выполнить водопонижение. При  выполнить водопонижение. При выполнить водопонижение. При  водопонижение. При водопонижение. При  При При необходимости работы осмечиваются по фактическим затратам. Перечень основных актов освидетельствования скрытых работ и документов,  оформляемых при строительстве объекты 28.   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  к СНиП 12-01-2004 "Организация к СНиП 12-01-2004 "Организация  СНиП 12-01-2004 "Организация СНиП 12-01-2004 "Организация  12-01-2004 "Организация 12-01-2004 "Организация  "Организация "Организация строительства" подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  с составлением актов на скрытые работы с составлением актов на скрытые работы  составлением актов на скрытые работы составлением актов на скрытые работы  актов на скрытые работы актов на скрытые работы  на скрытые работы на скрытые работы  скрытые работы скрытые работы  работы работы следующие конструкции и виды работ: -  акт геодезической разбивки технологических осей; -  акт освидетельствования грунтов основания; -  акт на работы по подготовке основания для фундаментов; -  акт на установку арматуры и закладных деталей в фундаментах; -  акт освидетельствования опалубки перед бетонированием; -  акт бетонирование монолитных железобетонных конструкций; -  акт на уплотнение грунтов обратных засыпок; -  акт выполнение вертикальной и горизонтальной гидроизоляции; -  акт приемки законченных видов работ.   
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1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Работать совместно с л.3, 4. Работать совместно с л.3, 4. 3. Внимание! Закладные детали поз. 01 ÷ 08; 011 устанавливать строго горизонтально. Внимание! Закладные детали поз. 01 ÷ 08; 011 устанавливать строго горизонтально. 4. До начала укладки бетона необходимо выполнить геодезическую съемку До начала укладки бетона необходимо выполнить геодезическую съемку устанавливаемых закладных деталей. 5. По боковой поверхности  фундамента выполнить виброизоляцию из экструдированного По боковой поверхности  фундамента выполнить виброизоляцию из экструдированного пенополистирола , толщиной 50 мм по ТУ 5767-0115-56925804-2011, поверх которого нанести 2 слоя техноэласт ЭПП (см. узел I). 6. Уголок поз. 014 приварить к обрамлению поз. 012. Уголок поз. 014 приварить к обрамлению поз. 012. 7. В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить пенополистирол t=30мм. 8. В канале выполнить разуклонку цементно-песчаной стяжкой. В канале выполнить разуклонку цементно-песчаной стяжкой. 9. Внимание! Анкерные болты поставляются заводом изготовителем оборудования. Внимание! Анкерные болты поставляются заводом изготовителем оборудования. Анкерные болты поставляются заводом изготовителем оборудования. Информацию о расположении болта по высоте смотри чертежи завода изготовителя оборудования. 10. Бетонирование фундамента Фо-1 осуществлять после прокладки всех трубных Бетонирование фундамента Фо-1 осуществлять после прокладки всех трубных разводок  в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического обеспечения.  11. Для защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности Для защиты фундамента Фо-1 от масла необходимо все внутрении поверхности данного фундамента обработать материалом "Пенетрон" в 2 слоя. Работы производит  согласно "Технологического регламента на применение гидроизоляционных материалов проникающего действия системы ПЕНЕТРОН",ТУ 5745-001-55171585-2003. 
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1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Работать совместно с л.2. Работать совместно с л.2. 3. Колодцы, после установки анкерных болтов в проектное положение, необходимо Колодцы, после установки анкерных болтов в проектное положение, необходимо заполнить бетоном B25 F150 W6 с безусадочными, расширяющими добавками по ГОСТ 24211-2008 не более 5% от веса цемента. 4. В канале выполнить уклонообразующую цементно-песчаную стяжку. В канале выполнить уклонообразующую цементно-песчаную стяжку. 5. Бетонирование фундамента Фо-1 осуществлять после прокладки всех трубных Бетонирование фундамента Фо-1 осуществлять после прокладки всех трубных разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического обеспечения. 6. Предусмотреть мероприятия против обрушения грунта под подошвой существующего Предусмотреть мероприятия против обрушения грунта под подошвой существующего фундамента. При выполнении земляных работ в пределах сущ. фундамнта сохранить угол откоса, указанный на чертеже. 7. По боковой поверхности  фундамента выполнить виброизоляцию из экструдированного По боковой поверхности  фундамента выполнить виброизоляцию из экструдированного пенополистирола , толщиной 50 мм по ТУ 5767-0115-56925804-2011, поверх которого нанести 2 слоя техноэласт ЭПП (см. узел I на л.2).
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4 - - $25 AS00C | ggyan= 4495| 384 nM.
5 - " - @25 A500C l = 4480 16 17.2
6 - " - ®25 A500C L= 1170 " 4.49
i - " - ®25 A500C l = 4800 10 18.43
8 - " - ®25 A500C [ = 2050 5 1.87
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il - " - @25 A500C | = 4860 2 18.66
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16* - " - ®25 A500C L= 1700 3 6.53
17 - " - ®25 A500C l = 4100 1 15.74
18* - " - @25 A500C l = 2860 12 10.98
19* - " - @25 A500C (= 3140 10 12.06
20" - " - @25 A500C (= 3740 6 14.36
21 - " - @25 A500C = 6370 il 24.46
22 - " - $16 A500C [ = 3650 6 5.76
23" - " - $16 A500C L= 3015 19 4.76
24* - " - $16 A500C = 2410 12 3.80
25 - - $25 AS00C | ggyan= 1400.00 3.84 nM.
26 - " - $16 A500C l = 2460 20 3.88
Mo3uyuu odo3HAYeHHLIE™ cMompu Bedomocmb demaned.
lpodonxeHue cneyudukayuu cM. aucm 5.

Coz2nacchaHo

B3aMm. uHb. N

Modn. u dama

NuB. N° nodn.

(xeMa pacnonoXeHuUs HWKHeuU apMamupsl duHdameHma Po-1
Mo3. 3JCKu3
2320
6000 6000
B B B B B B B 14 o
19180 3
R100
3060
4 1250 i
_ w400 w200 O 15 -
IS S =+ 750 =5 & 3 \R100
~ N ~F
o
o
C) Al 7T\
S 1 1 1100
U] prmm—
g 16 o
< -2.000 3 5 3 \ R100
Ocb w.200 w.400 =
npecca T %
8 1(,].5) 2 7T\ 7T\ l 1 1320
m - 1200 1250 l
Q \
18 _
R100 R
2(n.5)l 1250 =] 2
_ ) S 10 l
1 1 [w200
5 L 1600
w.200
S 6 | | 1 I A | 9 o )
& w.200 ! ! w.200 i T w200 A 19 o
3(n5) 3 R100 R
— o
(@)Y
T A
1 o
12 > um, 0 2200
4(n.5) w200 L A
o
-0.700 % 20 -
4200 7845 2225 1000 1910 R100 R
10070
o
= 4940
5(n5) 5
21 S
R100 L
13
w.200
2000
7135 i
X
| 23 < RLO
= 8
(xeMa pacnonoxeHus bepxHeu apmamupsl dyHdamMenma Po-1 /
1050
8(n.5)
6000 6000 | 1050
13180 24 = \Rs0 R&0/| 8
~ ~
S Apmamuypa npusMkaob
S noka3saHa ycnodHo (cM. paspes 8-8)
Apmamypa cmeH 25
1 , ycnoBHo He noxuaTHu w.200 no 1 1100
5
0 0. /
_ /[ s 125 0 680r
g & . " 26 = \R40 R40/| 8
v — 4 r— r—
3 A
: M |
o | H H % O] —0.880
3 + O w200 O -
puMe4daHue:
o 55D [] [] O O [] {jneen. [] R [] ] ] Pa3Mepbl 2HYMbIX CMepxHed Yka3aHsl b cbemy
S : O O = NO BHYMPEHHUM 2paHsM (CM. 3CKU3bI).
Och ~ | 26— o Pagduycsl 3azuda:
— - -0.580 ; A EH500d % dna ap-psl knacca A 240 - 1,25d;
npecta >~ [1380] ' 8ns ap-psl knacca A 500 - 2,5d npu d<20;
g 1(n5) O O 1250 = O O 1 ~ 4d npu d»20.
m ] ] O O ] ] ] ] m h
| = ] ] ] ] ] ’I:I R \ -
2(n.5)l 2 M A
_ _ . 1 _L
\ T [ [mow T Twao] [ T [
-0.880 g| '
S e A w.200 I A 19 =
< w200 | L T w200 =
3(n5) 1050 1050 3
== - 0.000 2
14 - == 3
e w.200 o o
4(n5) .. w.200 i 4
T " o \ﬂononHumeanoe upMupohaHue\
w.200 g m
4200 7845 2225 150 |V 1000 1910 w.200
10070
IF v Ly v
—— 0.150 S a—o o
— | 21 5 |
' w.200
[ -0.580 <
L+ 1 1 [
—— )
13 N
w.200
2000 ApMamypa cmeHsl NoKa3aHa ycnobHo
- CM. paspessl Ha n.5

1. Odwue daHHble cM. N.1.

2. Padomamsb coBbMecmHo C n. 2, 5

3. [leped ycmaHoBkou apMamypHble CMEPXHU 04UCMUMb OM 2PA3U U pXxabyuHsl
MEMANNUYeCKUMU WemKaMu.

L. ApmamypHble cmepxHu Bo Bcex Mmecmax nepeceveHus Bazambs 0MoXXeHHOU apMamypHou

BasanbHou npobonokol no MOCT 3282-74.

5. Cmbikobky apMamypHbix cmepxHel braxnecmky Beinoaxams Bpa3dexky, Npu 3moM naow,ads
CeYeHUsd cmepxHed, cmblikyeMblx B odHOM Mecme, donxHa cocmabnsame He donee 507% oduel

naowadu ceyeHUss apMamypsl.

6. (CmblikyeMble apMamypHble cmepxHu ycmaHabaubams BnaomHytw u cba3ams cnupansHo

BasansHou npobonokou.
7. 3awumHblu cnou BemoHa dnsa apmMamypel cocmabnsem 40 MM.

8. Ha cxeme pacnonoxeHus BepxHeu apmamypsl pyHdamenma Po-1apmamypy no3.25 6

npedenax NpusMKob u aHkepHbix Konodueb odpe3ambs NO Mecmy.
9. BedoMocmb pacxoda cmanu CM. Ha N.6

NL-175-2025-KX3

000 "MK "Peanum”

M3M. |Kon. gy lucm N dok.| [Modn. |dama

Pa3sapadoman|Ca3oHoda |t~ 012026 B%H},JHECIKPOE ﬂED‘EI,fJ040DUN<EHUE Cmadus | /lucm /lucmod
7 eanum”, 4-9 AuHUS
Mpobepun |Ca3oHoba %””‘7” 01.2026 3KCMpU3uU 0dpamHoz0 NpeccobaHus. D L
PyHdamMeHm Nod Npecc.
2 CxeMa pacnonoxeHus HUXHed apMamypsl
HopM.koHmp.|Ca30H0b &+~ |012026] pundamenma Po-1. Cxema pacnonoxenus | 000 “NU TUNPOME3”
N Mnebako 012026]  BepxHel apmMamypbl pyHdaMenma Po-1.

Popmam

A1



AutoCAD SHX Text
Позиции обозначенные* смотри ведомость деталей. Продолжение спецификации см. лист 5.

AutoCAD SHX Text
Дополнительное армирование 

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
для  25 2525

AutoCAD SHX Text
для  25 2525

AutoCAD SHX Text
для  16 1616

AutoCAD SHX Text
для  16 1616

AutoCAD SHX Text
Детель устройства стыков внахестку

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Работать совместно с л. 2, 5 Работать совместно с л. 2, 5 3. Перед установкой арматурные стержни очистить от грязи и ржавчины Перед установкой арматурные стержни очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. 4. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  5. Стыковку арматурных стержней внахлестку выполнять вразбежку, при этом площадь Стыковку арматурных стержней внахлестку выполнять вразбежку, при этом площадь сечения стержней, стыкуемых в одном месте, должна составлять не более 50% общей площади сечения арматуры. 6. Стыкуемые арматурные стержни устанавливать вплотную и связать спирально Стыкуемые арматурные стержни устанавливать вплотную и связать спирально вязальной проволокой. 7. Защитный слой бетона для арматуры составляет 40 мм. Защитный слой бетона для арматуры составляет 40 мм. 8. На схеме расположения верхней арматуры фундамента Фо-1 арматуру поз.25 в На схеме расположения верхней арматуры фундамента Фо-1 арматуру поз.25 в пределах приямков и анкерных колодцев обрезать по месту. 9. Ведомость расхода стали см. на л.6Ведомость расхода стали см. на л.6

AutoCAD SHX Text
Схема расположения верхней арматуры фундамента Фо-1

AutoCAD SHX Text
Схема расположения нижней арматуры фундамента Фо-1


CoznacobaHo

B3aMm. unb. N

[lodn. u dama

Mub. N° nodn.

127 Bedomocmb demaned Cneuudukayua cmansbHeIx usdenud

Mos3. JcKus3 Kon, | Macca, | MMpume-
ADMUDOE]GHUE Ock 5aaucy Mos. Odos. HauMeHobaHue um | ed, ke QOHUe
150
2150 / 14830 150 PurdameHm Po-1
2960 o ApMamypHble demanu no
1450 670 1600 250 )8 é 240 FOCT 34028-2016
oY
150 |, 300, 550 300, |, 150 6990 800 (80 / 27 NaHHsIT AuCm 16 AS00C | g5y 5n= 834.1| 1578 n.M.
80 1 200 0o b 1200 200]
7 . oo -
(M. CXeMY pacnonoxeHus BepxHed I wézo | 40 | ‘ | 30 1000 28 $16 A500C L= 2920 130 | 461
o 30 apMamupsl dyHdaMeHma Po-1, n.k by 700 w.200 w200 53 0 _0435
A p _ w200 g @ 26 26 /0 L00x400 |/7' 29 - - $16 A500C L= 1260 176 | 199
< \ El:‘r A LN = w.200 LIJ.ZI[EEI : K 80
B~ —_— il R AR, S IR — 1 s H T N 30° . #16 AS00C L= 640 218 | 101
o| wsooxk00 | 29 Kn-2 k11— S Kn2 R Al S - T 1 S 0,580 |
ApMupobaHue kaHana Kn-2 i | w200 o w.1500x1500 T - w.1500x1500 w.200 ] 32 € 20 i ol 8 30 =] RO "
: NG P A e VI W P, e AT 700 “w.200 ~S| 8 S 31 - #16 A500C L= 2400 12 | 379
™. . o 2 1 I = 25 |\ T A == A\ 28 S
= w200 1 T w200 0 21 700 [\ 31/ 700 | [300 w.200 ~2,000 ) . #16 AS00C L= 1950 2% | 308
3F S Y . R . w200 A w200 AT A A [ ]
5 22700 27 80 4 33 . #16 A500C L= 230 21| 036
- (M. CXeMy pacnonoxeHust HUXHed w.200 33 :J
apmamypel pyndamenma Po-1, n.b 34 - " - $12 A500C | o5y 0= 22.4] 0.888 n.M.
| ! 1050
R4LO 35* - " - #16 A500C = 3430 48 5.41
14580 400 /_
14980 - 36* - $16 A500C L= 1320 4 | 507
6000 6000 35 ®
37" - " - $25 A500C [ = 2530 36 9.12
1400
@ @ @ 38* . #16 A500C L= 2770 36 | 4.37
39* - " - $25 A500C = 3585 b 13.77
2—2 Q R40
/\ b 36 *° 40 - " - $25 A500C = 2700 9 10.37
Ocb Ba3uca | DMUDO aHue 700
4L1* - " - 88 A240 = 280 82 0N
150 14680 150 700 1450
550 550 50| 300, 550 3001 150 0% R100 42 - 16 A500C L= 890 28 | 14
30 * "
0,000 80 2 o 5 o | . 43 - - 816 AS00C L= 4860 22 | 767
:/ ‘ w.200 &
— 33— 30 L 7% S EE Sk 37 % S b4 - #16 AS00C L= 1380 61 | 278
-0,580 = X € w.200 350 > n
R 3‘?UJAOOXMJU } / —eﬁa— w.200 ] w.400x400 N ~
— a_,__,_é—) 44— s Kapkacsl
2 3 L[ 29 Kn-2 Kn-2 i S N N \ o
3l o 0 | w200 ] w0000 | wmooxBOO sl | 1T w200 S ApmupoBaHue K%Hunu Kn-2 Kn-1 WL-175-2025-KX3 n.9 Kapkac Kn-1 45 | 14.09
N
g TN 25 | Ll 2 e ”
-2,000 N w.200 WL\\’ w.200 500 '__J( w.200 Kn-2 - -n.10 Kapkac Kn-2 58 | 14.64
b < o
a oo & o ol a o o o ey A A A A & A A A o & o & o & o o o o o o o o AN\ o o o o o o o o o o Sl o A A & o & o o o o o o o o o oo b o o o o o
= 27 27 38 = R40 Kp-1 -7 -nn Kapkac Kp-1 471 338 n.M.
o w200 ) 1 w200 / -
w.200 35 Kp-2 - -n12 Kapkac Kp-2 152 273 n.M.
1050 ' w200 ! 1000
400 14580
R100 _
14980 1050 2100 Mo3ULUU 0003HAYeHHbIe™ cMompu BedoMocms demaned.
6000 6000 809 Ha4ano cneuupukauuu cM. nucm 4.
\sg0°
@
o
33 L4, 5-5 =
Apmupobarue Apmupobarue ApmupobaHue
 Ocb dasuca Ocb da3uca 130
Och Basuca 41
7135 3000 -
3510 3510 3510 1. Oduwue daHHbIE CM. A.1.
1300 850 850 1500 150, . 850 850 1150 150 850 850 . 150 2. Padomams cobmecmHo c . 2, 4.
! ” T R40 130, R4O 3. [leped ycmaHobkol apMamypHbe CMePXHU 04UCMUMb OM 2PA3U U PXaBYUHSI
30 12001 700 30 57001 30 Mema nNu4yeckuMu Wemkamu.
w.200 21 ' 20 w.200 21 w.200 1 T
o o ' '
0,000 0,000 M~ A 0,000 M~ 4, ApMamypHble cmepxHU B Mecmax ux nepeceveHus cbsazams BA3anLHOU Npobonokod
' N w.200 w.200 SRR w.200 42 o -
=) 5. Cmbikobky apMamypHblix cmepxHeu Braxnecmky beinonrams Bpa3dexky, npu 3moM naowadsb
— Kp-1 | eaana S — h CeYeHUA cmepxHed, cmelkyeMblx B oGHoM Mecme, donxHa cocmabaams He donee 50% odwel
-0,700 S Kp-1 w1500 35 -0,700 36 m32500 S -0,700 2 36 3 S naowadu ceyeHUs apMamypel.
— w.200 " 0 200 e e ' N w200 w200 6. CmqueMgeupmumgpﬂyecmeDMHugcmuHubnubumbbnnomHgmlJcbﬂaambcnupuano
/ 2 T 8 / ’ 7| A - BszanbHOG Npobonokod.
35 1700 m200K\_2 w.200 5500 w200y, 5500 7. 3awumHbll cnol emoHa 8na apmamypsl cocmabasem 40 Mm.
w.200 . Tﬁ%ﬁi . w1500 < 8. “BedoMocmb pacxoda cmanu” cMompu Ha n.6.
2000 43 = R40 R40
6735 400 6000 ‘ 1050 6000 1050 J/”“' //”——‘
5985 1050 |
8-8 @
700
ApmupobaHue -1
4990 Ocb npecca A D MU D O E] aHUe b S R40
-
6990 Ocb npecca
150 4840 2000 1600
1500x2=3000 150 400|400 150 MpuMeYaHue:
00 nepemMen I B 30 Pa3Mepbl 2HYMbIX cmepxHel yka3aHsl b cbemy
30 21 7 w.400x400 LG No BHYMPEHHUM 2paHsiM (CM. 3CKU3bI).
0,000 2 0 3 w.200 0 - 7 Tl 0,000 ' 0.000 Paduycsl 302uda:
A w. ;I 00 00 500 200 Kn-2 w. D ons ap-psl knacca A 240 - 1,25d;
/ ' \_‘/_ S \ g N w.1500x 1500 k2 f§~. 8ns ap-pbl knacca A 500 - 2,5d npu d<20;
-0,700 IS4 QK p M oA \,/7 npu .
1 | "wi500 7\ VA > 7\ | @ | w200 . \_ |
i v —— e T | Uiy - W A K=
w.200 w.200 7 12 o = MYMIN T . T | <1< 2 w400x400 | o ,
36 200 Sl 2| S E B > LA A
w.200 w.200 T Zum 10 S 555 \| ) _1,845 o 43 ] 25 27 =
| 38 w200 \ o , 100 C S w200 | w2l 200 ~2,000
. P /| 1 h [ — .
w200 e i S 7 | e AL -T75-2025-KX3
21 A 35 | NC_ L = 72,045 L 3,4
o , . .200
w.200 37 w.200 5 41 w200 S 5 1 w.200 ; ; ;
00 w.200 “LL00x400 200 w.200 000 “INK “"Peanum
szP 700 1100 ‘ M3M. |Kon. ye| lucm N’ dok.| [Modn. |Jdama
Pa3sapadoman|Ca3oHoba £ 1012026 TexHu4eckoe nepeboopyxeHue Cmadua| Aucm | /Aucmob
4840 NepeMeH. 4200 n o;l un_ |casonoba 4¢%ﬂ%7 4012026 000 “MK “Peanum”, 4-5 nuHus
6000 Pobep Zghmzﬁ’ : 3KCMpU3uu 0dpamHoz0 npeccobaHus. P 5
G e PyHdamMeHm Nod npecc.
@ @ Hopm. kormp.|Ca3oHob 7 otaops]  PO3pess 1_;£M3536§;8é9_9; =1 000 “nU, T UIMPOME3”
rvn Mnebako  THoce—|n12006

$opmam A1



AutoCAD SHX Text
Позиции обозначенные* смотри ведомость деталей. Начало спецификации см. лист 4.

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Работать совместно с л. 2, 4. Работать совместно с л. 2, 4. 3. Перед установкой арматурные стержни очистить от грязи и ржавчины Перед установкой арматурные стержни очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. 4. Арматурные стержни в местах их пересечения связать вязальной проволокой. Арматурные стержни в местах их пересечения связать вязальной проволокой. 5. Стыковку арматурных стержней внахлестку выполнять вразбежку, при этом площадь Стыковку арматурных стержней внахлестку выполнять вразбежку, при этом площадь сечения стержней, стыкуемых в одном месте, должна составлять не более 50% общей площади сечения арматуры. 6. Стыкуемые арматурные стержни устанавливать вплотную и связать спирально Стыкуемые арматурные стержни устанавливать вплотную и связать спирально вязальной проволокой. 7. Защитный слой бетона для арматуры составляет 40 мм. Защитный слой бетона для арматуры составляет 40 мм. 8. "Ведомость расхода стали" смотри на л.6."Ведомость расхода стали" смотри на л.6.

AutoCAD SHX Text
8-8 Армирование

AutoCAD SHX Text
11-11 Армирование

AutoCAD SHX Text
5-5 Армирование

AutoCAD SHX Text
4-4 Армирование

AutoCAD SHX Text
3-3 Армирование

AutoCAD SHX Text
2-2 Армирование

AutoCAD SHX Text
1-1 Армирование


CoznacobaHo

BedoMocmb demaned (npodonkeHue) BedomMocmb Bemanel (Ha4vano) Cneuudukauus cmanbHeix usdenud

B3am. unb. N’

Modn. u dama

ub. N nodn.

(xeMad pacnonoxeHus HuxHed 0-a o L vocea | o
B [o3. JcKus [o3. JCKus3 Mos. 0do3. HaumeHoBaHue um | ed ke JLHUE
apMamupbl KaHana Kn-2 ApmupobaHue ’
o 1250 KaHan Kn-1
d o ApmamypHble demanu no
1300 300 1200 300 770 S R30 5 FOCT 34028-2016
5 8 9 13 = J e
150 150 150 R30 1% [laHHud nucm 12 A500C L= 660 53 | 059
w200 | 1 w.200 1 w.200
o 3 / w.200 \| / w.200 \ | [ w200 \ 15* - " - 8 A240 L= 230 43 0.09
u-200 1 > 7 R30 480 R30
oF 1,200 soo f M = | 00 o R30 80 16 - - 12 A500C L= 1700 2 | 151
10 1 ! \! 1 ( 1 10 = 6
Ww.4-00x400 .\ .\ L ] w.400x400 N R3g =) 17" - #12 A500C lp = 5265 L | 468
S \ 4 / \\ \ 3 / / / " § \f_— 18 - " - $12 A500C l= 660 22 0.59
N o w.200 1 0 w.200 " - -
a 1 ), o w.200 “w.400x400
X ~ ' ' w.200 R30 19 . 12 A500C L= 560 48 | o5
5 S| w200 5 3870 [
" EE o0 20 2 A500C 8| 0.888
- " - 912 AS l = 1.7 . M.
" @ 15 7 § ,—R30 oduw.dn. n.M
S ApmupobaHue 000
ol o 1
nl S K Kn-2
S o 150, 300 , 550, 300 820 0 e
uc% = o R30 R30 ApMamypHele 8emau no
10 gﬂ& 10 1 c ; 0 16 1 R30 R30 rocT 34028-2016
L w.200 8L“-200 1,200 w200 / { 8 S 1 NaHHHT Aucm $12 AS00C L= 3830 % | 34
7 15 — e 1 P N
. w200 w200 \ w200 620
w.400x400 b / \ 2 - 812 A500C L= 2680 L | 238
1450 670 o Uia 7 R30
Rl M4 pEyll 1 Il w.200 2 R30 o 720 3 - 12 A500C L= 2080 28 | 185
2120 0200 [ly N IP— 0 % /_ i i
hra) \ ] \ _J w.400x400 17
3 . f - . EE A I - " - #12 A500C L= 1410 12 125
VAN \ /] [ 2 3450..4920 ’ =
- o R30
13 w200 3 I x " -
~ 5 - - $12 A500C [ = 1640 6 146
w.200 2120 w.200 .
MpumeyaHue: ) 6* - " - ®12 A500C [ = 1260 18 112
10__10 Pa3Mepbl 2HYMbIX CMepXHeU yka3aHsl b cbemy P ” CM. npUM
9_9g no BHYMpeHHUM 2paHaM (cM. 3cku3sbl). o 7* - - #12 AS00C L= 2160 21 192 ng
— Paduycel 3azuda: m
ADMUDO@GHUE ADMU O@ﬂHUE(Kﬂ—1> dns ap-psl knacca A 240 - 1,25d; 10 A 8* . #12 A500C L= 1920 7 17
pMUp "
dnga ap-pbl knacca A 500 - 2,5d npu d<20; 20
150. 300 550 300 150 - 4d npu d>20. 250 9* - 12 AS00C L= 1090 3 | 097
150, 400 50
1 6 11 \ -~ 750 , 10 - #12 A500C L= 1450 21| 129
1,200 1200 .200 15 15 R I_\R |
15 _.%0_, 15 w.400x400 w.400x400 A A . 11 - - #12 AS00C  lgpugn= 76.8 | 0888 nM.
w.400x400 .y \ w.400x400 S R30
o TS =il =N 20 [Tir~_14 = 2" - - 12 A500C L= 140 nl 10
o =4 14 Sy -t T~ 0 14 o Q w.200 N w.200 N [LIJZUU N
~| w200 ~ | — w200 3| 20 19 13* - 312 A500C L= 890 3| 079
TS N ] | ] w.200 | w.200
1 o
N 1 \ A_A \ A ] 20 14> - " - $12 A500C = 660 31 0.59
3 w.200 3 T\ L & /) wao0
w.200 TRIG 10 w200 w200 4 16 1. 0dwue daHHLIE cMOmpU A1, 15* - - 8 A240 L= 230 15 | 009
‘ ' w.400x400 | 5200 700 w200 2. Padomams coBMecmHo ¢ n.2
| 1450 | 7 3. HapuyxHble noBepxHocmu ¢pyHdaMeHmob, conpukacakwuecsd ¢ zpyHmom odpadomams
2udpousongauued “TEXHOHUK/Ib” B 2 cnos. -
4. Apmamypy, o Ha4and ycmaHobKU, 04UCMUMb OM 2PpA3U U PXABYUHB MEMANAUYECKUMU \HOBUHUU0503H&HEHHHE*CMOWDUheaOMOCmbﬂem&ﬂeuﬂ
W emKamu.
5. ApMamypHble cmepxHu Bo Bcex Mecmax nepecevyeHus BA3amb OMOXXEHHOU apMamypHoU
BasanbHou npoBonokol no MOCT 3282-74.
6.  Apmamuypy noka3saHHyw 6 “Bedomocmu demaneu” 2HYMb HA 2UBOYHbLIX CMAHKAX Hedonyckad
Bedomocmb pacxoda cmanu , Ke HazpeBa no ykasaHHoMy paduycy.
7. Pa3Mepbl 2HYMbIX CMEPXHEeU YKa3aHbl N0 HAPYXHBIM 2PAHAM
Visdenus apMamypHble V38enus 3uknadHble 8. ToNWUHA 3QWUMHO20 A0S BemoHa 3as apMamypsl no nodowde naumsl duHdaMeHma
ApMamypa Knacca ApMamypa Knacca Mpokam MapKu cocmabnsem 40 MM,
9.  Apmamuypy no3. 7 B npedenax kaHana odpe3ambs NO MeCmy
Mapka 3neMeHma A240 A500C A240 A500C (245 Bcezo MU -T75-2025-KX 3
Mmozo e imozo
FOCT 34028-2016 rocT 34028-2016 FOCT 8509-93 | g0 1o FoCT 103-2006 FOCT 199032015
000 "MK “Peanum”
68 | o0 | o122 | s16 | 925 86 88 | ¢20 | @32 | s0x5 | Le3xs | -6 | -o4 | -08 | -o10 | -820 | -830 | -820 | -330 O o e B T
TexHu4eckoe nepeboopuyxeHue
PyndareHm nod 907 | 9118 | 869.02 | 45079 | 1041863 | 15895.8 w4 | 33632 | 8e8 | 2622 924 | 27243 | 52281 | 136.02 | 362,05 | 272727 | 18623 0656 PasapadomariCasonoba | e f022026 000 "TIK *Potnim oA tmadual flucm 1 /lucmod
odopydobaHue Po-1 Mpobepun |Ca3oHoba 4%hmm¢4/022026 3KCMpY3UU oﬁpumHoaé npeccobanus 0 6
Kawan Kn-1 387 13065 134,52 5.4 34.2 396 | 17612 $urdarern nod npecc.
4/ (xeMa pacnonoXeHust HUXHeU apMamypsl 000 |/||_L FUAPOME3
Hopm. koHmp.JCa3oHoB 7~ 1022026] kanana Kn-2. Paspessl 9-9; 10-10; a-a; " "
KaHan Kn-2 136 356.91 358.27 4.08 16.70 9791 | 188.74 5.29 16.96 4336 373.04 731.31 _
rvn Mnebako 47— |02.206 0-0. ApMupobaHue.

$opmam A3x3



AutoCAD SHX Text
Позиции обозначенные* смотри ведомость деталей.

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Работать совместно с л.2. Работать совместно с л.2. 3. Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать , соприкасающиеся с грунтом обработать соприкасающиеся с грунтом обработать гидроизоляцией "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. " в 2 слоя. в 2 слоя. 2 слоя. слоя. . 4. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , очистить от грязи и ржавчины металлическими очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 5. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  3282-74.  6. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская " гнуть на гибочных станках недопуская гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 7. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 8. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента составляет 40 мм. 40 мм. мм. . 9. Арматуру поз. 7 в пределах  канала обрезать по месту.Арматуру поз. 7 в пределах  канала обрезать по месту.
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1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Рботать совместно с л. 2. Рботать совместно с л. 2. 3. Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с , соприкасающиеся с соприкасающиеся с грунтом обработать гидроизоляцией "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. " в 2 слоя. в 2 слоя. 2 слоя. слоя. . 4. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и , до начала установки, очистить от грязи и до начала установки, очистить от грязи и , очистить от грязи и очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 5. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  6. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на "Ведомости деталей" гнуть на Ведомости деталей" гнуть на " гнуть на гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 7. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 8. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве фундамента составляет  40 мм. 40 мм. мм. . 9. Арматуру поз. 5 отогнуть в тело бетона в пределах канала.Арматуру поз. 5 отогнуть в тело бетона в пределах канала.
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1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Работать совместно с л.2. Работать совместно с л.2. 3. Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать Наружные поверхности фундаментов, соприкасающиеся с грунтом обработать , соприкасающиеся с грунтом обработать соприкасающиеся с грунтом обработать гидроизоляцией "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. "ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. ТЕХНОНИКЛЬ" в 2 слоя. " в 2 слоя. в 2 слоя. 2 слоя. слоя. . 4. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , очистить от грязи и ржавчины металлическими очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 5. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  3282-74.  6. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская " гнуть на гибочных станках недопуская гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 7. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 8. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента составляет 40 мм.40 мм.мм..
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1. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 2. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 3. Масса 1 каркаса равна 14,09 кг. Масса 1 каркаса равна 14,09 кг. 1 каркаса равна 14,09 кг. каркаса равна 14,09 кг.  кг. кг. . 
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Mpobepun |Casoroba 012026 3KCMpY3uu odpamHo20 npeccobaHus. p 10

PyHdamMeHm nod npecc.

HopM. koHmp.|Ca30Hob 012026 Kapkac Kn-2 000 "MU T UIMPOME3”
run Mnebako 012026

NuB. N° nodn.

$opmMam Ak


AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
Кп-2

AutoCAD SHX Text
1. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 2. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 3. Масса 1 каркаса равна 14,64 кг. Масса 1 каркаса равна 14,64 кг. 1 каркаса равна 14,64 кг. каркаса равна 14,64 кг.  кг. кг. . 


=

Cneyudukauus cmanbHbiX u3ddenud Ha 13n1eMeHm

Kon.,

Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue um

Kapkac Kp-1

rOCT 34028-2016 10 A240 [ = 1000

roCT 34028-2016 10 A240 [ = 700

CoenacobaHo

. Pacxod cmanu dan Ha 1n.M. kKapkaca.
. CBapky kapkacob npousbodumb pyyHod dyzobold 3nekmpocbapkold whamu (muna K3-Pp) no FOCT 14098-92014.
. 3nekmpocbapky BuinonHumb 3nekmpodamu muna 342 no FOCT 9467-75. TonwuHa cbapHbix wWhob npuHsma no
HauMeHbWed monuwuHe cbapubaemsix 3nemeHmab..
. Macca 1kapkaca pabHa 3,38 ka.

B3aM. uHb. N

NLL-175-2025-KX3

000 “TIK "Peanum”

Modn. u dama

M3M. |Kon. y4.] lucm N dok. [llama
Pasapadoman|lodpeiHuHa 12026 TexHuyeckoe nepeboopyxeHue Cmadus /lucmob

000 "MK "Peanum”, 4-5 nuHug
Mpobepun _|Ca3oroba 012026 3KCMPY3uu odpamHo20 npeccobaHus. P

$yHdamMeHm Nod npecc.

HopM. koHmp.|Ca3oHoB 012026 Kapkac Kp-1 000 "MU TMPCME3”
N Mnebako 012026

NuB. N’ nodn

Popmam Ak


AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
Кр-1

AutoCAD SHX Text
1. Расход стали дан на 1 п.м. каркаса. Расход стали дан на 1 п.м. каркаса. 2. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 4. Масса 1 каркаса равна 3,38 кг. Масса 1 каркаса равна 3,38 кг. 1 каркаса равна 3,38 кг. каркаса равна 3,38 кг.  кг. кг. . 


=

Cneuudukauusa cmanbHbIX u3denuu Ha 13n1emMeHm

Kon.,

Odo3Ha4eHue HaumMeHobaHue um

Kapkac Kp-1

rOCT 34028-2016 10 A240 [ = 1000

roCT 34028-2016 #10 A240 [ = 550

. Pacxod cmanu daH Ha 1n.M. kapkaca.
. CBapky kapkacob npousbodums py4Hold dyzobol 3nekmpocbapkod whamu (muna K3-Pp) no FOCT 14098-92014.
. Inekmpocbapky BbinonHumb 3nekmpoddamMu mund 342 no FOCT 9467-75. TonwuHa cbapHbix wbob npuHsma no
Ha.uMeHbWel monuwuHe chapubaeMeix 3neMeHmaob..
. Macca 1kapkaca pabHa 2,73 ke,

ERRITEY, CoznacobaHo

L -175-2025-KX3

000 "MK “"Peanum”

[lodn. u dama

N3mM. [Kon. y4.| Aucm IN' dok. llama
Pasapadoman|lodpbiHUHG 12026 TexHu4eckoe nepeboopyxeHue Cmadus Nlucmob

000 "MK "Pea.num”, 4-5 nuHus
Mpobepun _|Casoroba 01.2026 3KCmpy3uu odpamHoz0 npeccobaHus. P 12

PyHdamMeHm nod npecc.

Hopm. koHmp.|Ca30Hob 2./ 0206 Kapkac Kp-2 000 "MU Ir'nMPOME3”
run Mnebako 012026

NHb. N’ nodn.

Popmam Ak


AutoCAD SHX Text
1. Расход стали дан на 1 п.м. каркаса. Расход стали дан на 1 п.м. каркаса. 2. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Сварку каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. (типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 4. Масса 1 каркаса равна 2,73 кг. Масса 1 каркаса равна 2,73 кг. 1 каркаса равна 2,73 кг. каркаса равна 2,73 кг.  кг. кг. . 
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Tun wba T2-Po
no MOCT 14098-2014

40 210 210 40

Cneuudukauus cmanbHeIX U3denud Ha 1 3neMeHm

Macca,

0OB03Ha4eHue HauMeHoBaHue ed. k2

MH-1 2014

[0CT 103-2006 -200x20 L = 500 15.7

[0CT 34028-2016 $20 A500C L= 300 0.74

CozenacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus K uzzomobneHuio apMamypHbix U 3aknadHeix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

. (Bapky memannuyeckux Gemaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 & coomBemcmbuu c
mpedobarusmu MOCT 5264-80.
Macca usdenus 20,14 ke.

B3am. uHb. N

ML -175-2025-KX3

000 "MK “Peanum”

[Modn. u dama

Nucm N dok. Jama

LoBpbIHUHG 012026 Te%ﬁPULIECKO[—f ZEDE/?OODUXEHUE 000"TIK" | Cmadus Nlucmob
eanum”,4-4 /luHus 3KkCcmpy3uu

Casoroba ¢ [012026 odpamHozo npeccobaHus. P 13
PyHdameHm nod npecc.

Ca3oHob 012026 W3Benue 3aknadHoe MH-1 000 “MU I'1MPOME3”
Mnebako 012026

Nub. N° nodn.

$opmam AL


AutoCAD SHX Text
МН-1

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 20,14 кг.Масса изделия 20,14 кг.
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Tun wba T12-P3
no FOCT 14098-2014

o
m

—
+1
~

Cneyudukauus cmanbHeIX U3denuu HA. 1 3neMeHm

0OBo3HaYeHue HaumeHobBbaHue

MH-2

OCT 19903-2015 -500x30 L= 500

OCT 34028-2016 $32 A500C l = 580

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus K uzzomobneHuio apMamypHbix U 3aknaBHeix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

. (Bapky Memannuveckux demanel npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coomBemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.
Macca 1 nM. usdenust pabHa 87,16 k.

B3aM. unb. N°

ML -175-2025-KX3

000 "MK “Peanum”

[Todn. u dama

Nucm N’ dok. Jama

[lodpbIHUHG 12026]  TexHu4eckoe nepeboopyxerue 000"TK | Cmadus Toemon
Ca30HobBa 012026 Peanum”,4-a /luHua 3kcmpy3uu

odpamHozc npeccobaHus. P 14
$yHdamMeHm nod npecc.

Ca3oHob 012026 W3Benue 3aknadHoe MH-2 C00 "MU T NMPOME3”
Mnebako 7 012026

/HB. N’ nodn.

$opmam A4


AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
МН-2

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 87,16 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 87,16 кг.


700 /J'
/

Tun wba T2-Po T T

no MOCT 14098-2014

40 200 220 200 ‘ 40

Cneuudpukauusa cmanbHbiXx usdenud Ha 1 3neMeHm

Macca,

0OB03Ha4eHue HauMeHobaHue ed. ko

MH-3 279

0CT 103-2006 -200x20 L= 700 21.98

[0CT 34028-2016 $20 A500C L= 300 0.74

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomobneHuio apMamypHbix U 3aknadheix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

(bapky Memannuveckux demaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coombemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca usdenus 27,9 ke

B3aMm. uHb. N°

ML -175-2025-KX3

000 "MK “Peanum”

[Modn. u dama

Nucm [N dok. Jama

NloBpbIHUHA 012026 Te%ﬁPULIECKO[—f ZEDE/?OODUXEHUE 000"TIK" | Cmadus /lucmob
eanum”,4-1 /luHus 3KkCcmpy3uu

Casoroba ¢ [012026 odpamHozo npeccobaHus. P 15
PyHdameHm nod npecc.

Ca3oHob 012026 W3denue 3aknadHoe MH-3 000 “MU T'MIMPOME3”
Mnebako g/~ 012026

Nub. N° nodn.

$opmam AL


AutoCAD SHX Text
МН-3

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 27,9 кг.Масса изделия 27,9 кг.
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MH-4

300x4=1200 /i

/1"
Sa=ESE

1-1

Tun wba T12-P3
no FOCT 14098-2014

Y=

200x5=1000
1500

Cneuudpukauusa cmanbHbiX u3denuu Ha 1 3neMeHm

OBo3HaYeHue HaumeHoBbaHue

MH-4

1 OCT 19903-2015 -300x30 l = 1500 1

2 OCT 34028-2016 $32 A500C l = 380 16 | 2.4 38.4

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomobneHuin apmamypHbix U 3aknadHbix usdenuu cm. FOCT 57997-2017.

(Bapky Memannuveckux demanet npousBodumb 3nekmpodamu muna 342 [OCT 9467-75 B coombemcmbuu c
mpedobaHusmu OCT 5264-80.

Macca 1 nm u3denus pabHa 144,38 ke.

B3aM. unb. N°

L -175-2025-K X3

000 “K "Peanum”

[Todn. u dama

N3M. JKon. y4} Nucm N’ dok. llama
Pasapadoman|/lodpbiHUHG 01.2026 TexHu4eckoe nepeboopyxeHue Cmadus Nlucmob

000 “MK "Pea.num”, 4-5 nuHus
Mpobepun JCa3cHoba 012026 3KCMPY3UU 03pamHoz0 npeccobaHus. D 16

PyHdamMeHm nod npecc.

HopM. koHmp.JCa3cHob 012026 M3denue 3axknadHoe MH-4 000 "ML T'1MNPOME3”
2L Mnebako 012026

VHB. N’ nodn.

$opmam Ak


AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 144,38 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 144,38 кг.
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MH-5

A —o—

‘ J
_omb.¢50

FanY Aei
A\

160 160
400

1-1

400

\\J_
Tun wba T2-Po //////

no MOCT 14098-2014

40 160 160 40

Cneuudukauus cmanbHeix U3denuld Ha 1 31eMeHm

Macca,

OBo3Ha4eHue HauMeHoBaHue ed. Ko

MH-5 2328

oCT 19903-2015 -300x20 l= 400 18.84

[0CT 34028-2016 ¢20 A500C L= 300 0.74

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus k u3zomoBneHui apMamypHbix U 3aknadHbix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

. (Bapky memannuyeckux Oemaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 & coomBemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.
Macca u3denus 23,28 ke

B3aMm. uHb. N

ML -175-2025-KX3

000 "MK “Peanum”

Modn. u dama

Nucm |N° dok. Jama

Nl0BpbIHUHA 012026 Te%ﬁPULIECKO’,—f ZEDG/?OODUN(EHUE 000"TIK" | Cmadus /lucmob
eanum”,4-5 /luHUS 3KCMpy3uu

Casokoba ¢ [01.2026 cOpamHozo npeccobaHus. P 17
PyHdameHm nog npecc.

Ca3oHob 012026 W3denue 3aknadHoe MH-5 000 “nU, TUMPOME3”
Mneboko 01.2026

Nub. N’ nodn

$opmam AL


AutoCAD SHX Text
МН-5

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 23,28 кг.Масса изделия 23,28 кг.
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\

Tun wba T2-Po
no MOCT 14098-2014

170 180 170 40

Cneyudukayus cmanbHeIX U3denud HA 1 3neMeHm

Macca,

0OBo3HaYeHue HaumeHobaHue ed. Ko

MH-6 34.18

OCT 19903-2015 -300x20 L= 600 28.26

OCT 34028-2016 $20 A500C L= 300 0.74

CoznacobaHo

TexHuyeckue mpedobaHus k uszomabneHulo apmamypHbix U 3aknadHbix u3denud cv. FOCT 57997-2017.

(Bapky memannuveckux demaneu npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 [OCT 9467-75 6 coombemcmbuu ¢
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca u3denus 34,18 ke.

B3am. uHb. N’

NL-175-2025-KX3

000 “MK “Peanum”

Alucm N dok. Jama

[lodpbIHUHG |012026]  Texruueckoe nepeboopyxerue 000"TK | Cmadus Tacmob
Ca30H0Ba 012026 Peanum”,4-9 /luHus 3Kkcmpysuu

odpamHozc npeccobaHus. P 18
PyHdaMeHm Nod npecc.

Ca30Hob 01.2026 W3denue 3aknadHoe MH-6 000 "MU T NMPOME3”
nedako 4 012026

odn. u dama

HB. N° nodn.

$opmam Ak
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 34,18 кг.Масса изделия 34,18 кг.
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MH-7

350x2=700

i

s
0 S
e =T ]

Tun wba T12-P3 /I_ /I
no FOCT 14098-2014

W/

[ ]

200x3=600
1100

Cneyudukauus cmanbHbiX usdenud HA 1 3aeMeHm

Macca,

0OBo3HaYeHue HaumeHobaHue ed. k2

MH-7 140.99

1 rOCT 19903-2015 -500x30 L= 1100 1 18243

2 OCT 34028-2016 $32 A500C L= 580 16 | 3.66 58.56

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomoBneHuio apMamypHbix U 3aknadheix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

. (Bapky Memannuveckux demanel npou3bodumb 3nexkmpadamu muna 342 TOCT 9467-75 b coombemcmbuu c
mpedoBaHusmu MOCT 5264-80.
Macca 1 nM. uzdenust pabra 140,99 ke

B3am. unb. N’

N -175-2025-KX3

000 “NK “Peanum”

Modn. u dama

M3M. |Kon. yd.| ucm N dok. llama
Pasapadoman|lodpbiHUHG 01.2026 TexHudeckoe nepeboopyxeHue Cmadugs /lucmob

000 "MK “Peanum”, 4-9 nuHuq
Mpobepun |Casoroba 01.2026 3KCMpy3uu odpamHozo npeccobaHus. D 19

PyHdamMeHm nod Npecc.

HopM. koHmp.|Ca30HoB 012026 N3denue 3aknadroe MH-7 000 "YU InMPOME3”
run Mnebako 01.2026

ub. N nodn.

$opmMam A4


AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 140,99 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 140,99 кг.0,99 кг.,99 кг.
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Tun wba

1
N\

MH-8

300x5=1500

—O

D

N\
T

$

- o  —0——
750x2=1500

R

o——— O

b

o

A

.

omb.#50
6 wm.

300x6=1800

1880

T2-Po

no MOCT 14098-2014

2

40

300x6=1800

Cneuudukauus cmansbHbX u3denud Ha 1 3n1eMeHm

Odo3HaYeHue

HauMeHobaHue

Macca,
ed., ke

MH-8

186.9

1

OCT 19903-2015

-600x20

l = 1880

11 1771

2

[OCT 34028-2016

$20 A500C

L= 200

20 | 0.49 9.8

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomoBneHuln apMamypHbix U 3aknadHsx usdenud cM. FOCT 57997-2017

ERRITEY, CoznacobaHo

(Bapky Memannuyveckux demanet npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 [OCT 9467-75 & coombemcmbuu c

mpedoBaHusmu MOCT 5264-80.
Macca 1 nM. usdenus pabHa 1869 ke.

[lodn. u dama

NL-175-2025-KX3

M3M. |Kon. yu.

Mucm N’ dok.

Jama

000 "MK “"Peanum”

Pasapadoman

NlodpbIHUHA

012026

NHB. N° nodn

Mpobepun

Ca3oHoba

012026

TexHu4eckoe nepeboopyxeHue
000 "MK "Peanum”, &-9 nuHus
3KCMpyY3uu odpamHoz20 npeccobaHus
PyHdamMeHm nod Npecc.

Cmadus /lucmod

p 20

HopM. KoHmp

Ca30Hob

012026

rnn

Mnebako

012026

MN3Benue

3aknadHoe MH-8

000 “MU TMNPOME3”

Popmam Ak
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 186,9 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 186,9 кг.
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MH-9

320x5=1600

omb.¥50
6 wm. 320x6=1920

2000
1-1

2000

1
/_

Tun wba T2-P¢
no FOCT 14098-2014
2

40 320x6=1920

Cneyudukayus cmansbHeIX Usdenuu Ha 1 3neMeHm

Macca,

HaumeHobaHue ed. K2

0OBo3HaYeHue

MH-9 229.6

1 r0CT 19903-2015 -700x20 L= 2000 112198

2 OCT 34028-2016 $20 A500C L= 200 20 | 0.49 9.8

CoenacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus K uszomobneHuio apMamypHbix U 3aknadHbix usdenud oM. [OCT 57997-2017

CBapky mMemannuyeckux demaned npouzbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 6 coombemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca 1 nm u3denus pabHa 2296 ke

B3aM. unb. N°

ML -175-2025-KX3

000 "MK “Peanum”

[Todn. u dama

N3M. |Kon. gy Nucm [N’ dok. llama
Pa3apadoman]lodpbiHUHa 012026
Mpobepun |Ca3oHoba 012026

TexHu4veckoe nepeboopyxeHue Cmadus /lucmo®
000 "MK “Peanum”, 4-9 nuHuq
3KCMPY3uu 0dpamHozo npeccobaHus. D 21
$yHdaMeHm Nod Npecc.

MN3denue 3aknadHoe MH-9

/b, N* nodn.

HopM. kaHmp.

Ca30Hob 01.2026

[

Mnebako

012026

000 “MuU rMnPOME3”

PopMam A4
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 229,6 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 229,6 кг.
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T

mun wha T3
75 FOCT 526480

mun wba T3
] OCT 5264-80
\\L

Cneyudukayus cmanbHeIX U3denuu Ha 1 3neMeHm

Macca,

0OBo3HaYeHue HauMeHobaHue ed. Ko

MH-10 8.39

[0CT 103-2006 -150x20 L= 300 1.07

OCT 103-2006 -60x10 L= 140 0.66

CoznacobaHo

TexHuyeckue mpedoBaHus k uszomobneHuo apmamypHeix U 3aknadubix usdenud cv. [OCT 57997-2017.

(Bapky memannuveckux demaned npousbodums 3nekmpodamu muna 342 [OCT 9467-75 B coombBemcmbuu c
mpedobaHusmu [OCT 5264-80.

Macca u3denus 8,39 ke.

B3aM. unb. N°

NL-T75-2025-K X3

000 “K "Peanum”

[Todn. u dama

Nucm N dok. Jama

[10BpbIHUHG {01.2026 Te&ﬁpuqecmg ZepeﬁoopumeHue 000°TIK" | Cmadus Nlucmob
eanum”,4-a /luHus 3kcmpysuu

Casoroba 01.2026 odpamHozo npeccobaHus. P 22
$yHdamMeHm nod npecc.

Ca3cHob 012026 3denue 3aknadHoe MH-10 000 “MU T UMPCME3”
Mnebako |- 012026

/HB. N’ nodn.

$opmMam Ak
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 8,39 кг.Масса изделия 8,39 кг.
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r0CT 103-2006 -150x10 l= 230

rOCT 103-2006 -60x8 L= 140

CoenacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomobnequlo apmamypHeix U 3aknadHbix usdenud cv. FOCT 57997-2017.

(Bapky memannuveckux demanel npousbodums 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coombBemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca u3denus 3,77 ke.
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AutoCAD SHX Text
МН-11

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 3,77 кг.Масса изделия 3,77 кг.
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. (Bapky Memannuveckux demanel npousbadumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coomBemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.
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CoznacoBaHo

B3aMm. uHb. N’

N -175-2025-KX3

000 “TIK "Peanum”

[odn. u dama

Aucm IN' dok. Jama

[lodpbiHUHG 12026]  TexHu4eckoe nepeboopyxerue 000"TK | Cmadus Tocmob
Ca30H0Ba 012026 Peanum”,4-9 /luHus 3kcmpysuu

odpamHozc npeccobaHus. P 24
PyHdameHm nod npecc

Ca30Hob 012026 W3denue 3aknadHoe MH-12 000 "MU T UMPOME3”
Mnebako 01.2026
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AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.
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TexHuveckue mpedobaHus k uszomobneHuis apMamypHbix U 3aknadHeix usdenud cM. FTOCT 57997-2017.

(Bapky memannuveckux demaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coombemcmbuu c
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca u3denuq 19,05 ke.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 19,05 кг.Масса изделия 19,05 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 4,95 кг.Масса изделия 4,95 кг.
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TexHuveckue mpedobaHus K uszomobneHuio apMamypHbix U 3aknadHeix usdenuu cm. [OCT 57997-2017.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 19,06 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 19,06 кг.
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TexHuyeckue mpedobaHus k u3szomobneHuio apMamypHbix U 3aknadHeix usdenuu oM. [OCT 57997-2017

(Bapky Memannudeckux Gemaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 b coombemcmBuu
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса 1 п.м. изделия равна 24,07 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 24,07 кг.
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