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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № 211–Б/Н от 10.09.2026 г.
Техническое задание распространяется на поставку (изготовление) листоправильного станка с ЧПУ для правки круглых листовых заготовок (шайб) из сталей S235JR, S355MC, S420MC
1. Назначение
Листоправильный станок с ЧПУ предназначен для правки (рихтовки) круглых плоских заготовок (шайб) из листовой стали после лазерной резки: устранение неплоскостности и снижение внутренних напряжений в металле. Режим работы — автоматический, в составе поточной линии.
2. Характеристики заготовок
	Параметр
	Значение

	Форма
	круглая (шайба, диск)

	Диаметр
	400–700 мм

	Толщина
	8–18 мм

	Материал
	стали S235JR, S355MC, S420MC

	Неплоскостность на входе
	до 8,5 мм

	Неплоскостность на выходе
	не более 0,5 мм


3. Требуемые технические параметры станка
	Параметр
	Требование

	Тип станка
	роликовый листоправильный с ЧПУ

	Количество правильных валков
	19* (верхних — 9, нижних — 10)

	Диаметр валков
	150 мм

	Ширина заготовки
	50–750 мм

	Толщина заготовки
	8–18 мм 

	Минимальный размер заготовки
	400 мм

	Скорость правки
	0–10 м/мин, плавное регулирование

	Реверс (возвратная система)
	 Не обязателен (для многопроходной правки)

	Регулировка зазора валков
	электрическая, измерение — датчики перемещения с индикацией на сенсорной панели

	Условия эксплуатации
	в закрытом помещении, температура 0…+40 °C


4. Требования к качеству правки и приёмке
– неплоскостность заготовки после правки — не более 0,5 мм при входной неплоскостности до 8,5 мм.
– на поверхности заготовки после правки не должно быть следов (отпечатков) валков;
– приёмка: предварительная — на заводе поставщика (FAT) с видеофиксацией; окончательная — на площадке заказчика, правка контрольных заготовок, включая худший случай: Ø700 × 18 мм, сталь S420MC, входная неплоскостность 8,5 мм;
– контроль неплоскостности — измерение щупом и поверочной линейкой.
5. Комплектация и документация
– основные узлы — по спецификации предложения: правильные валки, опорные ролики, станина, стойки, редуктор, платформа подачи, система ЧПУ;
– электронные компоненты;
– документация на русском или английском языке: руководство по эксплуатации, электрические схемы, перечень быстроизнашиваемых частей;
– комплект ЗИП на год эксплуатации — отдельной позицией в счёте.
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	Штампуем уверенность. Для тех кто за рулём. Для тех кто у станка. Для всей страны.
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