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ДТЕР.753551.002
Копировал Формат A3

1 Количество витков - min 240.
2 Предел прочности > 470 МПа
3 Метод соединения - лазерная сварка
4 Номинальный ток - 2000А
5 Допускается замена материала на : - БрХЦр ГОСТ 18175-78.      

                   - С1720 JIS H3130.

Andrey Prusov
Штамп


