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BedoMocmb padoyux Yepmexeu ocHobHo206 KoMNekma

lucm HaumeHobaHue MpuMeyvaHue
1 Oduue daHHbIe
2 Mnan ¢yHdamMenmob nod cdopydobaHue u kaHanob & ccsax 39-23, A-X Ha omm. 0.000.
3 Pa3pessl 1-1-15-15.Bud b.Y3en A.
A Pa3spesbl 1-1-19-19. O8emonka 08-1- 08-4. ApmupobBaHue.
5 [MnaH nonob B ocax 39-23, A-X Ha ommM. 0.000.
6 M3denue 3aknadHoe MH-1
7 N3denue 3aknadHoe MH-2
8 MU3denue 3aknadHoe MH-3
9 N3denue 3aknadHoe MH-4
10 M3denue 3aknadHoe MH-5
" N3denue 3aknadHoe Ml-1
12 MU3denue 3aknadHoe MH-6
13 Memannuyeckoe nepekpoimue MM-2, MM-4,MMN-5,MM-7
14 Memannuyeckoe nepekpuimue MI-6
BedoMocmb cneuudpuxkauuu
Nlucm HaumeHobaHue lpumeyaHue
2 Cneyudukauus K naaHy
3 Cneuudukauus cmanbHeIX U3denuu Ha 1 3neMeHm
b Jkcnaukayusa nonob
BedoMocmb oCHoBHbIX kKoMnnekmob pado4ux Yepmexeu
0do3HaYeHue HaumeHobaHue lpuMeyaHue
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KoHCmpUKUUU Xene300emoHHbIe

N -175-2025-KX3

KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

NL-175-2025-KX4.1

KoHCmpUKUUU Xene300emoHHbIe

WU -175-2025-KX4.2

KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

NL-175-2025-KX5

KoHCmpUKUUU Xene300emoHHbIe

CoenacobaHo

N -175-2025-KX6

KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

N -175-2025-KX7

KoHCMPUKUUU Xene300emoHHbIe

B3aMm. uHb. N°

UL -175-2025-KX8.1

KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

NL-175-2025-KX8.2

KoHCMPUKUUU Xene300emOoHHbIe

[odn. u dama

ub. N° nodn.

[lpoekm coombemcmbyem deucmbywuwum HopMaM, npabunam u

cmaHOapmaM.

[ nabHbIU UHXEeHep Npoekma

HI. Mnebako

Oduwue daHHbIe

1. McxodHble daHHble s pa3padomku 6aHHO20 KoMNAeKma padoyed doKyMeHmauuu:
a) Nozobop c 000 "MK “Peanum” om 08.10.2025 N* PKP002418;
0) cmpoumensHoe 3adaHue om nocmabwuka odopydobaHus om 25.12.2025;
B) mexHuYeckud omyem No pe3ynbmamaM UHXEHepHo-2eon02u4eckux usbickaHud N'240925-3-UMN,
BbinoHeHHble KoMnaHued 000 «TEOXEAM» (2. Mockba) b 20252:
2. B npoekme pa3padomaHsl Yepmexu kaHanob u odemoHku mpydHbix pa3bodok, MOHOAUMHAA NAUMA
nona.
3. YpobeHb ombemcmbenHocmu coopyxeHust no N°384-P3 “TexHu4eckul peznamMeHm o Be3onacHocmu
300HUU U COOPYXEeHUU"- HopManbHbll 8151 coopyxeHud knacca KC-2. KoapduuueHm HadexHocmu
no ombemcmbenHocmu-1,0.

4. KnuMamuyeckue Xxapakmepucmuku padoH cmpoumenscmba:

HopmamubHoe 3Ha4eHue Bempobozo dabnenua 0,23kla dna | Bempobozo pauoHa no

CM 20.13330.2016 n.11.1.4, madna. 1.7;
- HopMamuBHAA HO2PY3Ka OM CHezd HA 1M® 20puU30HMANLHOU NoBepxHocmu 3eMAu cocmabBnsem

1,5 kl1a dna lll cHezobozo pauoHa no (I 20.13330.2016 n.10.2 6 coombemcmbuu md.10.7;

- KAauMamuyeckuu pauoH cmpoumenscmba - 1IB no CI1131.13330.2018;
- cpedHezodoBas meMnepamypa HapuxHozo Bo3duxa: +4.7° C.
- aBCONKMHASA MUHUMANbHA S MeMnepamupa: MuHyc 45,9° C.

- 08CONKMHASA MOKCUMANbHO S meMnepamypa: +38,4° C.

5. Padovasa dokymenmauus paspadomaHa b coombemecmbuu ¢ mpedobaruamu:

- (120.13330.2016 Hazpysku u Bosdeucmbusa. AkmyanusupobaHHas pedakuusa CHull 2.01.07-85%;

- (N 2213330.2016 OcHobaHua 30aHUU U coopyxeHuld. AkmyanusupobaHHas pedakuud
CHul 2.02.01-83%,

- (M 63.13330.2018 bBemoHHble U Xene3o8emoHHble KOHCMPUKUUU. OcHoBHble NONOXeHUS
Axkmyanu3upobanHaa pedakuust CHul152-01-2003;

- (N 70.13330.2012 Hecywue u ozpaxOawwue KoHCMPYKuuu. AkmyanusupobaHHas pedakuud
CHull 3.03.01-87,

- (1 28.13330.2017 3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPUKUUU OM KOppo3uu. Akmyanu3upobaHHas
pedakuus CHull 2.03.11-85;

- (M131.13330.2025 CmpoumenbHasa kaumamonozus CHull 23-01-99%;

- ®edepanbHbll 3akoH om 30 dekadpa 2009 2z, N'384-P3 “TexHudeckuu pez2namMeHm o
de3ona.cHocmu 30aHUU U COOPYXeHuu”;

- ®PedepanbHbll 3akoH om 22 uwnga 2008 2., N123-P3 “TexHuyeckud peznamMeHm o mpedobaHusx
noxapHou de3onacHocmu”,

6. 3a omHocumensHytw omMemky 0.000 npuHama omMemKa, adconwmHas 3Ha4YeHue komopou 180.28.

7. C02naCHO MEXHUYeCkozo OmYema NO pe3ynbmamaM  UHXEeHepHO-2e0/102UYeCKUX  U3bICKAHUU,
BoinonHeHHbIx 000 «EOXEANM»» (2. Mackba) B 20252, B kavecmbe Hecywezo cnos ocHobaHus
cayxum cnod UIr3-1A HacsinHol 2pyHm (necok, cyznuHok, wedeHsb). Bckpeimas MowHocms 0,5-1,8 M.

8. Ha yyvacmke Ha nepuod usbickaHul ( X-XI/2025 2.) nod3emHblie Bodbl Go 2ayduHsl 7,0 M Bckpoimsl
ckBaxunamu NN 4, 7, 8 Ha 2nybunHe 14-2.3 M. YecmaHoBubwuucs ypobeHs nodsemHbix 600
3apukcupobaH Ha 2nyduHe 1.4-2.3 M. Bodbl de3HANOpHbIE.

9. CoznacCHO MexHU4YeCkoz0 OMYema NO Pe3ynbMAamaM UHXEHepHO-2e0/102uYeckux ussickaHuu 000
“TEOXEANN"", HopmamubHaa 2nyduHa npomMep3aHus 0na cyznudkob - 1,15 M; dna cyneced, neckob
Menkux U noinebambix - 1,41 M; 0nsa neckob 2pabenucmbix, KPYNHbIX U cpedHeu kpynHocmu - 1,51 M;
819 KpynHoodAOMOYHbIX 2pyHmob - 1,71m.

10. Mamepuan KOHCMPYKUUU Yyka3aH Ha coomBemcmbywouux AUCMax Npoekma.

1. TMod kaHanamu BeinoaHume nodzomobky u3 demoHa knacca B7,5 moawunHou 100 MM, Beicmynatowyt
30 HAPYXHble 2paHu Ha 100 MM B Ka X3yl CMOPOHY.

12. [lna apMupoBaHua koHCcmMpyKuuu ucnons3yemes apmamypa knacca A500C no FOCT 34028-2016.

13. ApmupobaHue KOHCMPUKUUU NPUHAMbL omdenbHbMU  cmepxHamu. CoeduHeHue QPMAMUPHbIX
cmepxHeU B Mecmax nepeceveHus BLINOAHUMBL NPU NOMOWU OMOXXeHHoU npobonokol 91,2 no
[OCT 3282-74.

14. Konmponb kayvecmba demoHa kpoMe cmaHdapmHou Memoduku no [OCT 10180-2012 Becmu makxe
Hepa3pywakwumu mMemodamu no FOCT 17624-2021, TOCT 22690-2015. [aHHble padomsl GONXHbI
npousbodumbCd MoAbKO cneyuanusupobaHHoU nuyeH3upobaHHoU opzaHu3auued.

15. HapyxHble nobepxHocmu kaHanob, conpukacawwuecs ¢ 2pyHmoM odma3amb 20mobou dumyMHou
Macmukod TEXHOHWKO/b (unu aHanoz) B 2 cnos no 2pyHmy.

16. OdpamHble  3aCbinkU Na3yx komnobaHa, BbINOAHAML MECMHbLIM 2PYHMOM NPU  ONMUMAAbHOU
BnaxHocmu 13-19% nocnouHo ¢ ynnomHeHuem BudpompamdobkamMu 8o naomHocmu 2pyHma & cyxom
cocmosHuu pd=17m/m>. TonwuHa ynnomHseMozo cnog cocmabasem 200MM.

17. Nuuebbie nobepxHocmu 3akNaOHbLIX Gemaned, Boicmynawwue u3 nobepxHocmu OemoHd, OKpA.CUMb
amansto MNP 115 T0CT 6465-2023 no epynmy ¢ 02117 0CT 25129-2020 3a 2 pasa.

Yka3aHuda no npousbodcmby padom

18. 320mobneHue u MOHMAX KOHCMPYKU LU npousBodumb b coomBemcmbuu ¢ mpedobaHusaMu:

- (I1 70.13330.2012 “Hecywue u ozpaxdawwue KoHCMPUKUuu. AxkmyanusupobaHHas pedakuus
CHul 3.03.01-87";

- (I149.13330.2010 “Be3onacHocmb mpyda 6 cmpoumenscmbe. Odwue mpedobaHus”;

- (I 45.13330.2017 “3eMnaHble coopyxeHud, ocHobaHusa u pyHdamMeHmbl”;

- (CHull 12-04-2002 4.2 “besonacHocms mpyda B cmpoumenscmbe. CmpoumensHoe
npousbodcmbo”;

- (M17113330.2017 "M30nA0UoHHbIe U 0MBeN0YHbIe NOKPLIMUA”;

- [lpoekm npou3bodcmba padom.

20.Padomsl  cnedyem npousbodumb  cneuuanusupcBaHHOU  MOHMOXHOU  Op2@HuU3duueu no
pa3padomaHHoMy, ymbepxOeHHOMY U CoznacoBaHHoMYy 3aka34ukom npoekmy npousbodcmba
padom (MMP).

21. bemoHupobaHrue kaHanob u naumsl Nona ocywecmbaams nocne npoknadku Bcex mpydHelx pasbodok
& npucymcmbuu cneyuanucma omBemcmbeHHO20 30 NPOKAAOKY Ccemeu UHXEHepHO-MeXHUYerkoz0
ofecneyeHus.

22.Bce npumeHsdemMsblie npu npousbodcmbe cmpoumenbHO-MOHMAXHBIX pa8om Mamepuadnbl, KOHCMPYUKLUU
u demanu GOAXHLI UMEMb Cepmupukamsl UAU MexHu4eckue nacnopma ydocmobepswwue ux
ka4ecmbo.

23.1pu npobedeHuu cmpoumenbHO-MOHMAXHbIX padom B cnaydae oBHAPYXEHUS OMKAOHEeHUU
GAKMUYeCK020 paCNONOXEeHUA NOd3eMHbIX COOpUXeHuUU nodpsdvuk odd3aH cocmabumb
ucnonHumenbHyw cxemy BuiabneHHblx u3sMeHeHulu U Hanpabumb e€ B adpeCc nNpoekmHou
0p2aHu3auuu 4na koppekmupoBKUu NPoeKMHbIX peweHuUU.

24.Tpu  odHapyxeHuu B ocHoBaHuax ¢yHdaMeHmoB zpyHmoB, uUMewWwuX Xapakmepucmuku
omAuYakWwuecs om pacyemHblX, cooduiums 08 3MOM NPOeKMHoU 0p2aHuU3ayuu 019 KoppekmupoBku
dyHdameHmob.

25.B cny4ae oOBHApyxeHus OBemOHHbIX KOHCMPpUKUUU, npu npousbodcmbe 3emnaaHbix padom -
Heodx0duMo BeInoAHUML UX deMOHMAX U 0GOPMUMb aKM , GUKCUPULWUU dakm BeinonHeHUs padom

U ux pesynbmamel.

[lepevyeHb ocHOBHLIX akmoB ochudemenscmbobaHus ckpeimbliX padom u dokymMeHmob,

odopmMAgeMblix Npu cmpoumenbcmbe 0dbekmbl

26. CoznacHo CI1 48.13330.2019 akmyanusupobarHas pedakuus k CHull 12-01-2004 “OpzaHusayus
cmpoumenbcmba” nodnexam ocbudemenscmbobaHuto ¢ cocmabneHueM akmob HA CKpbiMble padomsl
cnedytwue KOHCMPYKULUU u Budsl padom:

- aKm 2eode3udeckou pa3dubku mexHonozu4eckux oceu;

- akm ocbudemenscmbobarus 2pyHmob ocHobaHUS;

- akm Ha padomsl no nodzomobke ocHobaHuaA dna pyHoamMeHmob;

- OKM Ha ycmaHobky apmamypel U 3aknadHbix demaned & pyHdamenmax;

- akm ocbudemenscmbobaHusa onanydku neped demoHupobaHueM;

- akm 8emoHupobaHuUe MOHOAUMHBLIX Xene300eMOHHbIX KOHCMPUKLUU;

- KM Ha ynnomHeHue 2pyHmob odpamHbix 3aChINOK;

- akm BeinonHeHue BepmukanbHOU U 20pU30HMAALHOU 2UdpoU30NaUUY;

- OKM NPUeMKU 3aKOoH4YeHHbIX Budob padom.

Bedomocmb Npunazaemblx U CCbINOYHLIX GOKYMEHMoB

0Bo3HaYeHue HaumeHobBaHue

[pumMeyaHue

CcbinoYHble GoKYMEeHMbI

lpunazaemble GOKYMEHME
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                                                       Общие данные Общие данные 1. Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации: Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации:    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;      б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025; строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;    в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,   в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  изысканий  240925-3-ИГИ, изысканий  240925-3-ИГИ,   240925-3-ИГИ,  240925-3-ИГИ, выполненные компанией ООО «ГЕОХЕЛП» (г. Москва) в 2025г; 2. В проекте разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита В проекте разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита  проекте разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита проекте разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита  разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита разработаны чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита  чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита чертежи каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита  каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита каналов и обетонки трубных разводок, монолитная плита  и обетонки трубных разводок, монолитная плита и обетонки трубных разводок, монолитная плита  обетонки трубных разводок, монолитная плита обетонки трубных разводок, монолитная плита  трубных разводок, монолитная плита трубных разводок, монолитная плита  разводок, монолитная плита разводок, монолитная плита  монолитная плита монолитная плита  плита плита пола.  3. Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности   384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  "Технический регламент о безопасности "Технический регламент о безопасности  регламент о безопасности регламент о безопасности  о безопасности о безопасности  безопасности безопасности зданий и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности   сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  класса КС-2. Коэффициент надежности класса КС-2. Коэффициент надежности  КС-2. Коэффициент надежности КС-2. Коэффициент надежности  Коэффициент надежности Коэффициент надежности  надежности надежности по ответственности-1,0. 4. Климатические характеристики район строительства: Климатические характеристики район строительства: - нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  СП 20.13330.2016 п.11.1.4, табл. 11.1;  - нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  1м² горизонтальной поверхности земли составляет 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  горизонтальной поверхности земли составляет горизонтальной поверхности земли составляет  поверхности земли составляет поверхности земли составляет  земли составляет земли составляет  составляет составляет 1,5 кПа для III снегового района по  СП 20.13330.2016 п.10.2 в соответствии тб.10.1;  - климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  - среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  - абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  - абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   5. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       - СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; - СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             зданий и сооружений. Актуализированная редакция            зданий и сооружений. Актуализированная редакция             и сооружений. Актуализированная редакция            и сооружений. Актуализированная редакция             сооружений. Актуализированная редакция            сооружений. Актуализированная редакция             Актуализированная редакция            Актуализированная редакция             редакция            редакция            СНиП 2.02.01-83*;  - СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  и железобетонные конструкции. Основные положения и железобетонные конструкции. Основные положения  железобетонные конструкции. Основные положения железобетонные конструкции. Основные положения  конструкции. Основные положения конструкции. Основные положения  Основные положения Основные положения  положения положения Актуализированная редакция  СНиП 52-01-2003;  - СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  ограждающие конструкции. Актуализированная редакция ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  конструкции. Актуализированная редакция конструкции. Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87;  - СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  строительных конструкций от коррозии. Актуализированная строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  конструкций от коррозии. Актуализированная конструкций от коррозии. Актуализированная  от коррозии. Актуализированная от коррозии. Актуализированная  коррозии. Актуализированная коррозии. Актуализированная  Актуализированная Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85;  - СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; - Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  г.,  384-Ф3 "Технический регламент о г.,  384-Ф3 "Технический регламент о   384-Ф3 "Технический регламент о  384-Ф3 "Технический регламент о  "Технический регламент о "Технический регламент о  регламент о регламент о  о о безопасности зданий и  сооружений";  - Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях   123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  "Технический регламент о требованиях "Технический регламент о требованиях  регламент о требованиях регламент о требованиях  о требованиях о требованиях  требованиях требованиях пожарной  безопасности". 6. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. 7. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  по результатам инженерно-геологических изысканий, по результатам инженерно-геологических изысканий,  результатам инженерно-геологических изысканий, результатам инженерно-геологических изысканий,  инженерно-геологических изысканий, инженерно-геологических изысканий,  изысканий, изысканий, выполненных ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  в 2025г, в качестве несущего слоя основания в 2025г, в качестве несущего слоя основания  2025г, в качестве несущего слоя основания 2025г, в качестве несущего слоя основания  в качестве несущего слоя основания в качестве несущего слоя основания  качестве несущего слоя основания качестве несущего слоя основания  несущего слоя основания несущего слоя основания  слоя основания слоя основания  основания основания служит слой ИГЭ-1А Насыпной грунт (песок, суглинок, щебень). Вскрытая мощность 0,5-1,8 м.  8. На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   воды до глубины 7,0 м вскрыты  воды до глубины 7,0 м вскрыты   до глубины 7,0 м вскрыты  до глубины 7,0 м вскрыты   глубины 7,0 м вскрыты  глубины 7,0 м вскрыты   7,0 м вскрыты  7,0 м вскрыты   м вскрыты  м вскрыты   вскрыты  вскрыты  скважинами    4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод      4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод     4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   м. Установившийся уровень подземных вод  м. Установившийся уровень подземных вод   Установившийся уровень подземных вод  Установившийся уровень подземных вод   уровень подземных вод  уровень подземных вод   подземных вод  подземных вод   вод  вод  зафиксирован на глубине 1.4-2.3 м. Воды безнапорные. 9. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  по результатам инженерно-геологических изысканий ООО по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  результатам инженерно-геологических изысканий ООО результатам инженерно-геологических изысканий ООО  инженерно-геологических изысканий ООО инженерно-геологических изысканий ООО  изысканий ООО изысканий ООО  ООО ООО "ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков "", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  суглинков – 1,15 м; для супесей, песков суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  – 1,15 м; для супесей, песков – 1,15 м; для супесей, песков  1,15 м; для супесей, песков 1,15 м; для супесей, песков  м; для супесей, песков м; для супесей, песков  для супесей, песков для супесей, песков  супесей, песков супесей, песков  песков песков мелких и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  крупных и средней крупности - 1,51 м; крупных и средней крупности - 1,51 м;  и средней крупности - 1,51 м; и средней крупности - 1,51 м;  средней крупности - 1,51 м; средней крупности - 1,51 м;  крупности - 1,51 м; крупности - 1,51 м;  - 1,51 м; - 1,51 м;  1,51 м; 1,51 м;  м; м; для крупнообломочных грунтов - 1,71м. 10. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. 11. Под каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую Под каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую каналами выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую класса В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  В7,5 толщиной 100 мм, выступающую В7,5 толщиной 100 мм, выступающую  толщиной 100 мм, выступающую толщиной 100 мм, выступающую  100 мм, выступающую 100 мм, выступающую  мм, выступающую мм, выступающую  выступающую выступающую за наружные грани на 100 мм в каждую сторону. 12. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. 13. Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  принять отдельными стержнями. Соединение арматурных принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  отдельными стержнями. Соединение арматурных отдельными стержнями. Соединение арматурных  стержнями. Соединение арматурных стержнями. Соединение арматурных  Соединение арматурных Соединение арматурных  арматурных арматурных стержней в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   при помощи отожженной проволокой  1,2  по  при помощи отожженной проволокой  1,2  по   помощи отожженной проволокой  1,2  по  помощи отожженной проволокой  1,2  по   отожженной проволокой  1,2  по  отожженной проволокой  1,2  по   проволокой  1,2  по  проволокой  1,2  по    1,2  по   1,2  по   по  по  ГОСТ 3282-74. 14. Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  методики по ГОСТ 10180-2012 вести также методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  по ГОСТ 10180-2012 вести также по ГОСТ 10180-2012 вести также  ГОСТ 10180-2012 вести также ГОСТ 10180-2012 вести также  10180-2012 вести также 10180-2012 вести также  вести также вести также  также также неразрушающими методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  22690-2015. Данные работы должны 22690-2015. Данные работы должны  Данные работы должны Данные работы должны  работы должны работы должны  должны должны производиться только специализированной лицензированной организацией. 15. Наружные  поверхности каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной Наружные  поверхности каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной   поверхности каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной  поверхности каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной поверхности каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной  каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной  соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной соприкасающиеся с грунтом обмазать готовой битумной  с грунтом обмазать готовой битумной с грунтом обмазать готовой битумной  грунтом обмазать готовой битумной грунтом обмазать готовой битумной  обмазать готовой битумной обмазать готовой битумной  готовой битумной готовой битумной  битумной битумной мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ (или аналог) в 2 слоя по грунту. 16. Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  выполнять местным грунтом при оптимальной выполнять местным грунтом при оптимальной  местным грунтом при оптимальной местным грунтом при оптимальной  грунтом при оптимальной грунтом при оптимальной  при оптимальной при оптимальной  оптимальной оптимальной влажности 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  вибротрамбовками до плотности грунта в сухом вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  до плотности грунта в сухом до плотности грунта в сухом  плотности грунта в сухом плотности грунта в сухом  грунта в сухом грунта в сухом  в сухом в сухом  сухом сухом состоянии ρd=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. d=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. 17. Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  выступающие из поверхности бетона, окрасить выступающие из поверхности бетона, окрасить  из поверхности бетона, окрасить из поверхности бетона, окрасить  поверхности бетона, окрасить поверхности бетона, окрасить  бетона, окрасить бетона, окрасить  окрасить окрасить эмалью ПФ 115 ГОСТ 6465-2023  по грунту ГФ 021 ГОСТ 25129-2020 за 2 раза. Указания по производству работ  18. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:  конструкций производить в соответствии с требованиями: - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  конструкции.  Актуализированная редакция конструкции.  Актуализированная редакция   Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87"; - СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; - СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  "Безопасность труда в строительстве. Строительное "Безопасность труда в строительстве. Строительное  труда в строительстве. Строительное труда в строительстве. Строительное  в строительстве. Строительное в строительстве. Строительное  строительстве. Строительное строительстве. Строительное  Строительное Строительное производство"; - СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; - Проект производства работ. Проект производства работ. 20. Работы следует производить специализированной монтажной организацией по Работы следует производить специализированной монтажной организацией по  следует производить специализированной монтажной организацией по следует производить специализированной монтажной организацией по  производить специализированной монтажной организацией по производить специализированной монтажной организацией по  специализированной монтажной организацией по специализированной монтажной организацией по  монтажной организацией по монтажной организацией по  организацией по организацией по  по по разработанному, утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  и согласованному Заказчиком проекту производства и согласованному Заказчиком проекту производства  согласованному Заказчиком проекту производства согласованному Заказчиком проекту производства  Заказчиком проекту производства Заказчиком проекту производства  проекту производства проекту производства  производства производства работ (ППР). 21. Бетонирование каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок Бетонирование каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок  каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок  и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок  плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок  пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок  осуществлять после прокладки всех трубных разводок осуществлять после прокладки всех трубных разводок  после прокладки всех трубных разводок после прокладки всех трубных разводок  прокладки всех трубных разводок прокладки всех трубных разводок  всех трубных разводок всех трубных разводок  трубных разводок трубных разводок  разводок разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического  присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического  специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического  ответственного за прокладку сетей инженерно-технического ответственного за прокладку сетей инженерно-технического  за прокладку сетей инженерно-технического за прокладку сетей инженерно-технического  прокладку сетей инженерно-технического прокладку сетей инженерно-технического  сетей инженерно-технического сетей инженерно-технического  инженерно-технического инженерно-технического обеспечения. 22. Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  строительно-монтажных работ материалы, конструкции строительно-монтажных работ материалы, конструкции  работ материалы, конструкции работ материалы, конструкции  материалы, конструкции материалы, конструкции  конструкции конструкции и детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  или технические паспорта удостоверяющие их или технические паспорта удостоверяющие их  технические паспорта удостоверяющие их технические паспорта удостоверяющие их  паспорта удостоверяющие их паспорта удостоверяющие их  удостоверяющие их удостоверяющие их  их их качество. 23. При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  работ в случае обнаружения отклонений работ в случае обнаружения отклонений  в случае обнаружения отклонений в случае обнаружения отклонений  случае обнаружения отклонений случае обнаружения отклонений  обнаружения отклонений обнаружения отклонений  отклонений отклонений фактического расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  подземных сооружений подрядчик обязан составить подземных сооружений подрядчик обязан составить  сооружений подрядчик обязан составить сооружений подрядчик обязан составить  подрядчик обязан составить подрядчик обязан составить  обязан составить обязан составить  составить составить исполнительную схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  выявленных изменений и направить её в адрес проектной выявленных изменений и направить её в адрес проектной  изменений и направить её в адрес проектной изменений и направить её в адрес проектной  и направить её в адрес проектной и направить её в адрес проектной  направить её в адрес проектной направить её в адрес проектной  её в адрес проектной её в адрес проектной  в адрес проектной в адрес проектной  адрес проектной адрес проектной  проектной проектной организации для корректировки проектных решений. 24. При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  фундаментов грунтов, имеющих характеристики фундаментов грунтов, имеющих характеристики  грунтов, имеющих характеристики грунтов, имеющих характеристики  имеющих характеристики имеющих характеристики  характеристики характеристики отличающиеся от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  сообщить об этом проектной организации для корректировки сообщить об этом проектной организации для корректировки  об этом проектной организации для корректировки об этом проектной организации для корректировки  этом проектной организации для корректировки этом проектной организации для корректировки  проектной организации для корректировки проектной организации для корректировки  организации для корректировки организации для корректировки  для корректировки для корректировки  корректировки корректировки фундаментов. 25. В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  бетонных конструкций, при производстве земляных работ - бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  конструкций, при производстве земляных работ - конструкций, при производстве земляных работ -  при производстве земляных работ - при производстве земляных работ -  производстве земляных работ - производстве земляных работ -  земляных работ - земляных работ -  работ - работ -  - - необходимо выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  акт , фиксирующий факт выполнения работ акт , фиксирующий факт выполнения работ  , фиксирующий факт выполнения работ , фиксирующий факт выполнения работ  фиксирующий факт выполнения работ фиксирующий факт выполнения работ  факт выполнения работ факт выполнения работ  выполнения работ выполнения работ  работ работ и их результаты. Перечень основных актов освидетельствования скрытых работ и документов,  оформляемых при строительстве объекты 26.   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  к СНиП 12-01-2004 "Организация к СНиП 12-01-2004 "Организация  СНиП 12-01-2004 "Организация СНиП 12-01-2004 "Организация  12-01-2004 "Организация 12-01-2004 "Организация  "Организация "Организация строительства" подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  с составлением актов на скрытые работы с составлением актов на скрытые работы  составлением актов на скрытые работы составлением актов на скрытые работы  актов на скрытые работы актов на скрытые работы  на скрытые работы на скрытые работы  скрытые работы скрытые работы  работы работы следующие конструкции и виды работ: -  акт геодезической разбивки технологических осей; -  акт освидетельствования грунтов основания; -  акт на работы по подготовке основания для фундаментов; -  акт на установку арматуры и закладных деталей в фундаментах; -  акт освидетельствования опалубки перед бетонированием; -  акт бетонирование монолитных железобетонных конструкций; -  акт на уплотнение грунтов обратных засыпок; -  акт выполнение вертикальной и горизонтальной гидроизоляции; -  акт приемки законченных видов работ.   
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План фундаментов под оборудование и каналов в осях 39-23, А-Ж на отм. 0.000.

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные см. л.1 Общие данные см. л.1 2. Работать совместно с л.3. Работать совместно с л.3. 3. Объем выемки грунта - 1725 м³. Объем работ уточняется, при разработке и согласовании Объем выемки грунта - 1725 м³. Объем работ уточняется, при разработке и согласовании ППР, и осмечивается по фактически выполненным работам на основании актов.  4. Уголок поз. 02  приварить к обрамлению поз. 01. Уголок поз. 02  приварить к обрамлению поз. 01. 5. В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить пенополистирол t=30мм. 6. Бетонирование Фундаментов, каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех Бетонирование Фундаментов, каналов и плиты пола осуществлять после прокладки всех трубных разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей инженерно-технического обеспечения. 7. Размеры со * уточняются по технологическим чертежам.Размеры со * уточняются по технологическим чертежам.
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nodywka kyn.=0.95 nodyuwka kyn.=0.95 neHonoaucmupon t=30MM.
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Cneyudukauus cmanbHbIX u3denud

Cneuudukauus cmanbHbiX usdenud
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[lpuMevaHue:

Pa3Mepsbl 2HYMbIX cMepxHeU yka3aHs b chemy
No BHYMPEeHHUM 2paHaM (CM. 3CKU3bI).
Paduycsl 3azuda:
dnsa ap-psl knacca A 240 - 1,25d;
dnsa ap-psl knacca A 500 - 2,5d npu d<20;

- 4d npu d>20.

A K=
A | LA

Macca
Mos3. Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue Kon. ed., Mpum.
K2
Kanan Kn-4
ApMamypHsle demanu
no FOCT 34028-2016
1 JaHHLIO nucm $12A500C lodw.= 149.7 132.93 n.M
2" - $12A500C = 660 56 0.59
4* - B8A240 = 350 45 0.14
7 - $12A500C = 650 28 0.56
14 - $12A500C = 500 56 0.44
15* - $12A500C = 1620 28 144
OdemoHka 08-1
018 OCT 10704-91 Tp $219x4 = 7150 1 151.65
ApmamypHble demanu
no FOCT 34028-2016
39 JaHHLIO nucm $10A500C loduw.= 436 0.617 n.M.
40* - $8A240 = 1510 15 0.6
Mamepuanei:
OCT 26633-2015 BemoH kn. B25 0.9 M3
GCT 26633-2015 [Modzomobka u3 8emoHa kn. B7.5 0.3 M3
Odemonka 0d-2
015 OCT 10704-91 Tp #108x4 = 4900 1 50.27
016 - Tp 8108x4 = 8500 1 87.21
017 - Tp #108x4 = 7750 1 79.52
ApmamypHbele demanu
no 0CT 34028-2016
39 JaHHLIO nucm $10A500C loduw.= 29.74 0.617 n.M.
A - $8A240 = 1110 22 0.43
Mamepuane:
[OCT 26633-2015 BemoH kn. B25 0.7 M3
OCT 26633-2015 [Modeomobka u3 demoHa kn. B7.5 0.4 M3
Odemonka 0d-3
019 FOCT 10704-91 Tp 876x4 = 6800 2 48.28
ApmamypHble demanu
no F0OCT 34028-2016
39 JaHHLIO nucm $10A500C loduw,.= 29.25 0.617 n.M.
42" - $8A240 = 1250 15 0.49
Mamepuanei:
[OCT 26633-2015 BemoH kn. B25 0.54 M3
[OCT 26633-2015 [Modzomobka u3 demoHa kn. B7.5 0.3 M3
OdemoHka 0d-4
020 OCT 10704-91 Tp #159x4 = 11100 1 169.72
ApmamypHble demanu
no FOCT 34028-2016
39 JaHHLIO nucm $10A500C loduw.= 26.2 0.617 n.M.
L1 - $8A240 = 1250 17 0.49
Mamepuanei:
[OCT 26633-2015 BemoH kn. B25 0.6 M3
[OCT 26633-2015 [Modeomobka u3 demoHa kn. B7.5 0.3 M3
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Mo3uuuu odo3HaYeHHbe* cMompu Bedomocmb Gemaned.

O0dwue daHHbIe cMompu 7.1,
Padomamb cobMecmHo ¢ A.

2,3

HapyxHele nobepxHocmu kaHanob, conpukacawuwuecs ¢ 2pyHmoM odpadomame
2udpousongauueu “TEXHOHUK/IB” B 2 cnog.

Apmamypy, 8o Ha4vana ycmaHobku, 04UCMUMbL OM 2pA3U U pXabYUHE Memanauyeckumy

wemkamu.

ApMamypHsle cmepxHU Bo Bcex Mecmax nepeceveHus Bsazamb omoXXeHHoU apMamypHod

BAasansHou Npobonokou No

MOCT 3282-74.

Macca
[o3. 0Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue Kon. ed., Mpum.
K2
KaHan Kn-1
ApmamypHsble demanu
no [OCT 34028-2016
1 QanHbil nucm p12A500C lodw,.=1644.56 1460.37 n.M
2" - - $12A500C l= 660 682 0.59
3" -"- $12A500C = 1420 54 1.26
4 - - $8A240 = 350 548 0.14
5 -"- $12A500C = 550 54 0.49
6" - - $12A500C = 1520 13 135
7 -"- $12A500C = 650 85 0.58
8" - - $12A500C l= 1620 3 144
9 -"- $12A500C = 750 3 0.67
10 - - $12A500C l= 450 194 0.4
1 -"- $12A500C = 1920 162 17
12* - - $12A500C = 950 18 0.84
13 - - $12A500C = 950 176 0.84
1 - - $12A500C (= 500 378 0.44
15* - - $12A500C l= 1620 19 14tk
16* - - $12A500C = 1320 14 117
17 - - $12A500C l= 400 14 0.36
18* - - $12A500C = 1000 16 0.89
26" - - $12A500C l= 1120 53 0.99
38" - - $8A240 = 400 49 1.58
29 - - $12A500C = 1350 4 12
30" - - $12A500C = 1570 4 139
32" - - $12A500C l= 2750 6 244
33" - - $12A500C (= 850 12 0.75
34* - - $12A500C = 750 4 0.67
35 -"- $12A500C = 250 14 0.22
KaHan Kn-2
ApmamuypHble demanu
no [OCT 34028-2016
1 [anHbid nucm p12A500C lodw,.=84.9 75.39 n.M
2" - - $12A500C = 660 60 0.59
3" -"- $12A500C = 1420 12 1.26
4 - - $8A240 = 350 26 0.14
38" -"- $8A240 = 400 15 0.58
5 - - $12A500C = 550 12 0.49
10 -"- $12A500C = 450 60 0.4
23" - - $12A500C = 1380 14 123
24 -"- $12A500C = 510 14 0.45
KaHan Kn-3
ApmamuypHble demanu
no [OCT 34028-2016
1 [anHbId nucm p12A500C lodw,.=1776.4 157744 n.M
2" - - $12A500C l= 660 720 0.59
3" -"- $12A500C = 1420 346 1.26
4 - - $8A240 = 350 322 0.14
38" -"- $8A240 = 400 194 1.58
5 - - $12A500C = 550 344 0.49
10 -"- $12A500C = 450 681 0.4
12* - - $12A500C = 950 12 0.84
18* - - $12A500C = 1000 12 0.89
20 - - $12A500C = 700 12 0.62
21 - - $12A500C = 950 16 0.84
22" - - $12A500C = 950 12 0.84

6.  Apmamypy noka3saHHyw B “BedomMocmu demaneu” 2HYMb HA 2UB0YHBLIX CMAHKAX Hedonyckad
Hazpeba no ykasaHHoMY paduycy.
7. Pa3Mepbl 2HYMbIX CMEPXHeU YKa3aHbl N0 HAPYXHbIM 2PAHAM.

8. TonwuHa 3awumHoz0 cnost BemoHa dns apmMamypbl no nodowbe naumel pyHoaMeHma

cocmabngem 40 MM.

N -175-2025-KXK"7

000 "MK “Peanum”

N3M. JKon. yd} Aucm N dok.| Modn. JAama
Pospad.  |lodpbiHuna | < 042026 TEX”HPUHECKOE ZEDE/?OODUXEHUE 000"MK | Cmadusi| Aucm | /ucmob
eanum”,4-a /luHUSA 3KCMpU3uu
Mpob. CazoHoba | s |00.2026 OBpUMH020 NDeCCobTAUST o .
CBodHbIU NAGH.
2

H.xoHmD. Ca30r0b % 042026 Pa3pessl 1—1—19,&331-'32323351 08-1- 08-4. 000 ”|/||_|, TUNPOME 3"
[N Mnebako 04.2026
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aHanoz
- MuHepanbHbIl ombepdumens “MULTITOP” unu
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- bemoH knacca B25 - 250mMm
apmMupoBaHHbIU cemkaMu B BepxHel U HUXHUX
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Q=5 m/M? - MpodupobaHHas MemdpaHa PLANTER
standart
- Mecok -100MmM
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YnnomHumenbHLIO WHYP
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ypemaHobLIl zepMemuk
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- &4d npu d-20. 5=30MM “Macmepdnekc 474" 46.2 M
MonuypemaHobbil zepMemuk 6=6MM
ﬂ “Macmepdnekc 474" 156.2 M.N
Q.
jA |

0,000

20

w.400x400

MonuypemaHoBLIU 2epMemuK

=7

MonuypemaHoBbIU 2epMemuK

I
O
A\
o ‘\\ 1
= w.200
Bemon kn. B25 - 250 MM 2
[Todzomobka u3 demoHa kn. B7.5 - 100MM w.200

MpodunupobarHasa MemdpaHa PLANTER standart

Mecok - 100 MM

988
o
[e )
o [}
= I I I I I I I I I I I I I
o
e $yHdaMeHm No Yepm.
NL-175-2025-KX8.1 . 4?1_ . _F
- -Eﬁ_#—__________# .
[} i‘i i‘i | o [} [} [} . *_ [} o [} [} [} [} [} [} [}
+H4 0 4 2 2
[o0] (o]
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
1 .
N
o
- o
[} [} l [} [} [} [} : *_ [} i [} [} [} [} [} [}
———————————*—_ 11750
23475 a
o o [
= | = | | | | Cyw. dyHdamMeHm | | | | | | | Cyw. dyHBaMeHm |
o = Hus Ha om. -1500 Cyw. dyHdaMeHm Hu3 Ha om. -1500
Hu3 Ha om. -1500
= Ji Kn-1 .
o
g nZ M %
1 1 [ [ [ [ |- [ (1 1 I (o] I L 32855 I L L
— =0.02 i=0. p
[ % i=0.02 o
— ! ] 'y )0 / !
- - - / - - > / - PyHdaMEHM N0 Yepm. 5 = 7 - - ; - - - - - - - - - -
/ ML -175-2025-K)K4.1 >
% 1 ~ D =002 ’ (2 g
1 / 1 | - I _| : 1 ﬁ 1 i | 1
g Cyw. dpyHIaMeHm | ‘7 |
< Hu3 Ha om. -1500 ”‘ | Ui
— 5 yHdaMeHm no Yepm. 1000
S . . 1 1 . n D o | Kn-2 ! ! ! 2 ! L-175-2025-KX4 2 ! ! ! !
5 asuc — T T — =12 |
9825 1 - ==
zf Tz = - L] — —
Ock npecca Ock npecca | /\
| ) ©
PyHdaMeHm no Yepm. ! o ! ' pyHaMeHm No Yepm. O g 0 | ! i ! X ' ! ! |
o MLI-175-2025-KX2 ~ MU-175-2025-KX3 a] off] | s 5
2 0 ] | ] | = 3
_ —1 _ _ _ _ _ _ _ _ | [~ / / - - - W) _ - = / _ L _ -
1 $yHdaMeHm No Yepm. K I o =t §
D o
2 ML -175-2025-KK4.1 % /__K”f PyHdaMeHm no vepm. = i
" ] AL-175-2075-KX2 2 2 Ki-3 |
| | | | I [} [} [} [} <~ [} /.IZ [} [}
T PyHdaMeHm no 4epm.
NL-175-2025-KX5
— PyHOAMEeHm No Yepm. —— Och
3 Ocb UHAUKLUOHHOU ! £ . . ! . ! ! ! ! 2 ! MU-175-2025-KXK6 ! ! ! 2 . npabunbHol MAWUHSI
3 ) neyu K /
N f— f—
n2 < Kn-3
3 ~ L/ n2 S
o 2 PYH3 =0.0 =002 - '
m yHOaMeHm No Yepm. =0. = -~
[ T | + T ] . PyHdamMeHm no Yepm. ! & ! NL-175-2025-KX6 ' |
T T T NL-175-2025-KX1 o
tn
2 / 55605
\D/\/
Un}
 —— Qn
1500 /
o
o
8 [} 7— 2 [} [} 1000 [} [} [} [} [} [} [} [} [} [}
(@)
(e o]
N KaHan no Yyepm. '
b= NL-175-2025-KX3
o
31000 6000 Cyw. odopydobaHue /
o
o
o
0 |
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ i _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
1
6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
96000

Go)

Go)

()

(34)

G)

&)

(o)

@)

(29)

@)

(z0)

=)

(21)

&)

“Macmepdnekc 474" “Macmeponexc 474" s
0,000 N 3 BcneHeHHbId Nonu3muneH
w.400x400
(@)
N
N A o d R -
R Ty SEEC 12
$yHdaMeHm No S \ UJ2100 ,2 \ /8 KGHCMpUKUUU

no 4yepm. ULI-175-2025-KX3

[leHonoaucmupon

no 4yepm. ULI-175-2025-KX3

200 no vyepm. KX

Bemon kn. B25 - 250 MM

[Modzomobka u3 demoHa ka. B7.5 - 100MM

[MpodunupobanHas memdpaHa PLANTER standart

Mecok - 100 MM

Jempoucmbo dedopMa U uoHH020 Wwha B nony

MonuypemaHobbid 2epMemUK

YnaomHUMeNbHLIU WHYP

”Macmeptbnem LT4"
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BemoH kn. B25 - 250 MM

[Todzomobka u3 demoHa kn. B7.5 - 100MM

MpopunupobaHHasa memdpana PLANTER standart

Mecok - 100 MM

1. Monbl 3anpoekmupoBaHsl Nod Hazpy3sky Q=5 m/m>.

2. YcmpoucmbBo nonob npousbodumb nocne BeINOAHEHUS 3NeKMPOMEXHUYEeCKUX,
caHmexHu4eckux padom u ycmpoucmba ¢yHoameHmod nod odopydobaHue.

3. [lpu BeinonHeHuu nonob no 2pyHmy ocHobaHua cnedyem npedycMompemb OMCEeYKY NOAA Om
KONOHH, cmeH u dyHdameHmoBd. HuxHUe Yyacmu cmeH, KonoHH U dyHdameHmobd Ha Beicomy,
paBHyw monwuHe nond odkneums AUCMOBLIM BCNeHeHHbLIM NOAU3MUNEHOM O=6MM.

Mocne docmuxeHus demoHoM Bo30yWwHO-CYX020 cocmoaHus cnedyem ocywecmbums 3adenky
wba nonuypemaHobsiM 2zepMemukom “Masterflex 474",
4. Tlpu ucnonb3obaruu mamepuanob BAUTECH cmpozo pykobodcmbobambcs uHCMpUKUUAMU

npousbodumens.

5. Kaxdble 12,0 M HeodxoduMo ycmpoucmbo depopmayuoHHozo wha B nony. [Mon 3anubams
Kapmamu He donee 4em 12,0 x 12,0 M.

6. lMnowadb BoccmaHabaubaemozo nona ymoyHaemes, npu npousbodcmbe padom u
ocMeyqubaemcst no pakmuyecku BuinonHeHHbIM padomanm.

7. Mnowadb BeMOHMA XA NOAA Ha y4acmke cocmabasem 1410 M% U ymoyHAemcs, npu
pa3padomke u coznacobaHuu MMP.
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Vi
H.<oHmp. 27 |waue MnaH nonob & Omf)](.03090—.23' A-X Ha omm. 000 “UL| TUNPOME3"
run 04.2026

$opmam A2xk4



AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
i=0.02

AutoCAD SHX Text
План полов в осях 39-23, А-Ж на отм. 0.000.
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AutoCAD SHX Text
1. Полы запроектированы под нагрузку Q=5 т/м². Полы запроектированы под нагрузку Q=5 т/м². 2. Устройство полов производить после выполнения электротехнических, Устройство полов производить после выполнения электротехнических, сантехнических работ и устройства фундаментов под оборудование. 3. При выполнении полов по грунту основания следует предусмотреть отсечку пола от При выполнении полов по грунту основания следует предусмотреть отсечку пола от колонн, стен и фундаментов. Нижние части стен, колонн и фундаментов на высоту, равную толщине пола обклеить листовым вспененным полиэтиленом  δ=6мм. δ=6мм. =6мм.      После достижения бетоном воздушно-сухого состояния следует осуществить заделку шва полиуретановым герметиком "Masterflex 474". 4. При использовании материалов BAUTECH строго руководствоваться инструкциями При использовании материалов BAUTECH строго руководствоваться инструкциями производителя.  5. Каждые 12,0 м необходимо устройство деформационного шва в полу. Пол заливать Каждые 12,0 м необходимо устройство деформационного шва в полу. Пол заливать картами не более чем 12,0 х 12,0 м. 6. Площадь восстанавливаемого пола уточняется, при производстве работ и Площадь восстанавливаемого пола уточняется, при производстве работ и осмечивается по фактически выполненным работам. 7. Площадь демонтажа пола на участке составляет 1410 м² и уточняется, при Площадь демонтажа пола на участке составляет 1410 м² и уточняется, при разработке и согласовании ППР.
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MH-1

Wob H1-Pw (TOCT14098-81)
lw = 40 MM; waez 200 MM

Chneuudukauus cmaabHbLIX U3denuu Ha 1 3n1eMeHm

Odo3HayeHue HaumMeHobaHue

Kon.,
wm

MH-1

r0CT 8509-93 L63x5 L= 1000 4,81

CoenacobaHo

roCT 34028-2016 #8A500C L= 220 0.09

rOCT 34028-2016 P6A240 L= 1000 0.22

B3aM. uHb. N°

[Modn. u dama

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomoBneHulo apmMamypHbix U 3aknadHbix usdenul cM. [GCT 57997-2017
(Bapky mMemannuseckux demaned npou3bodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 6 coombemcmbuu c
mpedabaHusMu [OCT 5264-80. TonwuHa cBbapHbix whBoB npuHsma no HauMeHbwel monuwuHe cBapubaembix

3neMeHmab .,
Macca u3denus 5,93 ke
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Nucm N dok.

Jama

NlodpbiHUHA

0420261 TexHuyeckoe nepeboopuxerue O00“NK | Cmadus

Nub. N° nodn

Ca3oHoba

04.2026 “Peanum”,4-4 /luHus 3kcmpysuu

odpamHozo npeccobaHus. p
CBodHbIU NNaH

Ca30Hob

04.2026 W3denue 3aknadHoe MH-1 000 "MU T UIMPOME3”

Mnebako

04.2026
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80. Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80. Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80. Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80. Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 5,93 кг.Масса изделия 5,93 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 3,77 кг.Масса изделия 3,77 кг.


Cneyudukayus cmansbHeIX U3denuu Ha 1 31eMeHm

0do3HaYeHue HaumMeHobaHue

MH-3

r0CT 103-2006 -150x10 l= 330

r0CT 103-2006 -60x8 L= 140

CoznacobaHo

TexHuveckue mpedobaHus K uzzomobneHuio apMamypHbix U 3aknadHeix usdenuu oM. [OCT 57997-2017.

(Bapky Memannuveckux demaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 & coombemcmbuu ¢
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca u3denus 4,95 «e.
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Ca3oHob 04.2026 W3Benue 3aknadHoe MH-3 000 "MU T1IMPOME3”
lnebako 04.2026

VinB. N* nodn.

Popmam Ak


AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 4,95  кг.Масса изделия 4,95  кг.
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МН-3
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1-1

AutoCAD SHX Text
2-2


3
110

Cneuudukauusa cmanbHbiX u3denuu Ha 1 3neMeHm

0do3Ha4eHue

HaumeHoBaHue

MH-4

rOCT 103-2006

-220x10 l= 630

CoznacoBaHo

rOCT 103-2006

-60x8 l = 140

B3aM. uHb. N°

[Todn. u doma

TexHuveckue mpedobaHus k uszomoBneHuio apmamypHbix U 3aknadHeix usdenuu oM. [OCT 57997-2017

(Bapky memannuveckux demanel npou3bodumb 3nekmpedamu muna 342 [OCT 9467-75 B coombBemcmbuu ¢

mpedobaHusmu MOCT 5264-80.
Macca usdenus 1247 ke.

ML -175-2025-KXK"7

Nlucm N dok. Jama

000 "MK “Peanum”

NlodpbIHUHA 42026

ViHB. N’ nodn.

Ca3oHoba 04.2026

TexHudeckoe nepeboopyxerue 000"MK | Lmadus

MlucmobB

“Peanum”,4-5 /luHus 3kcmpy3suu
odpamHozo npeccobaHus.ChodHbIU nAaH

P

Ca3o0Hob 04.2026

Mnebako 04.2026

M3denue 3aknadHoe MH-4

000 “WU TH1MPOME3”

$opmam

Ak



AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 12.47 кг.Масса изделия 12.47 кг.

AutoCAD SHX Text
МН-4

AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
2-2


Cneyudukayuus cmansbHeIX u3denuu Ha 1 31eMeHm

Odo3HaYeHue

HauMeHobaHue

MH-5

[OCT 10704-91

Tp.® 180x4 (= 300

CozenacobaHo

[OCT 19903-74

-220x4 1= 220

B3aMm. uHb. N°

[Todn. u dama

TexHudeckue mpedobaHus k u3zomobneHulo apMamypHbix U 3aknadHsix usdenud cM. [OCT 57997-2017
(Bapky memannuveckux demaned npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 B coombBemcmbuu c

mpedobarusmu MOCT 5264-80.,

Macca usdenus 6.73 Kz

NL-175-2025-KX'7

Nucm N dok.

Jama

000 “K "Pea.num”

NoBpbIHUHA

04.2026

NHb. N* nodn.

Ca3oH0ba

04.2026

TexHuveckoe nepeboopyxeHue 000“MK
“Peanum”,4-5 /luHus 3kcmpy3uu
odpamHozo npeccobaHua.ChodHbIU NAaH

Cmadus Nlucmob

P 10

Ca3oHob

04.2026

Mnebako

04.2026

MN3denue 3aknadHoe MH-5

000 “MuU TMNPOME3”

Popmam Ak



AutoCAD SHX Text
МН-5

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 6.73 кг.Масса изделия 6.73 кг.
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Tun cbapku C1-Ko
rOCT 140098-91

Cneuudukauusa cmanbHbiX u3ddenuu Ha 1 3neMeHm

OBo3HaYeHue HaumeHoBbaHue

MIM-1

1 OCT 34028-2016 6 A240 L= 510 1 0,11 oM

2 OCT 34028-2016 6 A240 L= 180 12 | 0.04 0,48

1. TexHu4yeckue mpedobaHus K uszomobneHulw apMamypHbiX U 3akKnadHbIX usdenuu cm. [OCT
57997-2017.

2. (Bapky 3aknadHbix u3denuu npousbodums pydHou dyzo0b0u 3nekmpochbapkou

npomsxeHHbMu whamu mun T1u T3 6 coomBemcmbuu ¢ T0CT5264-80 u munsl

coeduHeHuu C1-Ko, K1-Km, H1-Pw, H2-Kp & coombemecmbBuu ¢ F0CT14098-91.

3. Macca u3denus 0,59 ke

CoznacobaHo

B3aM. unb. N°

NL-175-2025-KXK"7

000 "MK “Peanum”

[Todn. u dama

Nucm IN' dok. [lama

f103pbiHUHA 042028 Texnuyeckoe nepeboopyxenue 000°MK  [.Cmadua Nlucmod
Ca3oHoba 04.2026 “Peanum”,4-a /luHusa 3kcmpysuu
’ odpamHoz20 npeccodaHus.CBoOHLIU NAGH. P

Ca3oHob 04.2026 W3denue 3aknadHoe MM-1 000 “MU T'MNPOME3”
lnebako 04.2026

/HB. N’ nodn.

$opmam Ak


AutoCAD SHX Text
МП-1

AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ  требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ  к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ  изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ  арматурных и закладных изделий см. ГОСТ арматурных и закладных изделий см. ГОСТ  и закладных изделий см. ГОСТ и закладных изделий см. ГОСТ  закладных изделий см. ГОСТ закладных изделий см. ГОСТ  изделий см. ГОСТ изделий см. ГОСТ  см. ГОСТ см. ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку закладных изделий производить ручной дуговой электросваркой Сварку закладных изделий производить ручной дуговой электросваркой протяженными швами тип Т1 и Т3 в соответствии с ГОСТ5264-80 и типы соединений С1-Ко, К1-Кт, Н1-Рш, Н2-Кр в соответствии с ГОСТ14098-91. 3. Масса изделия 0,59 кг.Масса изделия 0,59 кг.0,59 кг. кг.


Cneuudpukauusa cmanbHbiX u3denuu Ha 1 3neMeHm

Odo3Ha4eHue HaumMeHobBaHue

MH-6

rOCT 103-2006 -100x10 l = 330

rOCT 103-2006 -60x8 l = 140

TexHuyeckue mpedobaHus k uszomobBneHuo apmamypHeix U 3aknadubix usdenud cm. FOCT 57997-2017.

(Bapky memannuveckux demanel npousbodumb 3nekmpedamu muna 342 [OCT 9467-75 B coombBemcmbuu ¢
mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

Macca u3denus 365 ke

ERITRL, CoznacoBaHo

L -175-2025-K)XK"7

000 “TIK “"Pea.num”

[lodn. u dama

Nlucm N dok. Jama

fodpbiHura 420081 Texnuyeckoe nepeboopyxenue 000MK | Lmadus /lucmod
Ca3oHoba 04.2026 “Peanum”,4-a /luHusa 3kCcmpysuu
odpamHozo npeccodaHus.CBodHLIU NAGH. P 12

Ca3oHob 04,2026 W3denue 3aknadHoe MH-6 000 "MU Ir'nMPOME3”
lnedako 04.2026

VHB. N’ nodn.

$opmam AL


AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Масса изделия 3.65  кг.Масса изделия 3.65  кг.
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ERRITEY, CoznacobaHo

[lodn. u dama

NHB. N’ nodn.

MM-2, MIN-4 MIM-5; MIM-7

2,3,45,6 1 A
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Cneuwudukauus cmanbHbiX usdenud

Macca
[o3. 0Odo3Ha4eHue HaumeHobaHue Kon. ed., [pum.
K2
MM-2 19.06
1 0CT 103-2006 -40x4 =100 b 0.13 052
2 [OCT 8568-177 -370x6 (pug.) (= 1000 1 18.54
MM-3 24.07
1 0CT 103-2006 -40x4 (=100 b 0.13 052
3 [OCT 8568-177 -470%6 (pug.) (= 1000 1 2355
[MM-4 17.05
1 0CT 103-2006 -40x4 (=100 4 0.13 052
A OCT 8568-177 -330x6 (puo.) (= 1000 1 16.53
[MM-5 29.08
1 0CT 103-2006 -40x4 (=100 4 0.13 052
5 [OCT 8568-177 -570x6 (pug.) (= 1000 28.56
NM-17 26.07
1 0CT 103-2006 -40x4 (=100 4 0.13 052
6 [OCT 8568-177 -510x6 (pug.) (= 1000 1 2555

mpedobaHusmu MOCT 5264-80.

3. Pacxod cmanu daH Ha 1 nM. usdenus.

TexHuveckue mpedobaHus k uzzomobneHuln apMamypHbix U 3aknadHbix usdenud cM. FOCT 57997-2017.
(Bapky memannuveckux demaneu npousbodums 3nekmpodamu muna 342 [OCT 9467-75 B coombemcmbuu c

NL-175-2025-KX'7

000 "MK “"Peanum”

M3M. [Kon. yy.| lucm N dok.| Modn. |dama
Po3pad. fodpeiHuna | < Jok2026 Te&ﬁPUHECKO’,E, ZEDEHOODUXEHUE 000"TIK | Cmadus | Aucm NlucmoB

eanum”,4- MlUHUS 3KCMpY3uu
lpob. Casoroba g |04.2006 00pamHo20 NpeccobaHus. p 13

ChoOHbIU NAGH.
y/4

Memannuyeckoe nepekpeimue " "
HkoHmp.  |Ca3oHod A 062026 MI'I—Z,,MI'I—A,MI'I—DS,MFI]'I—7 000 “Mu TUMPOME3
N Mnebako 04.2026

$opmam

A3



AutoCAD SHX Text
МП-2, МП-4 МП-5; МП-7

AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Расход стали дан на 1 п.м. изделия.Расход стали дан на 1 п.м. изделия.


—\
I
—\

. 7

=

<,>Q
RN

Cneyudukauus cmabHbIX u3denuu Ha 1 3n1eMeHm

Kon., | Macca,

Odo3Ha4YeHue HaumeHoBaHue um | ed, ke

MM-6 40.37

rOCT 8568-1717 -770x6 (pug.) l= 1000 37.35

rOCT 103-2006 -50x%5 =670 151

TexHuveckue mpedobaHus K uzzomobneHuis apMamypHbix U 3aknaBHeix usdenud cm. [OCT 57997-2017.

(Bapky Memannuyeckux Oemanel npousbodumb 3nekmpodamu muna 342 TOCT 9467-75 & coombemembuu ¢
mpedobarusmu MOCT 5264-80.,

Pacxod cmanu daH Ha 1 nm. usdenus.

Macca u3denus 40,37 ke

CoenacoBaHo

B3aM. uHb. N

ML -175-2025-KX'7

060 “TIK "Peanum”

[Modn. u dama

Aucm IN' dok. Jama

[lodpbitura 04.206]  Texnuueckoe nepeboopyxenue 000K | Emadus /lucmo
Ca30Hoba 04.2026 “Peanum”,4-4a /luHusa 3Kkcmpysuu
odpamHoz0o npeccobanrus.ChodHLIU NNaH. P 14

Ca30HoB 04.2026 Memannu4eckoe nepekpsimue MM-6 000 "MU rMPOME3”
[Mnebako 04.2026

HB. N° nodn.

$opmam AL


AutoCAD SHX Text
МП-6

AutoCAD SHX Text
1-1

AutoCAD SHX Text
1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80. 3. Расход стали дан на 1 п.м. изделия. Расход стали дан на 1 п.м. изделия. 4. Масса изделия 40,37 кг.Масса изделия 40,37 кг.
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