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Bedomocmb padoyux 4Yepmexeu 6CHoBHO20 KOMNAEKMa.

lucm HaumenobaHue MNpumMevaHue
1 Odwue daHHbIE
2 MnaH ¢pyHdamMHmob Po-1u Po-2 Ha omm. 0.000. Pa3pesbl 1-1- 4-4.
3 MnaH pyHdamMHmob Po-1u Po-2.ApMmupobaHue.
A MN3denue 3aknadHoe MH-1
5 N3denue 3aknadHoe MH-2
6 N3denue 3aknadHoe MH-3
7 M3denue 3aknadHoe MH-4
8 N3denue 3aknadHoe MH-5
9 MN3denue 3aknadHoe MH-6
10 N3denue 3aknadHoe MM-1
1 Kapkac Kn-1
12 Kapkac Kn-2
13 Kapkac Kn-3
Bedomocmb cneuudukayul
Nlucm HaumeHobaHue lpumeyaHue
2 Cneuudukayusa Kk nnaHy ¢yHdameHma
2 Cneyudukauus cmanbHbiX Usdenud Ha 1 3neMeHm
10 Cneuyudukauus cmanbHbIX usdenud
10 BedoMocmb pacxoda cmanu Ha 131eMeHm, K2
10 Bedomocmb demaneu
Bedomocmb 0CHOBHLEIX KOMNAekmoBb pado4ux Yepmexel
0do3Ha4eHue HaumeHobaHue [lpuMevaHue

U -175-2025-KX1 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

U -175-2025-KX2 KOoHCMPUKUUU Xe/1e300eMOHHbIe

N -175-2025-KX3 KoHCMpUKUUU Xene300emoHHble

U -175-2025-KX4 1 KOoHCMPUKUUU Xe/1e300eMOHHbIe

MU -175-2025-KX4&.2 KoHCMPUKUUU Xene300emoHHbIe

LU -175-2025-KX5 KOoHCMPUKUUU Xe/1e300eMOHHbIe

Oduwue daHHble

1. McxoOHble daHHble g pa3padomku 0aHHO20 KOMNAeKMA padoyved dokymMeHmauuu:
a) Nlozobop c 000 "MK “Peanum” om 08.10.2025 N° PKP002418;
0) cmpoumensHoe 3adaHue om nocmabuuka odopydobaHus om 25.12.2025;
B) mexHuYeckud omyem NO Pe3ynbLMAMAM UHXEHePHO-2e0102u4eckux ussickaHnul N'240925-3-UMN,

BoinonHeHHble koMnaHueld 000 «EQOXEAM» (2. Mockba) b 2025e;

2. B npoekme pa3padomaHbl Yepmexu ¢yHdameHmob nod odopydobaHue.

3. YpobeHb ombemcmbeHHocmu coopyxeHust no N°384-P3 “TexHu4eckul peznamMeHm o Be3onacHocmu
300HUU U COOPYXeHUU"- HopManbHbll 8ns coopyxeHud knacca KC-2. KoapduyueHm HadexHocmu
no omBemcmbexHocmu-1,0.

4, KnuMamuyeckue XQpakmepucmuku paloH cmpoumenscmba:

- HopMamubBHoe 3Ha4eHue Bempobozo dabnenus 0,23k(a dnsa | BempoBozo pauoHa no
CMN 20.13330.2016 n.11.1.4, madn. 111;

- HOpMAaMUBHAA HO2PY3KA OM CHezd Ha IM® 20puU3oHMANLHOU noBepxHocmu 3emMau cocmabngem

1,5 kla dns lll cHezobozo pauoHa no (I120.13330.2016 n.10.2 & coombemecmbuu ma.10.7;

- KAauMamuyeckud paucH cmpoumenscmba - 1IB no CI1131.13330.2018;
- cpedHezodoBas meMnepamypa HApYXHozo Bo3dyxa: +4.7° C.
- aBCONKMHASA MUHUMANLHA R MeMnepamupa: MuHyc 45,9° C.

- 08CONKMHASA MOKCUMAAbHA S meMnepamupa: +38,4° C.
5. Pado4ada dokymenmauuqa paspadomaHa b coombemecmbuu ¢ mpedobaHuamu:
- (1 20.13330.2016 Hazpy3ku u Bo3dedcmbus. AkmyanusupobarHas pedakuus CHull 2.01.07-85%;
- (N 2213330.2016 OcHobaHua 30aHUU U CcoopyxeHuld. AkmyanusupoBaHHasa pedakuud
CHul 2.02.01-83%,
- (M 63.13330.2018 bBemoHHble U Xenes3olemoHHble KOHCMPYkKUuU. OcHobHble NoNoXeHUs
AkmyanusupobanHaa pedakuus CHull52-01-2003;
- (I 70.13330.2012 Hecywue u ozpaxdawwue KoHCMPyKuuu. AkmyanusupobaHHas pedakuud
CHul 3.03.01-87,
- (1 28.13330.2017 3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPUKUUU oM KOppo3uu. Akmyanu3upobaHHas
pedakuyuga CHuM 2.03.11-85;
- (M 131.13330.2025 CmpoumenbHasa kaumamonozus CHull 23-01-99%;
- ®edepanbHbit 3akoH om 30 dekadps 2009 2., N384-P3 “TexHudeckuu pez2namMeHm o
de30na.cHoCmuU 30aHUU U COOpYXeHuu”;
- ®edepanbHbll 3akoH om 22 uwnga 2008 2., N123-P3 “TexHuyeckud peznamMeHm o mpedobaHusx
NOXApPHOU Be3onacHocmu”.
6. 3a omHocumensHytw omMemky 0.000 npuHama ommemka, adconwmHasa 3Ha4eHue komopou 180.28.
7. ®yHdameHm nod odopydobaHue — NAUMHBIU ;

8. (02n0CHO MEexXHU4YeCckozo Om4yema nNo pe3ynbmamam UHXeHepHo-2eonozu4eckKux U3blCKAHUU,

14, ApmupoBaHue KOHCMPUKUUU NpUHAMb  omdenbHeIMU  CmepxHamMU. CoeduHeHue apMAMUPHbIX
cmepxHeu B mMecmax nepece4veHus BbINOAHUMBL NPU NOMOWU omoxxeHHou npobonokou #1,2 no
OCT 3282-74.

15. KoHmpons kavecmba demoHa kpoMe cmaHdapmHol Memoduku no [OCT 10180-2012 Becmu makxe
Hepa3pywakwumu mMemodamu no [OCT 17624-2021, TOCT 22690-2015. [aHHble padombl 00NXHbI
npou3bodumbca MonbkKo cneyuanusupobaHHou nuueH3upobaHHoOU opzaHu3auued.

16. HapyxHble nobepxHocmu ¢yHdameHmoB u kaHanob, conpukacawwuecs ¢ 2pyHmMom odMa3amb
zomobaol dumymMHol Macmukol TEXHOHUKO/Ib (unu aHanoz) B 2 cnost no 2pyHmu.

17. OdpamHble  3aCbiNKU  NA3yx komnoBbaHa, BbINOAHAMb MeCMHBIM  2PUHMOM NpU  ONMUMANbHOU
BnaxHocmu 13-19% nocnouHo ¢ ynnomHeHuem Budpompamdobkamu 6o naomHocmu 2pyHma B cyxom
cocmosiHuu pd=1.7m/M’. TonwuHa ynnomHaeMozo cnos cocmabasem 200MM.

18. Nluuebble nobepxHocmu 3akna0HLIX demaned, Beicmynakwuwue U3 nobBepxHocmu 8emoHd, OKPACUMb
3mansko [P 115 TOCT 6465-2023 no 2pynmy [® 02117 0CT 25129-2020 3a 2 pasa.

Yka3aHus no npousbodcmby padom

19. M320mobneHUe U MOHMAX KOHCMPYKUUU npou3Bodums 6 coombemcmbuu ¢ mpedobaHusaMU:

- (I 70.13330.2012 "Hecywue u ozpaxdakwwue KOHCMPpUKuuu. Akmyanu3supobaHHad pedakyus
CHull 3.03.01-877,

- (I149.13330.2010 “be3onacHocmb mpyda b cmpoumenscmbe. Odwue mpedobaHusa”;

- (MM145.13330.2017 “3eMnsHble coopyxeHus, ocHobaHus u pyHdaMeHmsbl”;

- (Hull 12-04-2002 4.2 “besonacHocms mpyda 6 cmpoumenscmbe. CmpoumenbHoe
npou3fBodcmbo”;

- (M17113330.2017 “30N90UUOHHbLIE U oM3eN0YHbIe NOKPLIMURA”;

- [lpoekm npousbodcmba padom.

20.Padombl  cnedyem npousbodumb  cneuuanu3upobaHHOU  MOHMOXHOU  opz2aHU3auueud no
pa3padomanHHoMy, ymbepxdeHHoMy u coznacobaHHoMy 3aka34ukoM npoekmy npousbodcmba
padom (MNP).

2. bemoHupobaHue ¢uyHdameHmod u kaHanob ocywecmbnamb nocne npoknadku Bcex mpydHbIX
pa3bodok B npucymcmbBbuu  cneuuanucma  omBemcmbenHHoz20 30 npoknadky — cemeu
UHXEeHepHO-MeXHU4YeCK020 0decneyeHus.

22.Bce npuMeHseMble npu npousbodcmbe cmpoumenbHO-MOHMAXHLIX padom Mamepua bl, KOHCMPUKUUU
u demanu GO/MXHB UMemMb CepmubuUKamMbl UAU MexHuYeckue nacnopma ygdocmobepswuiue ux
ka4ecmbo.

23.1pu  npobedeHuu CMpPOUMENLHO-MOHMAXHLIX padom B cayvae oDHAPYXEHUST OMKACHeHUU
GaKMUYEeCK020 PACNONOXEHUA NOO3eMHbIX COOPYUXEeHUU nodpadyuk  odd3aH  cocmabumb
UCNOAHUMENbHYK CcXxeMy BbisBneHHbiXx uU3MeHeHUU U Hanpabumb eé & adpec npoekmHOU
op2aHuU3auuu 8ns KoppekmupoBKU NPOEKMHbIX peweHuU.

24.Mpu odHapyxeHuu 6 ocHobaHuax ¢uyHdameHmod zpyHmol, uMewwux Xxapakmepucmuku

217,

[lepeyeHb ocHobHEIX akmob ocbhudemenscmbobaHus ckpbeimblX padom U dokyuMeHmob,

0dopMAAeMbIx Npu cmpoumenbcmbe 0dbekmsbl

CoznacHo (Il 48.13330.2019 akmyanu3upobaHHas pedakuyus k CHull 12-01-2004 “OpzaHu3auus
cmpoumenscmba” nodnexam ocbudemenscmbobaHute ¢ cocmabneHueM akmob Ha cKpbimMble padomel
cnedylouue KoHCMpyYkUuu u budel padom:
akm 2eode3udeckou pa3dubku mexHanoz2u4eckux oceu;
akm ocbudemenscmbobanusa zpyHmob ocHobaHUS;
akm Ha padomsl No nodzomobke ocHobaHusA dng ¢yHdamMeHmob;
akm Ha ycmaHobky apmamypsl U 3aKkNa0HbIX demaneu & ¢yHoameHmax;
akm ocbudemenscmbobanusa onanydku neped demoHupobaHuem;
akm 3emoHuUpoBaHuUe MOHONUMHbIX Xene300eMOoHHbIX KOHCMPpUKUUU;

KM HA ynnomHeHue 2pyHmob odpamHbix 30ChINOK;
akm BeinonHeHue BepmukanbHOU U 20pU30HMANLHOU 2udpou3onayuu;

aKM NPUEMKU 30KOHYeHHbIX Budob padom.

BedoMocmb NpUNa2aemblX U CCbINOYHLIX BOKYMEHMob

0do3HaYeHue HaumeHoBaHue [puM

eyqaHue

CCblNOYHbIE OKYUMEHMBI

[punazaemble JOKYMEHMbI

o N -175-2025-KX6 KoHCMPpUKUUU Xene300emoHHble OMAUYAWUeCs om pacyemHbix, coodwumb 00 3MOM NPOEKMHOU opz2aHu3auuu dns koppekmupobku
g
< UL -175-2025-KX 7 KOHCMPUKLUU Xee305emoHHbIe BoinonHeHHbx 000 «EOXEANM»» (2. Mackba) b 20252, B kavecmbe Hecywezo cnos ocHobaHud BUHAAMEHMOB,
% NU-175-2025-KX8.1 KoHCMPpUKUUU Xene300emoHHble cyxum cod UF3-1A HaceinHod 2pyrm (Necok, cyenurok, weders). Bekpaimas Mowrocms 0,5-1,8 m. 25.B cny4ae odHapyxeHua Q8emMOHHbIX KOHCMPUKUUU, npu npou3bodcmbe 3emndHbIX padom -
o -
= N -175-2025-KX8.2 KOHCMPUKUUU Xene300emoHHbIe 9. Ha ydacmke Ha nepuod useickarud ( X-XI/2025 2.) nod3emkble Bodel do 2nyduksl 7,0 M Bekpeimyl Heodx00umo BbinonHUMbL UX deMOHMAX U 0GOpMUMb AKM , GUKCUpPYRUWUU dakm BeinonHeHuUs padom
= 0 -
S ckbaxuHamu NN 4, 7, 8 Ha 2nyduHe 14-2.3 M. YcmaHobubwulcd ypobeHb nodsemHbix Bod U UX pe3unbmansl
; 3adukcupoBaH Ha 2nyduHe 1.4-2.3 M. Bodbl de3HANOPHbIE. 26.B cnyqoe nosbneHus epyHmobou Bodsl B komnobaHe,  BeinonHumb BodonoHuxenue. [lpu
g, 10. CoznacHo mexHU4eCKo0z20 om4yema NO pe3y/nbmamadM UHXeHepHo-zeonozuveckux usbickaHud 000 HeodxoduMocmu padomsl 0CMeYUBaMCs No AKMUYECKUM 3aMpamaM.
“TEOXENN"", HopmamubHas 2nyduHa npoMep3aHus dnst cyznunkod - 1,15 M; dnda cyneced, neckob
g
E _ Menkux u neinebambix - 1,41 M; dna neckob zpabenucmbix, KpyYnHeix U cpedHeu kpynHocmu - 1,51 M; |/||_L—/|75—2025—K>K6
© [lpoekm coombemcmbyem deucmbytwuwum HopMaM, npabunam u
= 09 KPYNHOoBNOMOYHbIX 2pYyHmMobl — 1,71M.
= cmaHdapma. _ 000 "MK “Peanum”
© 11. Mamepuan KOHCMPUKUUU Yka3aH Ha coomBemcmbytwux AuCmax npoexkma. Vam, [Kon.gel Aucm [N dox] Tlodn. |Zama
12. Nod o®yHdaMeHmMOM BuinoaHumb nodzomobky U3 demoHa knacca B7,5 moawurod 100 MM, Paspadoman|dodpeinura | - J022026f Textudeckoe nepeboopyxerue 000 "MK f Cmagus | Aucm | | Aucmob
= _ Mpobepun |Ca3oHobad | fmmmmt-02.2026 Peagum A=t /IUHUS 3E]Kcmpg3uu
3 BLICMYNAKWY 30 HAPYXHbE 2paHU Ha 100 MM B Kaxdykl CMOpoHU. ' 00pAMHO20 NPECCODAHUA. p 1 3
= [ naBHbIU UHXEeHep Nnpoekma H.I. Thebako y y Py p y poOHU PyndamMeHm Nod NpaBULHYIL MAWUHY
= 13. lng apMupoBaHua KoHCMPUKUUU ucnonb3yemces apmamypa knacca A500C no FOCT 34028-2016. A . .,
o Hxormp—JCa3oxob e~ |02.2026 Oduwue GaHHbe 000" M4 FAHPOME3
= rUn Mnebako | Foe— 022026
Popmam A3x3
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                                                       Общие данные Общие данные 1. Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации: Исходные данные для разработки данного комплекта рабочей документации:    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;    а)  Договор с ООО "ПК "Реалит" от 08.10.2025   РКР002418;      б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  б)  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;  строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025; строительное задание от поставщика оборудования от 25.12.2025;    в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,   в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, в) технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, технический отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, отчет по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, по результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, результатам инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ, инженерно-геологических изысканий  240925-3-ИГИ,  изысканий  240925-3-ИГИ, изысканий  240925-3-ИГИ,   240925-3-ИГИ,  240925-3-ИГИ, выполненные компанией ООО «ГЕОХЕЛП» (г. Москва) в 2025г; 2. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование. В проекте разработаны чертежи фундаментов под оборудование. 3. Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности Уровень ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности ответственности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности сооружения по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности по  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности   384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  384-ФЗ "Технический регламент о безопасности  "Технический регламент о безопасности "Технический регламент о безопасности  регламент о безопасности регламент о безопасности  о безопасности о безопасности  безопасности безопасности зданий и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности и  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности   сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений"- нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности нормальный для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности для сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности сооружений класса КС-2. Коэффициент надежности  класса КС-2. Коэффициент надежности класса КС-2. Коэффициент надежности  КС-2. Коэффициент надежности КС-2. Коэффициент надежности  Коэффициент надежности Коэффициент надежности  надежности надежности по ответственности-1,0. 4. Климатические характеристики район строительства: Климатические характеристики район строительства: - нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  нормативное значение ветрового давления 0,23кПа для I ветрового района по  СП 20.13330.2016 п.11.1.4, табл. 11.1;  - нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нормативная нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет нагрузка от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет от снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет снега на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет на 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  1м² горизонтальной поверхности земли составляет 1м² горизонтальной поверхности земли составляет  горизонтальной поверхности земли составляет горизонтальной поверхности земли составляет  поверхности земли составляет поверхности земли составляет  земли составляет земли составляет  составляет составляет 1,5 кПа для III снегового района по  СП 20.13330.2016 п.10.2 в соответствии тб.10.1;  - климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  климатический район строительства - IIВ по СП 131.13330.2018;  - среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  среднегодовая температура наружного воздуха:  +4.7º С.  - абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  абсолютная минимальная температура: минус 45,9º С.  - абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   абсолютная максимальная температура: +38,4º С.   5. Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       Рабочая документация разработана в соответствии с требованиями:       - СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; СП 20.13330.2016 Нагрузки и воздействия. Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*; - СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            СП 22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            22.13330.2016 Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция            Основания зданий и сооружений. Актуализированная редакция             зданий и сооружений. Актуализированная редакция            зданий и сооружений. Актуализированная редакция             и сооружений. Актуализированная редакция            и сооружений. Актуализированная редакция             сооружений. Актуализированная редакция            сооружений. Актуализированная редакция             Актуализированная редакция            Актуализированная редакция             редакция            редакция            СНиП 2.02.01-83*;  - СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения СП 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения 63.13330.2018 Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения Бетонные и железобетонные конструкции. Основные положения  и железобетонные конструкции. Основные положения и железобетонные конструкции. Основные положения  железобетонные конструкции. Основные положения железобетонные конструкции. Основные положения  конструкции. Основные положения конструкции. Основные положения  Основные положения Основные положения  положения положения Актуализированная редакция  СНиП 52-01-2003;  - СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция 70.13330.2012 Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция Несущие и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция и ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  ограждающие конструкции. Актуализированная редакция ограждающие конструкции. Актуализированная редакция  конструкции. Актуализированная редакция конструкции. Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87;  - СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная СП 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная 28.13330.2017 Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная Защита строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  строительных конструкций от коррозии. Актуализированная строительных конструкций от коррозии. Актуализированная  конструкций от коррозии. Актуализированная конструкций от коррозии. Актуализированная  от коррозии. Актуализированная от коррозии. Актуализированная  коррозии. Актуализированная коррозии. Актуализированная  Актуализированная Актуализированная редакция СНиП 2.03.11-85;  - СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; СП 131.13330.2025   Строительная климатология  СНиП 23-01-99*; - Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о Федеральный закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о закон от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о от 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 30 декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о декабря 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о 2009 г.,  384-Ф3 "Технический регламент о  г.,  384-Ф3 "Технический регламент о г.,  384-Ф3 "Технический регламент о   384-Ф3 "Технический регламент о  384-Ф3 "Технический регламент о  "Технический регламент о "Технический регламент о  регламент о регламент о  о о безопасности зданий и  сооружений";  - Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях Федеральный закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях закон от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях от 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 22 июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях июля 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях 2008 г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях г.,  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях   123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  123-Ф3 "Технический регламент о требованиях  "Технический регламент о требованиях "Технический регламент о требованиях  регламент о требованиях регламент о требованиях  о требованиях о требованиях  требованиях требованиях пожарной  безопасности". 6. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. За относительную отметку 0.000 принята  отметка, абсолютная значение которой  180.28. 7. Фундамент под оборудование - плитный ;  Фундамент под оборудование - плитный ;  8. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий, отчета по результатам инженерно-геологических изысканий,  по результатам инженерно-геологических изысканий, по результатам инженерно-геологических изысканий,  результатам инженерно-геологических изысканий, результатам инженерно-геологических изысканий,  инженерно-геологических изысканий, инженерно-геологических изысканий,  изысканий, изысканий, выполненных ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания ООО «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания «ГЕОХЕЛП»» (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания (г. Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания Масква) в 2025г, в качестве несущего слоя основания  в 2025г, в качестве несущего слоя основания в 2025г, в качестве несущего слоя основания  2025г, в качестве несущего слоя основания 2025г, в качестве несущего слоя основания  в качестве несущего слоя основания в качестве несущего слоя основания  качестве несущего слоя основания качестве несущего слоя основания  несущего слоя основания несущего слоя основания  слоя основания слоя основания  основания основания служит слой ИГЭ-1А Насыпной грунт (песок, суглинок, щебень). Вскрытая мощность 0,5-1,8 м.  9. На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  На участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  участке на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  на период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  период изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  изысканий ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  ( X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  X-XI/2025 г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  г.) подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты  подземные воды до глубины 7,0 м вскрыты   воды до глубины 7,0 м вскрыты  воды до глубины 7,0 м вскрыты   до глубины 7,0 м вскрыты  до глубины 7,0 м вскрыты   глубины 7,0 м вскрыты  глубины 7,0 м вскрыты   7,0 м вскрыты  7,0 м вскрыты   м вскрыты  м вскрыты   вскрыты  вскрыты  скважинами    4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод      4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод     4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  4, 7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  7, 8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  8 на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  на глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  глубине 1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод  1.4-2.3 м. Установившийся уровень подземных вод   м. Установившийся уровень подземных вод  м. Установившийся уровень подземных вод   Установившийся уровень подземных вод  Установившийся уровень подземных вод   уровень подземных вод  уровень подземных вод   подземных вод  подземных вод   вод  вод  зафиксирован на глубине 1.4-2.3 м. Воды безнапорные. 10. Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО Согласно технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО технического отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО отчета по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  по результатам инженерно-геологических изысканий ООО по результатам инженерно-геологических изысканий ООО  результатам инженерно-геологических изысканий ООО результатам инженерно-геологических изысканий ООО  инженерно-геологических изысканий ООО инженерно-геологических изысканий ООО  изысканий ООО изысканий ООО  ООО ООО "ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков ГЕОХЕЛП"", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков "", нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков нормативная глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков глубина промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков промерзания для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков для суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  суглинков – 1,15 м; для супесей, песков суглинков – 1,15 м; для супесей, песков  – 1,15 м; для супесей, песков – 1,15 м; для супесей, песков  1,15 м; для супесей, песков 1,15 м; для супесей, песков  м; для супесей, песков м; для супесей, песков  для супесей, песков для супесей, песков  супесей, песков супесей, песков  песков песков мелких и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; и пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; пылеватых - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; - 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; 1,41 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; для песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; песков гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м; гравелистых, крупных и средней крупности - 1,51 м;  крупных и средней крупности - 1,51 м; крупных и средней крупности - 1,51 м;  и средней крупности - 1,51 м; и средней крупности - 1,51 м;  средней крупности - 1,51 м; средней крупности - 1,51 м;  крупности - 1,51 м; крупности - 1,51 м;  - 1,51 м; - 1,51 м;  1,51 м; 1,51 м;  м; м; для крупнообломочных грунтов - 1,71м. 11. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. Материал конструкций указан на соответствующих листах проекта. 12. Под фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, Под фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, фундаментом выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, выполнить подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, подготовку из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, из бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  бетона класса В7,5 толщиной 100 мм, бетона класса В7,5 толщиной 100 мм,  класса В7,5 толщиной 100 мм, класса В7,5 толщиной 100 мм,  В7,5 толщиной 100 мм, В7,5 толщиной 100 мм,  толщиной 100 мм, толщиной 100 мм,  100 мм, 100 мм,  мм, мм, выступающую за наружные грани на 100 мм в каждую сторону. 13. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. Для армирования конструкций используется арматура класса А500С по ГОСТ 34028-2016. 14. Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных Армирование конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных конструкций принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  принять отдельными стержнями. Соединение арматурных принять отдельными стержнями. Соединение арматурных  отдельными стержнями. Соединение арматурных отдельными стержнями. Соединение арматурных  стержнями. Соединение арматурных стержнями. Соединение арматурных  Соединение арматурных Соединение арматурных  арматурных арматурных стержней в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  в местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  местах пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  пересечения выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по  выполнить при помощи отожженной проволокой  1,2  по   при помощи отожженной проволокой  1,2  по  при помощи отожженной проволокой  1,2  по   помощи отожженной проволокой  1,2  по  помощи отожженной проволокой  1,2  по   отожженной проволокой  1,2  по  отожженной проволокой  1,2  по   проволокой  1,2  по  проволокой  1,2  по    1,2  по   1,2  по   по  по  ГОСТ 3282-74. 15. Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также Контроль качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также качества бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также бетона кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также кроме стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также стандартной методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  методики по ГОСТ 10180-2012 вести также методики по ГОСТ 10180-2012 вести также  по ГОСТ 10180-2012 вести также по ГОСТ 10180-2012 вести также  ГОСТ 10180-2012 вести также ГОСТ 10180-2012 вести также  10180-2012 вести также 10180-2012 вести также  вести также вести также  также также неразрушающими методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны методами по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны по ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны 17624-2021, ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны ГОСТ 22690-2015. Данные работы должны  22690-2015. Данные работы должны 22690-2015. Данные работы должны  Данные работы должны Данные работы должны  работы должны работы должны  должны должны производиться только специализированной лицензированной организацией. 16. Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать Наружные  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать   поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать поверхности фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать фундаментов и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать и каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать каналов, соприкасающиеся с грунтом обмазать  соприкасающиеся с грунтом обмазать соприкасающиеся с грунтом обмазать  с грунтом обмазать с грунтом обмазать  грунтом обмазать грунтом обмазать  обмазать обмазать готовой битумной мастикой ТЕХНОНИКОЛЬ (или аналог) в 2 слоя по грунту. 17. Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной Обратные засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной засыпки пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной пазух котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной котлована, выполнять местным грунтом при оптимальной  выполнять местным грунтом при оптимальной выполнять местным грунтом при оптимальной  местным грунтом при оптимальной местным грунтом при оптимальной  грунтом при оптимальной грунтом при оптимальной  при оптимальной при оптимальной  оптимальной оптимальной влажности 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом 13-19% послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом послойно с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом с уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом уплотнением вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  вибротрамбовками до плотности грунта в сухом вибротрамбовками до плотности грунта в сухом  до плотности грунта в сухом до плотности грунта в сухом  плотности грунта в сухом плотности грунта в сухом  грунта в сухом грунта в сухом  в сухом в сухом  сухом сухом состоянии ρd=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. d=1.7т/м³.Толщина уплотняемого слоя составляет 200мм. 18. Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить Лицевые поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить поверхности закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить закладных деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить деталей, выступающие из поверхности бетона, окрасить  выступающие из поверхности бетона, окрасить выступающие из поверхности бетона, окрасить  из поверхности бетона, окрасить из поверхности бетона, окрасить  поверхности бетона, окрасить поверхности бетона, окрасить  бетона, окрасить бетона, окрасить  окрасить окрасить эмалью ПФ 115 ГОСТ 6465-2023  по грунту ГФ 021 ГОСТ 25129-2020 за 2 раза. Указания по производству работ  19. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями: монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:  конструкций производить в соответствии с требованиями: - СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция СП 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция 70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция "Несущие и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция и ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция ограждающие конструкции.  Актуализированная редакция  конструкции.  Актуализированная редакция конструкции.  Актуализированная редакция   Актуализированная редакция  Актуализированная редакция Актуализированная редакция  редакция редакция СНиП 3.03.01-87"; - СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; СП 49.13330.2010 "Безопасность труда в строительстве. Общие требования"; - СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения, основания и фундаменты"; - СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное СНиП 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное 12-04-2002 ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное ч.2 "Безопасность труда в строительстве. Строительное  "Безопасность труда в строительстве. Строительное "Безопасность труда в строительстве. Строительное  труда в строительстве. Строительное труда в строительстве. Строительное  в строительстве. Строительное в строительстве. Строительное  строительстве. Строительное строительстве. Строительное  Строительное Строительное производство"; - СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; СП 71.13330.2017 "Изоляционные и отделочные покрытия"; - Проект производства работ. Проект производства работ. 20. Работы следует производить специализированной монтажной организацией по Работы следует производить специализированной монтажной организацией по  следует производить специализированной монтажной организацией по следует производить специализированной монтажной организацией по  производить специализированной монтажной организацией по производить специализированной монтажной организацией по  специализированной монтажной организацией по специализированной монтажной организацией по  монтажной организацией по монтажной организацией по  организацией по организацией по  по по разработанному, утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства утвержденному и согласованному Заказчиком проекту производства  и согласованному Заказчиком проекту производства и согласованному Заказчиком проекту производства  согласованному Заказчиком проекту производства согласованному Заказчиком проекту производства  Заказчиком проекту производства Заказчиком проекту производства  проекту производства проекту производства  производства производства работ (ППР). 21. Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных Бетонирование фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных фундаментов и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  и каналов осуществлять после прокладки всех трубных и каналов осуществлять после прокладки всех трубных  каналов осуществлять после прокладки всех трубных каналов осуществлять после прокладки всех трубных  осуществлять после прокладки всех трубных осуществлять после прокладки всех трубных  после прокладки всех трубных после прокладки всех трубных  прокладки всех трубных прокладки всех трубных  всех трубных всех трубных  трубных трубных разводок в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей в присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей присутствии специалиста ответственного за прокладку сетей  специалиста ответственного за прокладку сетей специалиста ответственного за прокладку сетей  ответственного за прокладку сетей ответственного за прокладку сетей  за прокладку сетей за прокладку сетей  прокладку сетей прокладку сетей  сетей сетей инженерно-технического обеспечения. 22. Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции Все применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции применяемые при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции при производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции производстве строительно-монтажных работ материалы, конструкции  строительно-монтажных работ материалы, конструкции строительно-монтажных работ материалы, конструкции  работ материалы, конструкции работ материалы, конструкции  материалы, конструкции материалы, конструкции  конструкции конструкции и детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их детали должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их должны иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их иметь сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их сертификаты или технические паспорта удостоверяющие их  или технические паспорта удостоверяющие их или технические паспорта удостоверяющие их  технические паспорта удостоверяющие их технические паспорта удостоверяющие их  паспорта удостоверяющие их паспорта удостоверяющие их  удостоверяющие их удостоверяющие их  их их качество. 23. При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений При проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений проведении строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений строительно-монтажных работ в случае обнаружения отклонений  работ в случае обнаружения отклонений работ в случае обнаружения отклонений  в случае обнаружения отклонений в случае обнаружения отклонений  случае обнаружения отклонений случае обнаружения отклонений  обнаружения отклонений обнаружения отклонений  отклонений отклонений фактического расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить расположения подземных сооружений подрядчик обязан составить  подземных сооружений подрядчик обязан составить подземных сооружений подрядчик обязан составить  сооружений подрядчик обязан составить сооружений подрядчик обязан составить  подрядчик обязан составить подрядчик обязан составить  обязан составить обязан составить  составить составить исполнительную схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной схему выявленных изменений и направить её в адрес проектной  выявленных изменений и направить её в адрес проектной выявленных изменений и направить её в адрес проектной  изменений и направить её в адрес проектной изменений и направить её в адрес проектной  и направить её в адрес проектной и направить её в адрес проектной  направить её в адрес проектной направить её в адрес проектной  её в адрес проектной её в адрес проектной  в адрес проектной в адрес проектной  адрес проектной адрес проектной  проектной проектной организации для корректировки проектных решений. 24. При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики При обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики обнаружении в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики в основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики основаниях фундаментов грунтов, имеющих характеристики  фундаментов грунтов, имеющих характеристики фундаментов грунтов, имеющих характеристики  грунтов, имеющих характеристики грунтов, имеющих характеристики  имеющих характеристики имеющих характеристики  характеристики характеристики отличающиеся от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки от расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки расчётных, сообщить об этом проектной организации для корректировки  сообщить об этом проектной организации для корректировки сообщить об этом проектной организации для корректировки  об этом проектной организации для корректировки об этом проектной организации для корректировки  этом проектной организации для корректировки этом проектной организации для корректировки  проектной организации для корректировки проектной организации для корректировки  организации для корректировки организации для корректировки  для корректировки для корректировки  корректировки корректировки фундаментов. 25. В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - В случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - случае обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ - обнаружения бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  бетонных конструкций, при производстве земляных работ - бетонных конструкций, при производстве земляных работ -  конструкций, при производстве земляных работ - конструкций, при производстве земляных работ -  при производстве земляных работ - при производстве земляных работ -  производстве земляных работ - производстве земляных работ -  земляных работ - земляных работ -  работ - работ -  - - необходимо выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ выполнить их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ их демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ демонтаж и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ и оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ оформить акт , фиксирующий факт выполнения работ  акт , фиксирующий факт выполнения работ акт , фиксирующий факт выполнения работ  , фиксирующий факт выполнения работ , фиксирующий факт выполнения работ  фиксирующий факт выполнения работ фиксирующий факт выполнения работ  факт выполнения работ факт выполнения работ  выполнения работ выполнения работ  работ работ и их результаты. 26. В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При В случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При случае появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При появления грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При грунтовой воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  воды в котловане,  выполнить водопонижение. При воды в котловане,  выполнить водопонижение. При  в котловане,  выполнить водопонижение. При в котловане,  выполнить водопонижение. При  котловане,  выполнить водопонижение. При котловане,  выполнить водопонижение. При   выполнить водопонижение. При  выполнить водопонижение. При выполнить водопонижение. При  водопонижение. При водопонижение. При  При При необходимости работы осмечиваются по фактическим затратам. Перечень основных актов освидетельствования скрытых работ и документов,  оформляемых при строительстве объекты 27.   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация   Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация Согласно СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация СП 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация 48.13330.2019 актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация актуализированная редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация редакция к СНиП 12-01-2004 "Организация  к СНиП 12-01-2004 "Организация к СНиП 12-01-2004 "Организация  СНиП 12-01-2004 "Организация СНиП 12-01-2004 "Организация  12-01-2004 "Организация 12-01-2004 "Организация  "Организация "Организация строительства" подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы подлежат освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы освидетельствованию с составлением актов на скрытые работы  с составлением актов на скрытые работы с составлением актов на скрытые работы  составлением актов на скрытые работы составлением актов на скрытые работы  актов на скрытые работы актов на скрытые работы  на скрытые работы на скрытые работы  скрытые работы скрытые работы  работы работы следующие конструкции и виды работ: -  акт геодезической разбивки технологических осей; -  акт освидетельствования грунтов основания; -  акт на работы по подготовке основания для фундаментов; -  акт на установку арматуры и закладных деталей в фундаментах; -  акт освидетельствования опалубки перед бетонированием; -  акт бетонирование монолитных железобетонных конструкций; -  акт на уплотнение грунтов обратных засыпок; -  акт выполнение вертикальной и горизонтальной гидроизоляции; -  акт приемки законченных видов работ.   
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1. Общие данные см. л.1. Общие данные см. л.1. 2. Работать совместно с л.3. Работать совместно с л.3. 4. Закладные детали поз. 01,02,03,04,05 изготавливать в соответствии с размерами Закладные детали поз. 01,02,03,04,05 изготавливать в соответствии с размерами указанными на плане.  5. Внимание! Закладные детали поз. 01, 02, 03, 04, 05 устанавливать строго Внимание! Закладные детали поз. 01, 02, 03, 04, 05 устанавливать строго Закладные детали поз. 01, 02, 03, 04, 05 устанавливать строго горизонтально. До начала укладки бетона необходимо выполнить геодезическую съемку устанавливаемых закладных деталей. 6. В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить В местах примыкания каналов к фундаменту под оборудование проложить пенополистирол t=30мм.
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1. Общие данные смотри л.1. Общие данные смотри л.1. .1. 2. Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими Арматуру, до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими до начала установки, очистить от грязи и ржавчины металлическими , очистить от грязи и ржавчины металлическими очистить от грязи и ржавчины металлическими щетками. . 3. Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной Арматурные стержни во всех местах пересечения вязать отожженной арматурной вязальной проволокой по ГОСТ 3282-74.  3282-74.  4. Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Арматуру показанную в "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская "Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская Ведомости деталей" гнуть на гибочных станках недопуская " гнуть на гибочных станках недопуская гнуть на гибочных станках недопуская нагрева по указанному радиусу. . 5. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. Размеры гнутых стержней указаны по наружным граням. . 6. Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента Толщина защитного слоя бетона для арматуры по подошве плиты фундамента составляет 40 мм. 40 мм. мм. . 7. Арматуру позиций 1,5,13,18,19,20 обрезать по месту.Арматуру позиций 1,5,13,18,19,20 обрезать по месту.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 276.28 кг.Масса изделия 276.28 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 156.17 кг.Масса изделия 156.17 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 233.35 кг.Масса изделия 233.35 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 130.73 кг.Масса изделия 130.73 кг.
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1. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. Технические требования к изготовлению арматурных и закладных изделий см. ГОСТ 57997-2017. 2. Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Сварку металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с металлических деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с деталей производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с производить электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с типа Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с Э42 ГОСТ 9467-75 в соответствии с  ГОСТ 9467-75 в соответствии с ГОСТ 9467-75 в соответствии с  9467-75 в соответствии с 9467-75 в соответствии с  в соответствии с в соответствии с  соответствии с соответствии с  с с требованиями ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых ГОСТ 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых 5264-80.Толщина сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых  швов принята по наименьшей толщине свариваемых швов принята по наименьшей толщине свариваемых  принята по наименьшей толщине свариваемых принята по наименьшей толщине свариваемых  по наименьшей толщине свариваемых по наименьшей толщине свариваемых  наименьшей толщине свариваемых наименьшей толщине свариваемых  толщине свариваемых толщине свариваемых  свариваемых свариваемых элементов.. 3. Масса изделия 361.14 кг.Масса изделия 361.14 кг.
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AutoCAD SHX Text
1. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. 2. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    швами (типа К3-Рр) по                   швами (типа К3-Рр) по                    (типа К3-Рр) по                   (типа К3-Рр) по                    К3-Рр) по                   К3-Рр) по                    по                   по                   ГОСТ 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. 4. Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 5,93 кг.
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AutoCAD SHX Text
1. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. Расход стали на 1,0 (один) п.м. каркаса. 2. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   производить ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   ручной дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   дуговой электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    электросваркой швами (типа К3-Рр) по                   электросваркой швами (типа К3-Рр) по                    швами (типа К3-Рр) по                   швами (типа К3-Рр) по                    (типа К3-Рр) по                   (типа К3-Рр) по                    К3-Рр) по                   К3-Рр) по                    по                   по                   ГОСТ 14098-92014. 3. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных швов принята по  9467-75. Толщина сварных швов принята по 9467-75. Толщина сварных швов принята по  Толщина сварных швов принята по Толщина сварных швов принята по  сварных швов принята по сварных швов принята по  швов принята по швов принята по  принята по принята по  по по наименьшей толщине свариваемых элементов.. 4. Масса 1 п.м. изделия равна 19.06 кг.Масса 1 п.м. изделия равна 19.06 кг.
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1. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  производить ручной дуговой электросваркой швами (типа производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  ручной дуговой электросваркой швами (типа ручной дуговой электросваркой швами (типа  дуговой электросваркой швами (типа дуговой электросваркой швами (типа  электросваркой швами (типа электросваркой швами (типа  швами (типа швами (типа  (типа (типа типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 2. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  9467-75. Толщина сварных 9467-75. Толщина сварных  Толщина сварных Толщина сварных  сварных сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 3. Масса 1  изделия равна 11,9  кг. Масса 1  изделия равна 11,9  кг. 1  изделия равна 11,9  кг. изделия равна 11,9  кг.  кг. кг. . 
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1. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  производить ручной дуговой электросваркой швами (типа производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  ручной дуговой электросваркой швами (типа ручной дуговой электросваркой швами (типа  дуговой электросваркой швами (типа дуговой электросваркой швами (типа  электросваркой швами (типа электросваркой швами (типа  швами (типа швами (типа  (типа (типа типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 2. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  9467-75. Толщина сварных 9467-75. Толщина сварных  Толщина сварных Толщина сварных  сварных сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 3. Масса 1  изделия равна 12,25  кг. Масса 1  изделия равна 12,25  кг. 1  изделия равна 12,25  кг. изделия равна 12,25  кг.  кг. кг. . 
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1. Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа Сварку плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа плоских каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа каркасов производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  производить ручной дуговой электросваркой швами (типа производить ручной дуговой электросваркой швами (типа  ручной дуговой электросваркой швами (типа ручной дуговой электросваркой швами (типа  дуговой электросваркой швами (типа дуговой электросваркой швами (типа  электросваркой швами (типа электросваркой швами (типа  швами (типа швами (типа  (типа (типа типа К3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. 3-Рр) по ГОСТ 14098-92014. Рр) по ГОСТ 14098-92014. ) по ГОСТ 14098-92014. по ГОСТ 14098-92014. 14098-92014. 2. Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Электросварку выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных выполнить электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных электродами типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных типа Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных Э42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных 42 по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных по ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  ГОСТ 9467-75. Толщина сварных ГОСТ 9467-75. Толщина сварных  9467-75. Толщина сварных 9467-75. Толщина сварных  Толщина сварных Толщина сварных  сварных сварных швов принята по наименьшей толщине свариваемых элементов.. .. 3. Масса 1  изделия равна 13,14  кг. Масса 1  изделия равна 13,14  кг. 1  изделия равна 13,14  кг. изделия равна 13,14  кг.  кг. кг. . 
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